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1. Wstep

1.1.  Przedmiot STWiORB.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oczyszczonych warstw konstrukeyjnych

nawierzchni w zwiazku z budows ulic Podgérnej i Polnej w Koziegtowach.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.
Niniejsza STWiORB stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zleceniu 1 realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

13 Zakres robot objetych STWiORB.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt przy

oczyszczaniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuja:

- oczyszczenie i skropienie warstw konstrukeyjnych bitumicznych,

- oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych niebitumicznych.

14. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej STWiORB s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i STWiORB D.M.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
Dokumentacja Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace jakosci robét podano w STWiORB 1D.M.00.00.00.

”Wymagania ogolne”.
2. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow.
Ogodlne warunki dotyczace stosowania materialéw podano w STWiORB D.M.00.00.00

,» Wymagania ogolne”.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia.

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:

a) do zlaczania warstw nawierzchni - kationowe emulsje asfaltowe oznaczone jako
C60BP5ZM o wymaganiach zawartych w zeszycie WT-3 emulsje asfaltowe 2009
wydanym przed IBDiM — Warszawa 2009 pt. ,Kationowe emulsje asfaltowe na
drogach publicznych”

2.3. Wymagania dla materiatéw.
Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w zeszycie WT-3 IBDIiM i
jednostkowych aprobatach technicznych.
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2.4.

2.5.

3.

3.1.

3.2.

3.3.

Zuzycie lepiszczy do skropienia.
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukeyjnych nawierzchni podano

w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukeyjnych nawierzchni.

Lp. | Rodzaj warstwy Zuzycie (kg/m?)

1 Podbudowa z  kruszywa stabilizowanego 0.6 07
mechanicznie ’ ’
Podbudowa z betonu asfaltowego 0,3-0,5

3 Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego 0,1-0,3

Dokladne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy, jej

faktury i stanu powierzchni oraz zaakceptowane przez Inzyniera.

Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech emulsji i obnizenia jej jakosci.
Emulsj¢ nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia
grzewcze 1 zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem. Emulsj¢ mozna magazynowaé w
opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od
dna. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegac zasad ustalonych przez

producenta.
Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w STWiORB D.M.00.00.00 ,,Wymagania

ogoblne”.

Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni.

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé si¢
mozliwosciq korzystania ze szczotek mechanicznych. Zaleca si¢ uzycie urzadzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw
czyszczacych i sluzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ mickkie elementy czyszczace i
stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace

oraz sprezarek, zbiornikéw z woda, szczotek recznych.

Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni.

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke do emulsji. Skrapiarka
powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie
i regulowanie nastepujacych parametrow:

— temperatury rozkladanej emulsji,

— ci$nienia emulsji w kolektorze,

— obrotéw pompy dozujacej emulsji,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki,
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— wysokodci i dlugosci kolektora do rozktadania emulsji,

— dozatora emulsji.

Zbiornik na emulsj¢ skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe
zachowanie stalej jej temperatury.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie emulsji z tolerancja + 10% od iloéci zalozone;j.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne warunki dotyczace transportu podano w STWiORB D.M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

4.2. Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaly pod wplywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byé
przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m3, a
kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢

czyste 1 nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.
5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonywania robét podano w STWiORB D.M.00.00.00. ,,Wymagania

ogoblne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot.

5.2.1.  Oczyszczenie powierzchni.
Powierzchnia podloza, przed ulozeniem kolejnej warstwy powinna zostal oczyszczona z
luznego kruszywa, pytu i blota. Operacje te nalezy wykona¢ przy uzyciu szczotki mechanicznej

lub kompresora w miejscach trudno dostepnych uzywac szczotek recznych.

5.2.2.  Skropienie warstw nawierzchni.

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Skropienie warstwy moze
rozpoczaé si¢ po akceptacji przez Kierownika Projektu jej oczyszczenia. Warstwa
nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsja przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa). Temperatury emulsji powinny
miesci¢ si¢ w przedzialach podanych w aprobacie techniczne;.

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny
dla umozliwienia penetracji emulsji w warstwe 1 odparowania z niej wody. W zaleznosci od

rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 do 24 godzin.
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Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiona warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko
niezbedny ruch budowlany.

6. Kontrola jako$ci robot

o.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robé6t podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

06.2. Badania przed przystapieniem do robot.
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia
wymaganej ilosci emulsji w zaleznosci od rodzaju 1 stanu warstwy przewidzianej do

skropienia.
06.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot.

6.3.1.  Badanie dokladno$ci oczyszczenia.
Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polega na ocenie wizualnej dokladnosci

wykonania tej czynnosci.

6.3.2. Badania emulsji.
Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy jej lepkos¢. Badania emulsji prowadzi¢ zgodnie z PN-EN
13808.

0.3.3.  Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji (pozostalego asfaltu)
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozkladanej emulsji wedlug metody podanej w
opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie iloSci rozkladanego lepiszcza i

kruszywa”.
7. Obmiar robot

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robé6t podano w STWiORB D.M.00.00.00.
Jednostka obmiarowa jest 1m? powierzchni oczyszczonej 1 skropionej na podstawie

Dokumentacji Projektowej i obmiaru w terenie.
8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiORB D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Rysunkami, STWiORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punkt 6 daly wyniki

pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne wymagania dotyczace platnosci podano w STWiORB D.M.00.00.00.
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9.2. Szczegbtowe warunki platnoscei.
Platno$¢ za 1m? wykonanego oczyszczenia i skropienia nalezy przyjmowaé zgodnie z

obmiarem 1 oceng jako$ci wykonanych robét.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- przygotowanie robét, oznakowanie robot,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- oczyszczenie poszczegolnych warstw,

- zakup 1 dostarczenie lepiszcza 1 napelnienie nim skrapiarek,

- podgtzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej,

- uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot,

- odwiezienie sprz¢tu po zakonczonych robotach.

10. Przepisy zwigzane

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009, wydane przez IBDiM , Kationowe emulsje asfaltowe na
drogach publicznych”.
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