Rozbudowa budynku przy ul. Dziatkowej w Czerwonaku o urzgdzenie dzwigowe do transportu oséb
niepetnosprawnych

ul. Dziatkowa 2, 62-004 Czerwonak

ST-10 — Wycinka drzew i krzewow oraz pochwyt i balstrada pochyini

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjwg/magania dotycice wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z wycink drzew i krzewdéw oraz wykonaniem pochwytéw i
balustrady pochyini.

1.2. Zakres robot obgtych ST

Projekt przewiduje wycink drzew i krzewow kolidujcych z placem budowy, zgodnie z
oznaczeniem na inwentaryzacji zieleni.

Drzewa i krzewy nalgy usura¢ wraz z korzeniami, a karpin gakzie i pnie wywig¢ do
utylizaciji.

Zaktada s} uzupetnienie i wyréwnanie terenu ziemia urodzaja grubé¢ ok. do 10 cm oraz
obsianie traw w miejscu usuritych drzew i krzewow.

Pochylnia wyposaona w krawzniki o wysokagci 100 mm: lgtowniki zimnogete 100x100x4
mm, zamontowane w odlegid 120 cm od siebie (ograniczenie ptaszczyzny rjuchu

Po obu stronach pochylni nalezainstalowa réwnolegle do ptaszczyzny pochylni poze na
wysokasci 90 cm i 75 cm od poziomu pochylni,

odstp miedzy poeczami: 105 cm (od 100 cm do 110 cm)

Porecze naley przedtiy¢ przynajmniej o 30 cm poza bieg pochyini i zakpye w sposob nie
stwarzajcy ryzyka urazu

Cze$¢ chwytna pogczy powinna by umieszczona w sposob unieftiwiajacy jej obracania.

2. MATERIALY
Ziemia urodzajna

Ziemia urodzajna, w zataosci od miejsca pozyskania, powinna posiadastpujace
charakterystyki:
ziemia rodzima - powinna Byzdijeta przed rozpoeziem robét budowlanych i zmagazynowana
w pryzmach nie przekraczgych 2 m wysokéci,
ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczonalaea pudowy - nie mze by zagruzowana,
przergnigta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemeicz
odrosty podktadki potej miejsca szczepienia,

Nasiona traw

Nasiona traw najezciej wystpuja w postaci gotowych mieszanek z nasioangih
gatunkow.

Gotowa mieszanka traw powinna hi@znaczony procentowy skfad gatunkowy, klas
numer normy wg ktorej zostata wyprodukowana, zd@irndetkowania.

Mieszanki piaskowo-ziemnej (piasek ptukaby® ziemia kompostowa 20%, torf

odkwaszony 15%) gr. 12 cm

Katowniki 100 x 100 x 4 mm - stal walcowana zimnetaj rury stalowe.
Rury fi 48,3 mm

Prety fi 10 i 20 mm

Blachy stalowe ptaskie 12 x 8 x 1 cm

Do wytwarzania stalowych konstrukcji najeuzywac stal zgodnie z PN-90/B-03200. Inne
gatunki stali (np. pochodeze z importu) mogby¢ zastosowane przez Wytwérza zgoda
Inspektora nadzoru, k& posiadaj :

_ aprobaty techniczne ITB dopuszeza materiat do stosowania w budownictwie
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_ Certyfikat lub Deklaracje Zgodsa z Aprobata Techniczna lub PN

_ Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzorebiru norm
polskich

_ Na opakowaniach powinien znajdainse termin przydatrigi do stosowania

Stal dostarczana na budgwowinna:

_ mie& trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbego MTIMG;

__ mie&t wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowaniar&alego,

_ spelnig wymagania okrdone w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163999

- dla blachzeberkowych wg PN-73/H-92127

- dla walcowki, petow i ksztattownikow wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003

- dla kgtownikow réwnoramiennych wg, PN-EN 10056-1:2000\-BN 10056-2:1998
- dla ceownikow, wg PN-EN 10162:2005

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”
3.1 Sprat do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montau konstrukcji naley uzywac wciggarek, dwignikéw,
podnanikow i innych uradzen. Wszelkie urgdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy
podlegagce przepisom o dozorze technicznym powinng tbgstarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniagymi do ich eksploatacji.
3.2 Sprat do rob6t spawalniczych
Stosowany spkz spawalniczy powinien unibwiac¢ wykonanie ziczy zgodnie z technologi
spawania i dokumentackonstrukcyjn.
Spadki napicia prdu zasilagcego nie powinny hywicksze jak 10%.
Eksploatacja spezu powinna by zgodna z instrukgj
Stanowiska spawalnicze powinnydgydpowiednio urgdzone - spawarki powinny staa
izolujacym podwyszeniu i by zabezpieczone od wpltywow atmosferycznych
Sprzt pomocniczy powinien kyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno dyrzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecisgrowymi,
zabezpieczone od wpltywoéw atmosferycznychietlone z dostatecanventylaci;
Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez igniera.
4. TRANSPORT
Transport materiatéw do wykonania nasadze

Transport materiatéw do zieleni by dowolny pod warunkienze nie uszkodzi, ani
tez nie pogorszy jak&i transportowanych materiatow.
Transport elementow stalowych:
- Elementy konstrukcyjne mady¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
- Podczas transportu materiaty i elementy konsjrpkevinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrastateczngci.
- Dostawa - dowolnyrirodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektoaasport
pionowy za pomagdzwigu.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania dotyczce wykonania trawnikow

Wymagania dotycce wykonania robot zwranych z trawnikamigsnastpujace:
teren pod trawniki musi léyoczyszczony z gruzu i zanieczysztze
przy wymianie gruntu rodzimego na zienurodzaja teren powinien by obnizony w stosunku
do gazondw lub kragenikéw o ok. 15 cm - jest to miejsce na zierarodzajm (ok. 10 cm) i
kompost (ok. 2 do 3 cm),przy zaktadaniu trawniké@vgnuncie rodzimym kragznik powinien
znajdowa sie 2 do 3 cm nad terenem, teren powiniei lgyréwnany i splantowany, ziemia
urodzajna powinna lgyrozcielona réwi warstwg i wymieszana z kompostem, nawozami
mineralnymi oraz starannie wyrdwnana, przed siewmsion trawy ziemgi nalezy watowa
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watem gtadkim, a potem watem - kolczatkib zagrahi, siew powinien b§ dokonany w dni
bezwietrzne, okres siania - najlepszy okres wiogenajp&niej do potowy wrzénia, na terenie
ptaskim nasiona traw wysiewang & ilosci od 1 do 4 kg na 100 m2, chyba ST przewiduje
inaczej, na skarpach nasiona traw wysiewagensilosci 4 kg na 100 m2, chybae ST
przewiduje inaczej, przykrycie nasion - przez prieszranie z ziemi grabiami lub watem
kolczatly, po wysiewie nasion ziemia powinna ¢cbyvatowana lekkim watem w celu
ostatecznego wyréwnania i stworzenia dobrych wabunikdla podsikania wody. Jeeli
przykrycie nasion nagpito przez watowanie kolczadk mazna juz nie stosowé& watu
gtadkiego, mieszanka nasion trawnikowych zmoby¢ gotowa lub wykonana wg skiadu
podanego w ST.

Piekgnacja trawnikow

Najwazniejszym zabiegiem w pigdnacji trawnikow jest koszenie: pierwsze koszenie
powinno by przeprowadzone, gdy trawa ggnie wysoké¢ okoto 10 cm, nagpne koszenia
powinny s¢ odbywa w takich odsfpach czasu, aby wysoi® trawy przed kolejnym
koszeniem nie przekraczata wysé&ol0 do 12 cm, ostatnie, przedzimowe koszeniertiadw
powinno by wykonane z 1-miescznym wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrodtaw (
warunkéw klimatycznych Polski moa przyp¢ pierwsz potowe pazdziernika), koszenia
trawnikdéw w catym okresie pigyinacji powinny si odbywa czesto i w regularnych odgpach
czasu, przy czym estas¢ koszenia i wysok& ciecia, naley uzalenia¢ od gatunku wysianej
trawy, chwasty trwale w pierwszym okresie rgleisuwa recznie; srodki chwastobdjcze o
selektywnym dziataniu natg stosowa z dwa ostraznoicia i dopiero po okresie 6 miesy od
zalazenia trawnika.

Trawniki wymagag nawazenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar wgci roku.
Mieszanki nawozOw nahy przygotowywa tak, aby trawom zapewhskiadniki wymagane w
poszczegolnych porach roku: wiastrawnik wymaga mieszanki z przewsaagzotu, od potowy
lata naley ogranicz¢ azot, zwgkszapc dawki potasu i fosforu, ostatnie naweoie nie
powinno zawier&azotu, lecz tylko fosfor i potas.

Wymagania dotyczce wykonania elementow stalowych:

- Przed przygpieniem do montau czy to w warsztacie, czyA@a placu budowy, Wykonawca
winien upewnt sie, ze plany dotycgce tych robot uzyskaty zgednspektora nadzoru orae
wszystkie homologacje metod spawania oraz metoddanozostaty zaakceptowane.

- Wykonawca winien dysponowadpowiednimi placami do morta wstpnego oraz do
sktadowania. Czynr$gi montau wsepnego odbywaj si¢ obligatoryjnie w zaktadzie
produkcyjnym. Wykonawca winien poczyniszelkie starania, aby upewrsi¢, iz monta
mozna przeprowadzina placu budowy bez potrzeby ewzpigjszych napraw na miejscu,
powodupcych opénienia lub wptywajce na jaké¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace
wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budoviyny by¢ bezwzgédnie sprawdzane
przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowyalery produkowa zgodnie z prawidtami
rzemiosta technicznego.

- Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjnamyi byt nowe i czyste, a w przypadku
fragmentéw przeznaczonych do grden srubami o duej wytrzymatdci - dostarczane na
plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

- Obrobk plastyczi elementow konstrukcyjnych naleprzeprowad4i przy zastosowaniu
takichsrodkow ostranosci, aby operacje ksztattowania odbywaty siopniowo i w sposob
ciagly oraz nie powodowaly ankfgnieé¢, ani rozdat, ani t&z nadmiernego zmniejszenia ich
grubaici. Bardziej wskazana jest obrobka na prasacketimtotem mechanicznym.

- Wymiarowanie dtugei lub ciecie elementéw konstrukcyjnych najewykona przy pomocy
nozyc, pity lub palnika gazowego. &iia powinny by czyste, bez znieksztalcani pknieé.
W zwiagzku z tym, cgcia wykonane ngycami nie wymagajjuz obrobki przecinakiem czy
tarcz szlifiersky. Jereli jednak czsci zlaczne pozostgjwidoczne po zamontowaniu, ostre
krawedzie naley doktadnie ukosow@alub wykrawa.

- Elementydczone winny dobrze przystawdo siebie.
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- Powierzchnie styczne naledoktadnie oczyszéiszczotlg lub piaszczark Powierzchnie
styczne elementdéw konstrukcyjnyejttone przy pomoc§rub o duej wytrzymaitdgci nalezy
podda piaskowaniu zgodnie z oboaxiujacag normy, dokladnie wyszczotkowa odthuscic,
oczysci¢ z ziaren spawalniczych i nie maloévehybaze Inspektor nadzoru wyrazi zgpda
zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tygu posczenia). W przypadku
wystapienia jakichkolwiek zaktoaew czasie robot (wadliwa regulacja maszyn, nigeitae
manewrowanie operatorow spta), Wykonawca jest uwany za jedynego
odpowiedzialnego i winien temu zaraglzbonoszc przy tym wszelkie koszty.

Powinien on réwnig dostarczy Inspektorowi Nadzoru imiennviadectwa o kwalifikacjach i
kompetencjach spawaczy zaréwno w zakladzie prodayny, jak i na placu budowy,
zgodnie z normami.

5.2 Montaz elementéw stalowych

- Monta konstrukcji stalowych naly wykonywa zgodnie z norm

- Elementy konstrukcyjne powinny bpznakowane w sposoéb trwaty i widoczny .

- W kazdym stadium montal konstrukcja powinna méezdolnag¢ przenoszenia sit
wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz ofp@niami montaowymi, sprztem i
materialami. Roboty natg tak wykonywa, abyzadna czs¢ konstrukcji nie zostata podczas
montau przecizona lub trwale odksztatcona.

- State pajczenia elementow konstrukcji powinnydwykonane dopiero po dopasowaniu
stykéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub nieeatej jej czsci.

- Przekfadki stosowane do regulacji konstrukcjenalvykonywa ze stali o takich samych
wiasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osailz zabezpieczyprzed
wypadngciem.

- W pohczeniachsrubowych zaktadkowych szczelina w styku niegpnym nie powinna
przekracz& 2 mm. Otwory n&ruby zaleca sidopasowywé za pomog przebijakow a w
razie konieczngi rozwierca.

- Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznemstkukcji:

— odchylenie osi stupa wzglem osi teoretycznej - 5 mm

— odchylenie osi stupa od pionu - 15 mm

— strzatka wygicia h/750 - nie wicej niz 15 mm

— wygiecie belki lub stupa 1/750 - nie wiecezri5 mm

— odchytka strzatki mont@wej 0,2 projektowanej

- Pohczenia spawane

1) Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasami@zaci 15 mm powinny b§ oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszca@raz nie powinny wykazywaozwarstwié i rzadzizn
widocznych gotym okiem.

2) Kat ukosowania, poleenie i wielka¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje s¢ wedtug wigciwych norm spawalniczych.

3) Szczelig migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoveawicksz od 1,5 mm.
4) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubi@ spoin mae by wicksza od nominalnej

— 20%, a tylko miejscowo dopuszcza grubGé mniejsa:

— 5% — dla spoin czotowych

— 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza simiejscowe podtopienia oraz wady lica i graslijerady te mieszcgsie w
granicach grub&i spoiny. Niedopuszczalng pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
5) Wymagania dodatkowe takie jak:

— obrébka spoin

— przetopienie grani

— wymagan technologs spawania mie zaleat Inzynier wpisem do dziennika budowy.

6) Zalecenia technologiczne

— spoiny szczepne powinny bwykonane tymi samymi elektrodami co spoiny koratgjne
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— wady zewatrzne spoin mgna naprawi uzupetniagcym spawaniem, natomiasimiecia,
nadmierm ospowatéc, braki przetopu, gcherze nalgy usuraé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Trawniki

Kontrola w czasie wykonywania trawduwkpolega na sprawdzeniu:
oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczysacakreslenia ilosci zanieczyszcze(w m3),
pomiaru odlegtéci wywozu zanieczyszchena zwaltk, wymiany gleby jalowej na ziemi
urodzajr z kontroh grubdgci warstwy rozcielonej ziemi, ildci rozrzuconego kompostu,
prawidtowego uwatowania terenu, zgodoiosktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami
dokumentacji projektowej, ¢gtaici zasiewu nasion, prawidtowe] gstotliwosci koszenia
trawnikéw i ich odchwaszczania, okreséw podlewaniglaszcza podczas suszy, dosiewania
ptaszczyzn trawnikéw o zbyt maleggicsci wykietkowanych zdziebet trawy.

Pochwyty i balustrady:
Badania jakéci rob6t w czasie ich realizacji nalewykonywa zgodnie z wytycznymi
wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.
W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawcizepodlega:
1) wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu
2) wiaciwosci wytrzymataciowe dostarczonego materiatu
3) wymiary i ksztaltt elementéw przeznaczonych dalestia w element montawy,
prawidtowa¢ rozmieszczenia i wielkoi otworéw podsruby montaowe
4) jakas¢ i sposOb przygotowania brzegdéw elementéw do spewan
5) jakads¢ polaczen spawanych w zakmosci od kategorii paiczenia i klasy konstrukcji
Spawanej
6) wymiary wykonanych elementoéw montavych
7) ksztalt wykonanych elementéw moitavych
8) jakas¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej grizerozja i przeciwpgarowe, a w
szczegolnéci sprawdzenie jakiti czyszczenia mechanicznego i grédigpowtok
zabezpieczagrych
W trakcie montau konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
1) osadzenie elementoéw kotwych w podporach
2) rozmieszczenie elementéw mamwych i ich wzajemne poi@nie w pionie i w poziome
3) pohczenia montzowe
7. OBMIAR ROBOT
Jednostli obmiarows s3 jednostki przedmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00 ,Wymé&gagolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatrsoi — Umowa mgdzy Inwestorem i Wykonawic

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-G-98011 Torf rolniczy
2. BN-73/052:-01 Kompost fekaliow-torfowy

PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowyaluminiowych -- Cgs¢ 1: Zasady
oceny zgodngi elementéw konstrukcyjnych.
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PN-EN 1090-2+A1:2012 Wykonanie konstrukcji staloWwy@luminiowych -- Cgs¢ 2:
Wymagania techniczne dotygz konstrukcji stalowych.

PN-EN 1090-2+A1:2012 Wykonanie konstrukcji staloWwy@luminiowych -- Cgs¢ 2:
Wymagania techniczne dotygz konstrukcji stalowych.

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane naggor ze stali konstrukcyjnych -- €& 1:
Ogolne warunki techniczne dostaw.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane naggor ze stali konstrukcyjnych -- €& 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnycéstdopowych.

PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokeewiiRodzaje przygotowaniagekzy --
Czs¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodtalovg w ostonie gazow,
spawanie gazowe, spawanie metddiG i spawanie wizka stali.

PN-EN ISO 2692-2:2015-02 Specyfikacje geometriiab@w (GPS) -- Tolerancje
geometryczne -- Wymaganie maksimum materiatu (MM®R)naganie minimum materiatu
(LMR) i wymaganie wzajemriai (RPR).

PN-EN ISO 5817:2014-05 Spawanie g&a spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z
wyjatkiem spawanych wizka) - Poziomy jakéci wedtug niezgodniei spawalniczych.
PN-EN ISO 4063:2011 Spawanie i procesy pokrewiNazwy i numery procesow.

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Metody przygotowania powatnzi. Cz$¢ 1: Zasady ogolne.




