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ST-10 – Wycinka drzew i krzewów oraz pochwyt i balustrada pochylni 

 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 
 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wycinką drzew i krzewów oraz wykonaniem pochwytów i 
balustrady pochylni.  
 
1.2. Zakres robót objętych ST 
Projekt przewiduje wycinkę drzew i krzewów kolidujących z placem budowy, zgodnie z 
oznaczeniem na inwentaryzacji zieleni. 
Drzewa i krzewy należy usunąć wraz z korzeniami, a karpinę, gałęzie i pnie wywieźć do 
utylizacji. 
Zakłada się uzupełnienie i wyrównanie terenu ziemia urodzajną na grubość ok. do 10 cm oraz 
obsianie trawą w miejscu usuniętych drzew i krzewów. 
 
Pochylnia wyposażona w krawężniki o wysokości 100 mm: kątowniki zimnogięte 100x100x4 
mm, zamontowane w odległości 120 cm od siebie (ograniczenie płaszczyzny ruchu) 
Po obu stronach pochylni należy zainstalować równolegle do płaszczyzny pochylni poręcze na 
wysokości 90 cm i 75 cm od poziomu  pochylni,  
odstęp między poręczami: 105 cm (od 100 cm do 110 cm) 
Poręcze należy przedłużyć przynajmniej o 30 cm poza bieg pochylni i zakończyć w sposób nie 
stwarzający ryzyka urazu  
Część chwytna poręczy powinna być umieszczona w sposób uniemożliwiający jej obracania. 
  
2. MATERIAŁY 
Ziemia urodzajna 
 Ziemia urodzajna, w zależności od miejsca pozyskania, powinna posiadać następujące 
charakterystyki: 
ziemia rodzima - powinna być zdjęta przed rozpoczęciem robót budowlanych i zmagazynowana 
w pryzmach nie przekraczających 2 m wysokości, 
ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie może być zagruzowana, 
przerośnięta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie. 
odrosty podkładki poniżej miejsca szczepienia, 
      Nasiona traw 
 Nasiona traw najczęściej występują w postaci gotowych mieszanek z nasion różnych 
gatunków. 
 Gotowa mieszanka traw powinna mieć oznaczony procentowy skład gatunkowy, klasę, 
numer normy wg której została wyprodukowana, zdolność kiełkowania. 

       Mieszanki piaskowo-ziemnej (piasek płukany 65%, ziemia kompostowa 20%, torf 
odkwaszony 15%) gr. 12 cm 

Kątowniki 100 x 100 x 4 mm - stal walcowana zimno gięta, rury stalowe. 

Rury fi 48,3 mm 

Pręty fi 10 i 20 mm 

Blachy stalowe płaskie 12 x 8 x 1 cm 

Do wytwarzania stalowych konstrukcji należy używać stal zgodnie z PN-90/B-03200. Inne 
gatunki stali (np. pochodzące z importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za zgoda 
Inspektora nadzoru, jeśli posiadają : 
_ aprobaty techniczne ITB dopuszczające materiał do stosowania w budownictwie 
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_ Certyfikat lub Deklaracje Zgodności z Aprobata Techniczna lub PN 
_ Certyfikat zgodności ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm 
polskich 
_ Na opakowaniach powinien znajdować sie termin przydatności do stosowania 
Stal dostarczana na budowę powinna: 
_ mieć trwałe ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTiMG; 
_ mieć wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, 
_ spełniać wymagania określone w normach przedmiotowych: 
- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999 
- dla blach żeberkowych wg PN-73/H-92127 
- dla walcówki, prętów i kształtowników wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003 
- dla kątowników równoramiennych wg, PN-EN 10056-1:2000 i PN-EN 10056-2:1998 
- dla ceowników, wg PN-EN 10162:2005 

3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST-00 „Wymagania ogólne”  
3.1 Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji 
Do transportu i montażu konstrukcji należy używać wciągarek, dźwigników, 
podnośników i innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy 
podlegające przepisom o dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi 
dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji. 
3.2 Sprzęt do robót spawalniczych 
Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią 
spawania i dokumentacją konstrukcyjną. 
Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 
Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 
Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone - spawarki powinny stać na 
izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów atmosferycznych 
Sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 
Stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpożarowymi, 
zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją; 
Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inżyniera. 
4. TRANSPORT 
Transport materiałów do wykonania nasadzeń 
 Transport materiałów do zieleni może być dowolny pod warunkiem, że nie uszkodzi, ani 
też nie pogorszy jakości transportowanych materiałów. 
Transport elementów stalowych: 
· Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
· Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
· Dostawa - dowolnym środkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Transport 
pionowy za pomocą dźwigu. 
   
5. WYKONANIE ROBÓT 
Wymagania dotyczące wykonania trawników 
 Wymagania dotyczące wykonania robót związanych z trawnikami są następujące: 
teren pod trawniki musi być oczyszczony z gruzu i zanieczyszczeń, 
przy wymianie gruntu rodzimego na ziemię urodzajną teren powinien być obniżony w stosunku 
do gazonów lub krawężników o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemię urodzajną (ok. 10 cm) i 
kompost (ok. 2 do 3 cm),przy zakładaniu trawników na gruncie rodzimym krawężnik powinien 
znajdować się 2 do 3 cm nad terenem, teren powinien być wyrównany i splantowany, ziemia 
urodzajna powinna być rozścielona równą warstwą i wymieszana z kompostem, nawozami 
mineralnymi oraz starannie wyrównana, przed siewem nasion trawy ziemię należy wałować 
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wałem gładkim, a potem wałem - kolczatką lub zagrabić, siew powinien być dokonany w dni 
bezwietrzne, okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpóźniej do połowy września, na terenie 
płaskim nasiona traw wysiewane są w ilości od 1 do 4 kg na 100 m2, chyba że ST przewiduje 
inaczej, na skarpach nasiona traw wysiewane są w ilości 4 kg na 100 m2, chyba że ST 
przewiduje inaczej, przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemią grabiami lub wałem 
kolczatką, po wysiewie nasion ziemia powinna być wałowana lekkim wałem w celu 
ostatecznego wyrównania i stworzenia dobrych warunków dla podsiąkania wody. Jeżeli 
przykrycie nasion nastąpiło przez wałowanie kolczatką, można już nie stosować wału 
gładkiego, mieszanka nasion trawnikowych może być gotowa lub wykonana wg składu 
podanego w ST. 
Pielęgnacja trawników 
 Najważniejszym zabiegiem w pielęgnacji trawników jest koszenie: pierwsze koszenie 
powinno być przeprowadzone, gdy trawa osiągnie wysokość około  10 cm, następne koszenia 
powinny się odbywać w takich odstępach czasu, aby wysokość trawy przed kolejnym 
koszeniem nie przekraczała wysokości 10 do 12 cm, ostatnie, przedzimowe koszenie trawników 
powinno być wykonane z 1-miesięcznym wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozów (dla 
warunków klimatycznych Polski można przyjąć pierwszą połowę października), koszenia 
trawników w całym okresie pielęgnacji powinny się odbywać często i w regularnych odstępach 
czasu, przy czym częstość koszenia i wysokość cięcia, należy uzależniać od gatunku wysianej 
trawy, chwasty trwałe w pierwszym okresie należy usuwać ręcznie; środki chwastobójcze o 
selektywnym działaniu należy stosować z dużą ostrożnością i dopiero po okresie 6 miesięcy od 
założenia trawnika. 
 Trawniki wymagają nawożenia mineralnego - około 3 kg NPK na 1 ar w ciągu roku. 
Mieszanki nawozów należy przygotowywać tak, aby trawom zapewnić składniki wymagane w 
poszczególnych porach roku: wiosną, trawnik wymaga mieszanki z przewagą azotu, od połowy 
lata należy ograniczyć azot, zwiększając dawki potasu i fosforu, ostatnie nawożenie nie 
powinno zawierać azotu, lecz tylko fosfor i potas. 
Wymagania dotyczące wykonania elementów stalowych: 
· Przed przystąpieniem do montażu czy to w warsztacie, czy też na placu budowy, Wykonawca 
winien upewnić się, że plany dotyczące tych robót uzyskały zgodę Inspektora nadzoru oraz że 
wszystkie homologacje metod spawania oraz metoda montażu zostały zaakceptowane. 
· Wykonawca winien dysponować odpowiednimi placami do montażu wstępnego oraz do 
składowania. Czynności montażu wstępnego odbywają się obligatoryjnie w zakładzie 
produkcyjnym. Wykonawca winien poczynić wszelkie starania, aby upewnić się, iż montaż 
można przeprowadzić na placu budowy bez potrzeby ew. późniejszych napraw na miejscu, 
powodujących opóżnienia lub wpływające na jakość obiektu budowlanego. Wszystkie prace 
wykonane zarówno w fabryce, jak i na placu budowy winny być bezwzględnie sprawdzane 
przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych należy produkować zgodnie z prawidłami 
rzemiosła technicznego. 
· Wszystkie wykorzystane materiały konstrukcyjne winny być nowe i czyste, a w przypadku 
fragmentów przeznaczonych do połączeń śrubami o dużej wytrzymałości - dostarczane na 
plac budowy z zabezpieczeniem osłonami. 
· Obróbkę plastyczną elementów konstrukcyjnych należy przeprowadzić przy zastosowaniu 
takich środków ostrożności, aby operacje kształtowania odbywały się stopniowo i w sposób 
ciągły oraz nie powodowały ani pęknięć, ani rozdarć, ani też nadmiernego zmniejszenia ich 
grubości. Bardziej wskazana jest obróbka na prasach aniżeli młotem mechanicznym. 
· Wymiarowanie długości lub cięcie elementów konstrukcyjnych należy wykonać przy pomocy 
nożyc, piły lub palnika gazowego. Cięcia powinny być czyste, bez zniekształceń ani pęknięć. 
W związku z tym, cięcia wykonane nożycami nie wymagają już obróbki przecinakiem czy 
tarczą szlifierską. Jeżeli jednak części złączne pozostają widoczne po zamontowaniu, ostre 
krawędzie należy dokładnie ukosować lub wykrawać. 
· Elementy łączone winny dobrze przystawać do siebie. 
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· Powierzchnie styczne należy dokładnie oczyszcić szczotką lub piaszczarką. Powierzchnie 
styczne elementów konstrukcyjnych łączone przy pomocy śrub o dużej wytrzymałości należy 
poddać piaskowaniu zgodnie z obowiązującą normą, dokładnie wyszczotkować i odtłuścić, 
oczyścić z ziaren spawalniczych i nie malować (chyba że Inspektor nadzoru wyrazi zgodę na 
zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu połączenia). W przypadku 
wystąpienia jakichkolwiek zakłóceń w czasie robót (wadliwa regulacja maszyn, niewłaściwe 
manewrowanie operatorów sprzętu), Wykonawca jest uważany za jedynego 
odpowiedzialnego i winien temu zaradzić, ponosząc przy tym wszelkie koszty. 
Powinien on również dostarczyć Inspektorowi Nadzoru imienne świadectwa o kwalifikacjach i 
kompetencjach spawaczy zarówno w zakładzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, 
zgodnie z normami. 
5.2 Montaż elementów stalowych 
· Montaż konstrukcji stalowych należy wykonywać zgodnie z normą. 
· Elementy konstrukcyjne powinny być oznakowane w sposób trwały i widoczny . 
· W każdym stadium montażu konstrukcja powinna mieć zdolność przenoszenia sił 
wywołanych wpływami atmosferycznymi oraz obciążeniami montażowymi, sprzętem i 
materiałami. Roboty należy tak wykonywać, aby żadna część konstrukcji nie została podczas 
montażu przeciążona lub trwale odkształcona. 
· Stałe połączenia elementów konstrukcji powinny być wykonane dopiero po dopasowaniu 
styków i wyregulowaniu całej konstrukcji lub niezależnej jej części. 
· Przekładki stosowane do regulacji konstrukcji należy wykonywać ze stali o takich samych 
właściwościach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyć przed 
wypadnięciem. 
· W połączeniach śrubowych zakładkowych szczelina w styku niesprężanym nie powinna 
przekraczać 2 mm. Otwory na śruby zaleca się dopasowywać za pomocą przebijaków a w 
razie konieczności rozwiercać. 
· Dopuszczalne odchyłki ustawienia geometrycznego konstrukcji: 
– odchylenie osi słupa względem osi teoretycznej - 5 mm 
– odchylenie osi słupa od pionu - 15 mm 
– strzałka wygięcia h/750 - nie więcej niż 15 mm 
– wygięcie belki lub słupa l/750 - nie wiece niż 15 mm 
– odchyłka strzałki montażowej 0,2 projektowanej 
· Połączenia spawane 
1) Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być oczyszczone 
z rdzy, farby i zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień i rzadzizn 
widocznych gołym okiem. 
2) Kąt ukosowania, położenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyłki 
przyjmuje się według właściwych norm spawalniczych. 
3) Szczelinę między elementami o nieukosowanych brzegach stosować nie większą od 1,5 mm. 
4) Wykonanie spoin 
Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej 
– 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość mniejszą: 
– 5% – dla spoin czołowych 
– 10% – dla pozostałych. 
Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się w 
granicach grubości spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica. 
5) Wymagania dodatkowe takie jak: 
– obróbka spoin 
– przetopienie grani 
– wymaganą technologię spawania może zalecić Inżynier wpisem do dziennika budowy. 
6) Zalecenia technologiczne 
– spoiny szczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne 
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– wady zewnętrzne spoin można naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast pęknięcia, 
nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze należy usunąć przez szlifowanie spoin i 
ponowne ich wykonanie. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT  
Trawniki 
              Kontrola w czasie wykonywania trawników polega na sprawdzeniu: 
oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczeń, określenia ilości zanieczyszczeń (w m3), 
pomiaru odległości wywozu zanieczyszczeń na zwałkę, wymiany gleby jałowej na ziemię 
urodzajną z kontrolą grubości warstwy rozścielonej ziemi, ilości rozrzuconego kompostu, 
prawidłowego uwałowania terenu, zgodności składu gotowej mieszanki traw z ustaleniami 
dokumentacji projektowej, gęstości zasiewu nasion, prawidłowej częstotliwości koszenia 
trawników i ich odchwaszczania, okresów podlewania, zwłaszcza podczas suszy, dosiewania 
płaszczyzn trawników o zbyt małej gęstości wykiełkowanych  ździebeł trawy. 
 
Pochwyty i balustrady: 
Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi 
właściwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach. 
W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 
1) wymiary i kształt dostarczonego materiału 
2) właściwości wytrzymałościowe dostarczonego materiału 
3) wymiary i kształt elementów przeznaczonych do scalenia w element montażowy, 
prawidłowość rozmieszczenia i wielkości otworów pod śruby montażowe 
4) jakość i sposób przygotowania brzegów elementów do spawania 
5) jakość połączeń spawanych w zależności od kategorii połączenia i klasy konstrukcji 
spawanej 
6) wymiary wykonanych elementów montażowych 
7) kształt wykonanych elementów montażowych 
8) jakość wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja i przeciwpożarowe, a w 
szczególności sprawdzenie jakości czyszczenia mechanicznego i grubości powłok 
zabezpieczających 
W trakcie montażu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 
1) osadzenie elementów kotwiących w podporach 
2) rozmieszczenie elementów montażowych i ich wzajemne położenie w pionie i w poziome 
3) połączenia montażowe 
7. OBMIAR ROBÓT 
 Jednostką obmiarową są jednostki przedmiaru. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 Ogólne zasady odbioru robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 Podstawa płatności – Umowa między Inwestorem i Wykonawcą.   
  
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
1. PN-G-98011 Torf rolniczy 
2. BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy 

 
PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Część 1: Zasady 
oceny zgodności elementów konstrukcyjnych. 



Rozbudowa budynku przy ul. Działkowej w Czerwonaku o urządzenie dźwigowe do transportu osób Rozbudowa budynku przy ul. Działkowej w Czerwonaku o urządzenie dźwigowe do transportu osób Rozbudowa budynku przy ul. Działkowej w Czerwonaku o urządzenie dźwigowe do transportu osób Rozbudowa budynku przy ul. Działkowej w Czerwonaku o urządzenie dźwigowe do transportu osób 
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ul. Działkowa 2, 62-004 Czerwonak 

 

PN-EN 1090-2+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Część 2: 
Wymagania techniczne dotyczące konstrukcji stalowych. 
PN-EN 1090-2+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Część 2: 
Wymagania techniczne dotyczące konstrukcji stalowych. 
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych -- Część 1: 
Ogólne warunki techniczne dostaw. 
PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych -- Część 2: 
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych. 
PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne -- Rodzaje przygotowania złączy -- 
Część 1: Ręczne spawanie łukowe, spawanie łukowe elektrodą metalową w osłonie gazów, 
spawanie gazowe, spawanie metodą TIG i spawanie wiązką stali. 
PN-EN ISO 2692-2:2015-02 Specyfikacje geometrii wyrobów (GPS) -- Tolerancje 
geometryczne -- Wymaganie maksimum materiału (MMR), wymaganie minimum materiału 
(LMR) i wymaganie wzajemności (RPR). 
PN-EN ISO 5817:2014-05 Spawanie - Złącza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopów (z 
wyjątkiem spawanych wiązką) - Poziomy jakości według niezgodności spawalniczych. 
PN-EN ISO 4063:2011 Spawanie i procesy pokrewne -- Nazwy i numery procesów. 
PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb 
i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. Część 1: Zasady ogólne. 


