SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.03.11

FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
NA ZIMNO



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjyeymagania dotycgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoiw ramach remontu nawierzchni asfaltowej ul.
Lesnej w Czerwonaku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiia
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazykonania rob6t przy frezowaniu istniegj nawierzchni
bitumicznej na zimno i obejmayj

- frezowanie nawierzchni bitumicznej gr. do 4 cm

Uwaga:

Destrukt bitumiczny, stanowdy wlasnd¢ Zamawiajcego, odtransportowangdizie przez Wykonawc na
sktadowisko wskazane przez Zamawui&go.

1.4.0kreslenia podstawowe

Stosowane okgtenia podstawowegszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigéine” pkt 1.4.

1.4.1.Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kolawany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni

bitumicznej, bez jej ogrzewania, na oitoda glebokasé.

1.4.2.Frezarka drogowa - maszyna do frezowania (skrayaaiaierzchni na zimno.

1.5.0g06Ine wymagania dotycge robot

Og6lne wymagania dotygee robét podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogblokt 1.5.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékdch wykonania oraz za zgod§to z Dokumentagj
Projektovs,

ST i poleceniami layniera.

2. Materiaty

Nie wystpuja.

3. Sprzt

3.1. Ogdlne wymagania dotycice sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Bkt

3.2. Sprzt do frezowania

Do wykonania frezowania istnigjej nawierzchni bitumicznej nate stosowd frezarki drogowe
umazliwiajgce frezowanie na zimno na okieng gtebokas¢ z doktadndciag do 5mm.

Frezarka powinna lgy sterowana elektronicznie i zapewfiaachowanie wymaganej réw§w oraz pochylé
poprzecznych i podiinych powierzchni po frezowaniu. Wymagania rédgi@kreslono w punkcie 5 niniejszej
ST.

Szerok@¢ bebna frezugcego powinna by dobrana zatenie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna lzdzie dostosowana do szerékbpowierzchni skrawanej nawierzchni. Przy frezoivaratej
jezdni szerokgxi b¢bna skrawajcego powinna by co najmniej rowna 1200mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanynafke musz by¢ wyposaone w system odpylania.
Wydajna¢ frezarek powinna zapewrdiawykonanie rob6t w terminie ok§lenym w kontrakcie, przy jak
najmniejszym zaktdceniu w ruchu.

Wykonawca mee wy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przezymiera. Do uzyskania akceptacji sgiz
Wykonawca powinien przedstawiane techniczne frezarek, a w przypadkach jakiatilkedd watpliwosci
przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. Transport

4.1. Ogdblne wymagania dotycce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagalioe” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniei gk zorganizowany, aby zapewnprac frezarki bez
postojow. Materiat mze byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania roboét

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.Q000 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.10znakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym.

Odcinki wykonywanych robét natg oznakowa zgodnie z Rozpoggdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczego6towych warunkéetnicznych dla znakéw i sygnatéwietlnych oraz



urzadzer bezpieczéstwa ruchu i warunkéw ich umieszczania na drog&zhy. nr 220 z 2003 roku poz. 2181)
—zal. nr4

5.2.2Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokadsci i szerokdci oraz pochylé zgodnych z ST.
Nieréwndaici sfrezowania powierzchni mierzonagatgodnie z BN-68/8931-04, przyyciu klina pomiarowego
o szerokéci 40mm powinny wynosi nie wiecej niS 8mm.

Jezeli ruch drogowy bdzie dopuszczony po sfrezowanegs jezdni, to wowczas, ze wzglow
bezpieczastwa musz by¢ spetnione nagpujace warunki:

a) naley usun¢ sfrezowany materiat i oczgi¢c nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczeg6lnych paséw ruchu, wys&b podtuznych, pionowych krawdzi nie mae
przekracz& 40 mm,

) pionowe krawdzie poprzeczne na zalkgzenie dnia roboczego powinny mi&linowo scicte krawedzie.
Nawierzchnia powinna lgy sfrezowana na gbokas¢ okreslong w Dokumentacji Projektowej z
dokfadngciag £5 mm.

Nalezy wykona pomiar geodezyjny powierzchni przed i po frezowamioelu okrdlenia ilosci

destruktu.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogollne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbiplet 6.

6.2. Minimalna czstotliwo$¢ pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw kontrolnych nawierzchni freanej na zimno

Lp. Wlasciwosel nawierzehni Minimalna czestotliwos¢ pomiarow
1 Réwnosé podiuzna fata 4-metrowa co 20 m
2 Rownosc poprzeczna lata 4-metrowq co 20 m
3 Spadki poprzeczne co 50m
4 Szerokos¢ frezowania co 50m
5 Glebokos¢ frezowania na biezaco

6.3. Rownd¢ nawierzchni

Nieréwnaici powierzchni po frezowaniu mierzonegad-metrows zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekraczd 8mm.

6.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinyty zgodne z DokumentagjProjektova, z toleranci
+0,5%.

6.5. Szerokdé¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiaélaszerokdci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doklade@
5 cm.

6.6. Gkbokos¢ frezowania

Giebokas¢ frezowania powinna odpowiaélagtebokasci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z
dokladndgcig +5 mm.

7. Obmiar robét

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(\Vdymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru robo6t jest a{metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni bitumigzn

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00@\MBymagania ogoélne” pkt 8.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne ustalenia dotycce podstawy ptatngci

Ogdlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- wyznaczenie powierzchni frezowania,

- oznakowanie robdét,

- frezowanie nawierzchni bitumicznej,

- zatadunek i odtransportowanie destruktu bituméggnna sktadowisko wskazane przez Zamawégjo,
- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikachnicznej.

- uporzdkowanie miejsc prowadzonych robot.

- pomiar inwentaryzacji geodezyjnej przed i po énganiu



10. Przepisy zwazane

Normy

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rovanmawierzchni planografem i tat

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2008sprawie szczego6towych warunkéw technicznych
dla znakéw i sygnatééwietinych oraz urgdzen bezpieczastwa ruchu i warunkéw ich umieszczania na
drogach (Dz.U. nr 220 z 2003 roku poz. 2181) —ma4.



