SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-04.03.01

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

ST D-04.03.01
33



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjws/magania dotyee wykonania i
odbioru robo6t zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstijnych
nawierzchni , ktore zostarwykonane w ramach remontu nawierzchni bitumiczndjcy
Zdroje w Czerwonaku — ETAP II.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowanko jalokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymiiemych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygzowadzenia robot przy oczyszczaniu
i skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchnbegmup:

Oczyszczenie i skropienie :
- warstwy wizacej z betonu asfaltowego (po frezowaniu),

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowegszgodne z obovazujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST D-M 00.00.00 ,Wymaganigolne” punkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania og0In
pkt 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodtoz
Dokumentagj Projektovs, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, poa ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatdw do wykonania skropienia

Do zlczania warstw konstrukcyjnych najestosowa kationowe emulsje asfaltowe wg
PN-EN 13808 ,Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasaklgsyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych”. Emulsje powinny odpowiatlawymaganiom okrdonym w Zahczniku
krajowym NA PN-EN 13808:2010. Rodzapywiej emulsji powinien b§ dostosowany do
rodzaju z4czanych warstw.

Stosowane emulsje powinny odpowiadaymaganiom poddanym w pasizej Tablicy 1
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Tablica 1 Wymagania dla emulsji asfaltowych

Wymaganie (klasa)
C60 B3 ZMmY C60 BP3 ZM 1
PN C60 B5 ZM
V:/iashu\_/vmu Metoda badé Do zlgczania warstw| Do zfczania Do zhczania
echniczne wg normy asfaltowych z wszystkich ;
2 wszystkich
asfaltow warstw rodzaibw warstw
niemodyfikowanych| asfaltowych J
Indeks rozpadt) PN-EN 13075-1 50+100 (3) 50+100 (3) 120+180 (5
Zawarta¢ lepiszcza, . . .
9%6(m/m) PN-EN 1428 58+62 (5) 58+62 (5) 58+62 (5)
Czas wyptywu dla i . . .
02mm w 40C, s PN-EN 12846 15+45 (3) 15+45 (3) 15+45 (3)
Pozostatéc na sicie | PN-EN 1429
0,5mm, %(m/m) <0,2(3) <0,2(3) <0,2 (3)
Pozostatéc¢ na sicie PN.EN 1429
po 7 dniach ] TBR (1) TBR (1) TBR (1)
magazynowania,
%(m/m)
Sedymentacja po 7 i
dniach, %(m/m) PN-EN 12847 TBR (1) TBR (1) TBR (1)
Adhezja®, %
pokrycia Zat. NA.2 2 >75 >75 >75
powierzchni
pH emulsji PN-EN 12850 NPD (0) NPD (0) >3,5

Wymagania dotycgce asfaltu odzyskanego z kationowych emulsji asfaith przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 2%, PN-EN 1426 <100 (3) <100 (3) <100(3)
0,2mm

Temperatura

micknienia,°C PN-EN 1427 >39 (5) > 43 (4) >39 (5)
Nawrot spezysty w i

25°C, % PN-EN 13398 NPD (0) > 50 (4) NPD (0)

I Wymagania dotyere emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji poddanych na budowie rozeeeniu
przed wbudowaniem

% Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol

® Badanie na kruszywie bazaltowym

- klasa TBR ,do zadeklarowania” oznacza, producent mae w trybie dowolnym dostarczyinformacg o tej
wihasciwosci wraz z wyrobem.

- klasa NPD ,wtaciwos¢ uzytkowa nie okrélana” oznaczaze producent nie jest zobayzany do okréenia ani
deklarowania tej wigiwosci

2.3. Przechowywanie materiatow

Warunki przechowywania nie mggowodowé utraty cech lepiszcza i olnania jego
jakosci. Lepiszcze naleg przechowywé w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed
dostpem wody i zanieczyszczeniem.
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Warunki przechowywania:

— czas sktadowania emulsji nie powinien przekra&aies¢cy od daty jej produkcji,
— temperatura przechowywania emulsji nie powinnarysza nz 3°C.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej rgleprzestrzega zasad ustalonych przez
producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
punkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni iglestosowa szczotki mechaniczne. Zaleca si
uzycie uradzer dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrtavipgkonana z twardych
elementdbw czyszgeych 1 shzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powposadé migkkie elementy
czyszcace i stey¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wyposanych w uradzenia
odpylapce.

Sprzt pomocniczy:

- sprzarki,

— zbiorniki z wod,

— szczotki eczne,
lub inny sprzt zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywa¢ skrapiark lepiszcza wypos@ng
dodatkowo w lang do rcznego spryskiwania. Skrapiarka powinnaé byyposaona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg¢ na sprawdzanie i regulowanie wpsfacych
parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozygej lepiszcze,

- predkaosci poruszania siskrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien ¢byzolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnirozktadanie lepiszcza z tolerapcitl0% od ilgci
zatazone).

W miejscach trudnodaginych naley stosowdé koncowke (lang:) polgczory ze
skrapiarlg do recznego skropienia.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 4
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4.2. Transport emulsji

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkaeh, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiet® nie lgdg korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone d@vpozu emulsji powinny gy
przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsci nie wickszej ni 1 nt, a
kazda przegroda powinna ndievykroje w dnie umgliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transporti Iskiadowania emulsji powinny by
czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M@O®,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsuniluznego materiatu, brudu, btota i
kurzu przy uyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpadd cinieniem. W
miejscach trudno daginych naley uzywaé szczotek gcznych.

Zanieczyszczenia stwardniate, nieadaj st usury¢ mechanicznie, natg usurycé recznie
lub za pomog dostosowanego sgitz.

Na terenach niezabudowanych bezpdnio przed skropieniem, nawierzohnmaozna
0CZz)SCi¢ sprezonym powietrzem.

Oczyszczeniu podlegayszystkie powierzchnie warstw wymienionych w pid.1

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnalmczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy bytazywana woda to skropienie lepiszczem zeo
nasgpi¢ dopiero po wyschgciu warstwy.

Skropienie warstwy mi@ rozpocaé sie po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej
oczyszczenia.

Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu poa migci¢ sic w przedziale 60°C
do 80°C.

Skropienie podtza naley wykonywa réwnomiernie stosgg rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢czne lang w miejscach
trudnodosgpnych (np.scieki uliczne) oraz przy usglzeniach usytuowanych w nawierzchni
lub jg ograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy przed
zabrudzeniem.

Skropiona emulgj asfaltows warstwa powinna ky pozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na okres niezliny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowanialywea emulsji.

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumiczne] \Glygwca powinien
zabezpieczy skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzaiylko
niezledny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny ipyzez Wykonawg naprawione.

5.4. Zuzycie emulsji

Skropienie lepiszczem powinno dywykonane w iléci podanej w przeliczeniu na
pozostate lepiszcze zgodnie z taplii 3.
Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nglevykona wedtug PN-EN 12272-1.
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W wypadku duej ilosci pozostatego lepiszcza, np. pawj 0,5 kg/n, oraz zastosowaniu
emulsji asfaltowej moze by konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwaglny
zapobiec sptyriciu i powstaniu kata lepiszcza.

Tablica 2. Zalecane ifgi asfaltu do skropienia podta pod warstw asfaltovg

llos¢ asfaltu po odparowaniu
wody z emulsji, kg/rh

od 0,5do 0,7

Podiaze pod warstw asfaltovg

Podbudowa z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie

Tablica 3. Zalecane igi asfaltu do skropienia na pekeniach midzywarstwowych

lloé¢ asfaltu po odparowaniu
wody z emulsji kg/rh

Polczenie nowych warstw asfaltowych

Warstwa wizaca z betonu asfaltowego od 0,1do 0,3

Doktadne zaycie asfaltu winno by ustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni oraz zaakceptowane przez Inspektoradiad

Powierzchnia powinna Byskropiona emulgj asfaltova z wyprzedzeniem w czasie na
odparowanie wody.

Orientacyjny czas powinien wynoso najmniej;

— 2,0 godzin w przypadku stosowania od 0,5 do 1,tnkemulsji,
— 0,5 godziny w przypadku stosowania od 0,2 do 0/fhkgmulsji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadavkyposaons w ramg skrapiagca.

Przed uteeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Glyawca powinien
zabezpieczy skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzaiylko
niezledny ruch budowlany.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakdci robot

Ogolne zasady kontroli jako robot podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdlne
pkt 6

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadaiobne skropienie
warstwy w celu okrédenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieskenia wymaganej
ilosci emulsji w zalenosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do gkeaia.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Badania emulsji

Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw eaehni powinna byoparta na ZKP,
ktora powinna b§ certyfikowana przez jednosthotyfikowary (wymagan do oznakowania
CE) lub przez jednostkakredytowan (wymagam do oznakowania znakiem budowlanym B).

Wykonawca powinien kontrolowadla kadej dostawy emulsji jej lepké — badanie wg
PN-EN 12846.
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6.3.2 Wymagania dotyegce lepiszcza odzyskanego

Wymagania dotycice lepiszcza odzyskanego z kationowych emulsjiltasigch przez
odparowanie, poddanego stabilizacji — wedtug noRNyEN 14895 i ewentualnie procesowi
starzenia - wedtug normy PN-EN 14769

6.3.3. Badanie wytrzymaldci na scinanie polczenia miedzy warstwami asfaltowymi

Uzyskanie wymaganej trwado nawierzchni uzalanione jest od zapewnienia Wéwego
pofaczenia mgdzywarstwowego i wspotpracy warstw w przenoszetucigaenia ruchem. W
zwigzku z powyszym wymaganeasbadania wytrzymakei na scinanie podczer migdzy
warstwami asfaltowymi.

Badanie pajczenia mgdzywarstwowego prébek laboratoryjnych oraz z naxdieni
asfaltowej nalgy wykona zgodnie z Instrukgj IBDIM opublikowary w Zataczniku C do
WT Nawierzchnie Asfaltowe DiL - 2007 r.

Wymagane wartei wytrzymatdci na $cinanie podczenia mgdzy warstwami
asfaltowymi podano w Tablicy 4.

Tablica 4. Wymagana wytrzymaio na scinanie padczenia mgdzy warstwami asfaltowymi
nawierzchni

Polyczenie mgdzy warstwami Wymagana wytrzymasonascinanie, MPa
Scieralna/wiazaca >1,0
Wiazaca/podbudowa >0,7
Podbudowa/podbudoWa >0,7
Warstwy asfaltowe z geowyrobem >1,3
a) w przypadku uktadania podbudowy w dwdch warstwac

Czestas¢  pobierania probek powinna wynésil prébka na wykonany odcinek
nawierzchni.

6.3.4.Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlegaocenie wizualnej doktadfm
wykonania tej czynnii.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@(MIymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowy jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. Obmiar robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogolne” punkt 8.
Roboty uznaje i za wykonane zgodnie z Rysunkami, ST i wymaganiémspektora
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Nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg punkt 6 daty
wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrssi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania oczyszczenia mechanicznego warstmsttukcyjnych nawierzchni
obejmuije:

- przygotowanie rob6t, oznakowanie robot,

- mechaniczne ieczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzehewentualnym
myciem wod a w tym réwnie wodg pod cénieniem,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysagcze

- wywiezienie zanieczyszcadodpadkdw) z miejsca budowy,

- ocenia wizualna doktadd§o wykonania robot,

- odwiezienie sprgu po zakaczonych robotach.

Cena wykonania skropienia warstw konstrukcyjnyciwierzchni emulg] asfaltova
obejmuije:

- przygotowanie rob6t, oznakowanie robot,

- zakup lepiszcza i innych nieginych materiatow,

- dostarczenie lepiszcza na miejsce budowy i napagi@m skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badalaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej,

- odwiezienie sprgu po zakéczonych robotach.

10. Przepisy zwazane
10.1. Normy

PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. aths klasyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych

PN-EN 12591:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Végania dla asfaltow drogowych

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. MetodydiadCzs¢ 1. Dozowanie i
poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa.
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