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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejwsymagania dotyere wykonania i odbioru robét
zZwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjmych nawierzchni w ramach remontu
nawierzchni asfaltowej ulic Dworcowej i Zielonej m. Owinska (ha odcinku od ul. Kolejowej do ul. Ks. A.
Piotrowskiego).

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowaka ghokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqarowadzenia rob6t przy oczyszczaniu i skrapianiu
warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejrauj

- oczyszczenie warstw nieulepszonych nawierzchni,
- oczyszczenie warstw ulepszonych nawierzchni,
- skropienie warstw konstrukcyjnych nawierzchni

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne” puhkt.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékdch wykonania oraz za zgodito z Dokumentag
Projektows, ST i poleceniami lzyniera.

0Og6lne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogaln

2. Materialy

2.1. 0Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, padav ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materialem stosowanym przy wykonaniu skropienia wgdzasad niniejszej Specyfikacji jest —
szybkorozpadowa kationowa emulsja modyfikowanaykias.

Do skropienia naley uzy¢ asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowejnmpelyfikowanej K1-70
0 wiasciwosciach zgodnych z WT EmA-99.

Wymagania dla drogotvanulsji kationowych niemodyfikowanych .

Badanie wiaciwosci Emulsja K1-70
Zawartac¢ lepiszcza % 69 +~71
Lepkas¢ BTA, @ 4mm/s, nie mniej ai 7
Jednorodn&, % # 0,63 mm, nie wcej niz: 0,10
Jednorodn&, % # 0,16 mm, nie wcej niz: 0,25
Trwatos¢, % 0,63 mm po 4 tygodniach, nie 0,40
wigcej niz:
Sedymentacja, % nie mniejni 5,00
Przyczepné&t do kruszywa, %, nie mniej i 85
Indeks rozpadu, g/100g, nieagej niz: 80
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Przy wykonywaniu skropie gdy temp. powietrza jest powgj 30°C i nawierzchni powgj 40°C
maksymalna wartg indeksu rozpadu nie by podniesiona do 100g/100g.
Metody badéa podano w punktach jw. opisang@ ® Informacjach, Instrukcjach — Zeszycie Nr 60 Beri
‘Informacje i Instrukcje’ wydanym przed IBDIM — Wezawa 1999 pt. ,Drogowe kationowe emulsje asfaltowe
EmA-99”,

Wskaznik pH emulsji kationowej do skrapiania pogozawierajcego cement jako spoiwo powinien
by¢ wigkszy od 4,0.

Stosowana emulsja musi posiadeprobat Technicza.

2.5. Sktadowanie emuls;ji

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech emulsji i obagnia jej jakdci.

Emulsg nalezy przechowywé w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem. Eenolsgna magazynowaw opakowaniach transportowych lub
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniemdod. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngle
przestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotysze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine” puk
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aag sie mazliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:
— szczotek mechanicznych.

Zaleca si uwzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinn& wykonana z twardych
elementoéw czyszaezych i sheyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczysazgreylegajcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiadaickkie elementy czyszaze i shiy¢ do zamiatania. Zalecaesi
uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,
— zbiornikéw z wod,
— szczotek¢cznych.

3.3.  Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafarzywac skrapiarlk do emulsji wyposan dodatkowo
w lang do rcznego spryskiwania. Skrapiarka powinna byyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajice na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametrow:;
— temperatury rozktadanego lepiszcza,
— cisnienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotéw pompy dozuafej lepiszcze,
— predkaosci poruszania siskrapiarki,
- wysokaci i diugasci kolektora do rozktadania emulsji,
- dozatora emulsiji.
Zbiornik na emulsgj skrapiarki powinien by izolowany termicznie tak, aby byto mdave zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewniozktadanie emulsji z toleranci 10% od ilgci zalazone;.

4. Transport

4.1. 0Ogéblne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagaxjéle”
4.2. Transport emulsji

Emulsja made by transportowana w cysternach, autocysternach, skkageh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienie nie teda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetta powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpdgjinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na
komory o pojemngzi nie wickszej ni 1 nT, a kada przegroda powinna ndiavykroje w dnie umaliwiajace
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przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikizeznaczone do transportu lub sktadowania emubsjiigny
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie rob6t

5.1. 0godlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M 00@QWymagania ogoline”.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsimniluznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpdd cinieniem. W miejscach trudno deghych
naley uzywat szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogtanpezpérednio przed
skropieniem warstwa powinna ®dgczyszczona z kurzu przygyciu spgzonego powietrza.

Zanieczyszczenia stwardniate, nie ag& st usur¢ mechanicznie, nalg usuré recznie lub za pomac
dostosowanego spitzl.

Oczyszczeniu podlegajvszystkie powierzchnie warstw wymienionych w pia.1

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnalpczyszczona.
Jezeli do czyszczenia warstwy bytazywvana woda, to skropienie lepiszczem zmonasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzaimaze by¢ wilgotna.
Skropienie warstwy mi@ rozpocz¢ sic po akceptacii przez hyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna dyskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagcweza z dysa rozpryskovy)

Do skropienia naley zastosowéemulsj; szybkorozpadowK1-70 podgrzasmdo temperatury zalecanej
przez producenta.

Zalecana ilé¢ asfaltu do skropienia podia pod warstw scieralm po odparowaniu wody z emuls;ji
wynosi:

- o0d 0,5 do 0,7 kg/A(dla podida niebitumicznego),
- od 0,3 do 0,5 kg/A{dla podida bitumicznego)

Powierzchnia powinna Byskropiona emulgj asfaltows z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie
wody.
Orientacyjny czas powinien wyn@ésio najmniej;

- 2,0 godzin w przypadku stosowania od 0,5 do ffénkemulsii,
- 0,5 godziny w przypadku stosowania od 0,2 dok@/" emuls;ji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadaryposaona w ramp skrapiajca.

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \&iyltwca powinien zabezpiegzy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezledny ruch budowlany.

6. Kontrola jako $ci rob6t

6.1. Ogolne zasady kontroli jakdci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogblplet 6.
6.2. Badania przed przystpieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadniobne skropienie warstwy w
celu okrglenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieSlenia wymaganej iléci emulsji w zalenosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Badania emuls;ji

Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw naefmi powinna b§ oparta na deklaracjach
zgodndci producenta (lub aprobatach technicznych).
Wykonawca powinien kontrolowadla kadej dostawy emulsji jej lepké — badanie wg EmA-99.
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6.3.2 Sprawdzenie jednorodém skropienia i zaycia emulsji (pozostalego asfaltu)

Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozktadanej emulsji wedtug metody podanej w cpreaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozkltadanego lepiszcza i kruszywa”.

6.3.3.Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlegaocenie wizualnej dokfadéc wykonania tej
CzZynnGci.

7. Obmiar robo6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@(Mdymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. Obmiar rob6t

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogolne” punkt 8. Roboty
uznaje s za wykonane zgodnie z Rysunkami, ST i wymaganiatyiniera, jeeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg punkt 6 daty wyniki pyzvne.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsgi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania oczyszczenia mechanicznego warsimstiukcyjnych nawierzchni drogowych
obejmuje:

- przygotowanie robot, oznakowanie robot,

- mechaniczne igczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzehewentualnym myciem wad w
tym réwniez woda pod cknieniem,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze

- wywiezienie zanieczyszcadodpadkow) z miejsca budowy,

- ocenia wizualna doktaddoi wykonania robot,

- odwiezienie sprgu po zakaczonych robotach.

Cena wykonania skropienia warstw konstrukcyjnychwieezchni drogowych emulsj asfaltovs
obejmuje:

- przygotowanie robd4t, oznakowanie robdét,

- zakup lepiszcza i innych nieginych materiatow,

- dostarczenie lepiszcza na miejsce budowy i napgmigm skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg
- odwiezienie sprgu po zakdaczonych robotach.
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10.  Przepisy zwazane

~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa”. ZaleconeepréDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 039@2.1

Zeszyt Nr 60 serii: ,Informacje i Instrukcje” IBDIM- Warszawa 1999 — ,Warunki techniczne; drogowe
kationowe emulsje asfaltowe EmA-99.

PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wygaaia dla asfaltow



