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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.03.11

FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
NA ZIMNO



76
D.05.03.11

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej vBymagania dotyee wykonania i odbioru rob6t
zwiagzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanpinwv ramach remontu nawierzchni asfaltowej ulic
Dworcowej i Zielonej w m. Owiska (na odcinku od ul. Kolejowej do ul. Ks. A. Pawskiego).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realiji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeg/konania robét przy frezowaniu istniegj nawierzchni
bitumicznej na zimno i obejmalj

- frezowanie nawierzchni bitumicznej gr. do 4 cm

Uwaga:
Destrukt bitumiczny, stanowéy wiasnd¢ Zamawiajcego, odtransportowanyedizie przez Wykonawcna
sktadowisko wskazane przez Zamawiggo.

1.4.Okreslenia podstawowe

Stosowane okééenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigaine” pkt 1.4.
1.4.1.Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kolawany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchn
bitumicznej, bez jej ogrzewania, na otoma glebokas¢.

1.4.2.Frezarka drogowa - maszyna do frezowania (skrayam@wierzchni na zimno.

1.5.0g6Ine wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania og0{vkt 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékiwh wykonania oraz za zgodite Dokumentaej Projektovy,
ST i poleceniami layniera.

2. Materiaty
Nie wystpuja.
3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” gkt
3.2. Sprat do frezowania

Do wykonania frezowania istnigiej nawierzchni bitumicznej nafg stosowa frezarki drogowe
umazliwiaj ace frezowanie na zimno na okiena glebokas¢ z doktadnécia do 5mm.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhimchowanie wymaganej row§od oraz pochylé

poprzecznych i podiunych powierzchni po frezowaniu. Wymagania régsiokreslono w punkcie 5 niniejszej ST.

Szerokdé¢ bebna frezujcego powinna hyydobrana zalaie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna kedzie dostosowana do szerégigpowierzchni skrawanej nawierzchni. Przy frezowaatej jezdni
szerokdci bebna skrawajcego powinna byco najmniej réwna 1200mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangzafki musz by¢ wyposaone w system odpylania.
Wydajnai¢ frezarek powinna zapewriawykonanie robét w terminie okdlenym w kontrakcie, przy jak
najmniejszym zaktéceniu w ruchu.

Wykonawca mge wy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przezzymiera. Do uzyskania akceptacji sgiz
Wykonawca powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakiohkk watpliwosci
przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.
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4. Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
0Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagialioe” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert b3k zorganizowany, aby zapewrrag; frezarki bez
postojow. Materiat meze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.@000 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.10znakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym.

Odcinki wykonywanych rob6t natg oznakowd zgodnie z Rozporrizeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczegétowych warunkéehnicznych dla znakdéw i sygnat@wietinych oraz
urzadzeh bezpieczastwa ruchu i warunkéw ich umieszczania na drogBeti{. nr 220 z 2003 roku poz. 2181) — zat.
nr4.

5.2.2Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokasci i szerokdci oraz pochylé zgodnych z ST.

Nieréwnaci sfrezowania powierzchni mierzonaatagodnie z BN-68/8931-04, przyyciu klina pomiarowego
0 szerokéci 40mm powinny wynosinie wiecej niz 8mm.

Jeeli ruch drogowy bdzie dopuszczony po sfrezowanejedz jezdni, to wowczas, ze wzglow
bezpieczastwa musz by¢ spetnione nagpujace warunki:

a) naley usuné sfrezowany materiat i oczgi¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegoélnych paséw ruchu, wysékodtuznych, pionowych krawdzi nie mae
przekracz& 40 mm,

c) pionowe krawdzie poprzeczne na zalezenie dnia roboczego powinny idinowo scigte krawedzie.

Nawierzchnia powinna Bysfrezowana na ¢gbokaos¢ okreslona w Dokumentaciji Projektowej z
dokfadndcia £ 5 mm.

Nalezy wykona pomiar geodezyjny powierzchni przed i po frezowawi celu okrélenia ilosci
destruktu.
6. Kontrola jako $ci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbiplet 6.
6.2. Minimalna czestotliwo$é pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiar6w kontrolnych nawierzchni fieaoej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiardw
1 Rowna¢ podiwna tat, 4-metrows co 20 m

2 Rowna¢ poprzeczna lat4-metrovs co 20 m

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroké¢ frezowania co50m

5 Glkbokas¢ frezowania na bigco
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6.3. R6wndé nawierzchni

Nieréwndaci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrova zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza 8mm.

6.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powbyt zgodne z DokumentacProjektows, z toleranci
+0,5%.

6.5. Szeroké¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiatlazerokdéci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadie,
+5cm.

6.6. Gkbokos¢ frezowania
Gtebokas¢ frezowania powinna odpowiadlglebokasci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadio@m
5 mm.
7. Obmiar robét
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@(\Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru robét jest imetr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni bitumiejz
8.  Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00@QWymagania ogolne” pkt 8.

9. Podstawa ptatngci

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne wymagania dotyaeze ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania robét obejmuije:

- wyznaczenie powierzchni frezowania,

- oznakowanie robot,

- frezowanie nawierzchni bitumicznej,

- zaladunek i odtransportowanie destruktu bitumiconeg skladowisko wskazane przez Zamawiago,
- przeprowadzenie pomiar6w wymaganych w specyfikacfiniczne;.

- uporazdkowanie miejsc prowadzonych robét.

- pomiar inwentaryzacji geodezyjnej przed i po freaoiu

10. Przepisy zwhzane

Normy

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar régaimawierzchni planografem i tat

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2008sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla

znakdw i sygnatowwietinych oraz urzdzea bezpieczéstwa ruchu i warunkéw ich umieszczania na drogBetid.
nr 220 z 2003 roku poz. 2181) — zat. nr 4.



