65
D-05.03.11

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-05.03.11

FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
NA ZIMNO
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wymagania dotyege wykonania i odbioru robét
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoipktére zostam wykonane w ramach remontu
nawierzchni bitumicznej ulicy Zdroje w Czerwonak&ETAP II.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdimeprzetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycwykonania robét przy frezowaniu istniegj
nawierzchni bitumicznej na zimno i obejmuj

- frezowanie istnigjcej nawierzchni bitumicznej,
- wywa0z destruktu na odktad

Uwaga:
Destrukt bitumiczny wykorzystanytzie do umocnienia poboczy.

1.4.Okreslenia podstawowe

Stosowane okiéenia podstawowegszgodne z obowkzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigaine” pkt 1.4.
1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzewania, naedlking gicbokasé.

1.4.2.Frezarka drogowa - maszyna do frezowania (skraayamawierzchni na zimno.

1.5.0go6lne wymagania dotycgce robot
Ogblne wymagania dotygee robét podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogbjkt 1.5.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgodito z Dokumentag
Projektows, ST i poleceniami lzyniera.

2. Materialy
Nie wystpuja.
3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotyczce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
3.2. Sprat do frezowania

Do wykonania frezowania istnigjej nawierzchni bitumicznej nalg stosowa frezarki drogowe
umazliwiajace frezowanie na zimno na okieng glebokas¢ z doktadnécia do 5mm.

Frezarka powinna iy sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej row§td oraz
pochylé poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Wymagania rééeimkreslono w punkcie 5
niniejszej ST.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zaleie od zakresu rob6t. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna kzdzie dostosowana do szerékbpowierzchni skrawanej nawierzchni. Przy frezoivacatej
jezdni szeroksci bebna skrawajcego powinna byco najmniej rowna 1200mm.
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Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangzafki musz by¢ wyposaone w system odpylania.
Wydajna¢ frezarek powinna zapewtiavykonanie robdt w terminie okienym w kontrakcie, przy jak
najmniejszym zaktdceniu w ruchu.

Wykonawca mee wy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przezzymiera. Do uzyskania akceptacji sgz
Wykonawca powinien przedstatvidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakighik& watpliwosci
przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagaugiélioe” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert igk zorganizowany, aby zapewnprag frezarki bez
postojow. Materiat mze byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogélne warunki wykonania robot
Og0blne warunki wykonania robét podano w ST D-M.@000 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2.Zakres wykonywanych robét
5.2.10znakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym.

Odcinki wykonywanych robét natg oznakowd zgodnie z Rozpogzizeniem Ministra Infrastruktury z dnia
3 lipca 2003r w sprawie szczeg6towych warunkéw méinych dla znakéw i sygnatddwietinych oraz
urzadzen bezpieczéstwa ruchu i warunkéw ich umieszczania na drog&zhl. nr 220 z 2003 roku poz. 2181)
—zak nr 4.

5.2.2Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokadici i szerokdci oraz pochylé zgodnych z Dokumentacja
Projektov.

Jezeli ruch drogowy bdzie dopuszczony po sfrezowaneje&d jezdni, to wowczas, ze wzaglow
bezpieczastwa musz by¢ spetnione nagpujace warunki:

a) naley usuné sfrezowany materiat i oc&gi¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczegdllnych paséw ruchu, wysékmodtuznych, pionowych kraedzi nie
moze przekracza40 mm,

c) pionowe krawdzie poprzeczne na zakzenie dnia roboczego powinny midlinowo $cigte
krawedzie.

Nawierzchnia powinna Bysfrezowana na ghokas¢ okreslong w Dokumentacji Projektowej z doktadiuig
5 mm.
Nalezy wykona pomiar geodezyjny powierzchni przed i po frezowanicelu okrélenia ilosci destruktu.

5.2.3Rozbiérka warstwy bitumicznej przez frezowanie

Rozbidrka istnigjcej nawierzchni przez frezowanie obejmuje kilka Wzystkie warstwy nawierzchni na
gtebokas¢ okreslong w dokumentacji projektowe;.

6. Kontrola jako $ci rob6t
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogdlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlplkt 6.
6.2. Minimalna czestotliwo$é¢ pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni figaoej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw

1 Rownd¢ podiizna tat 4-metrovg co 20 m
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2 Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrowg co 20 m
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szerokéc frezowania co50m
5 Glebokas¢ frezowania na bigco

6.3. Rowndé nawierzchni

Nieréwndci powierzchni po frezowaniu mierzoneagat-metrowy zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza 8mm.

6.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powitny¢ zgodne z DokumentagjProjektowy, z
tolerancj +0,5%.

6.5. Szeroké¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiaélaszerokdci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z
doktadndgcig £5 cm.

6.6. Gkbokos¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiatlagiecbokadsci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z
doktadndcia £5 mm.

7. Obmiar robét
7.1. Ogllne zasady obmiaru robot

Og0llne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru robét jest fmetr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni bitumieiz

8. Odbior robdt
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.000QWymagania ogolne” pkt 8.

9. Podstawa ptatndgci
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogdlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuije:

- wyznaczenie powierzchni frezowania,

- oznakowanie prowadzonych robot,

- frezowanie nawierzchni bitumicznej,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjinicznej,
- uporzdkowanie miejsc prowadzonych robot,

- pomiar inwentaryzacji geodezyjnej przed i po freaoiu

10. Przepisy zwhzane
Normy

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rosanmawierzchni planografem i tat

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20@8isprawie szczego6towych warunkéw technicznych
dla znakéw i sygnatdwéwietlnych oraz urzdzeh bezpieczéstwa ruchu i warunkéw ich umieszczania na
drogach (Dz.U. nr 220 z 2003 roku poz. 2181) —zall.



