SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D -05.03.26 d

ZASTOSOWANIE SIATKI Z DRUTU STALOWEGO
W WARSTWACH ASFALTOWYCH NAWIERZCHNI



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaophteécznej (SST) ¢ wymagania dotyege wykonania i odbioru
robét budowlanych zwizanych z zastosowaniem siatki z drutu stalowegoasstwach asfaltowych nawierzchni dla
zadania pn. ,Remont ulicy Obornickiej w miejscawioBolechowo-Osiedle od ulicy Wojska Polskiego d@azdu do
zaktadu produkcyjnego firmy Solaris”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jesibstasa jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t z@anych z zastosowaniem w
nawierzchniach asfaltowych specjalnej siatki o ¢gmagicej charakterystyce:
— siatka jest pleciona z drutu stalowegoaggiego, tworac széciokatne oczka,
— w oczka siatki wpleciony jest w statych ogstch skgcony ptaski drut gtajacy,
— druty siatki pokryte s powtokg antykorozyja, bedaca stopem cynku i aluminium.

Podstawowym sposobem umocowania do padkatki jest rozigenie na niej mieszanki mineralno-asfaltowej
na zimno typu slurry seal.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Siatka z drutu stalowego — ptaski wyrob w postaeitks wykonanej z drutu stalowego, o oczkach
szeciokatnych, ze sgzeniami z drutu plaskiego sjaanego, zabezpieczona antykorozyjnie powtakynkowo-
aluminiow.

1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa typu slurry seal twayzana i uktadana na zimno mieszanka kruszywaywo
emulsji asfaltowej i dodatkow.

1.4.3.Czas rozpadu zaprawy emulsyjnej (po wymieszanisk&dnikow) — czas uptywgy od momentu ulenia
zaprawy na podial do momentu zakmzenia jej rozpadu, co przejawig stwardnieniem warstwy unatiwiajacym
bezpieczny wjazd rozktadarki MMA na zamocowaiatle.

1.4.4. Mieszanka mineralna (MM) — mieszanka kruszywa i @g@cza mineralnego o okfenym skiladzie i
uziarnieniu.

1.4.5. Nawierzchnia asfaltowa — nawierzchnia, ktorej waystwykonane g z kruszywa zwjzanego lepiszczem
asfaltowym.

1.4.6.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszankaenaina z odpowiedaiiloscia asfaltu lub polimeroasfaltu
wytworzona na gaco, w okrdélony sposéb, spetigga okrélone wymagania.

1.4.7.Beton asfaltowy (BA) — mieszanka mineralno-asfaliaMazona i zagszczona.

1.4.8. Podiaze pod warstw asfaltows — powierzchnia przygotowana do z#mia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.9. Warstwa wyrOéwnawcza — warstwa 0 zmiennej gégbavykonana z betonu asfaltowego o uziarnieniu nie
grubszym ni 8 mm lub z asfaltu piaskowego, wykonywana w przijgpawystpowania nierOwnéci po usurgciu
(sfrezowaniu) uszkodzonych warstw bitumicznych.

1.4.10.Pozostate okidenia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” kt



2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogllne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pwmaw D-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Siatka z drutu stalowego

Siatka z drutu stalowego powinna speénigymagania normy PN-EN 15381:2010. Siatka powinpa wykonana z
drutu okagtego, a sz&iokatne oczka powinny méewymiary(min 100 x 80 mm). W ptaszcayie poprzecznej siatki
znajduj sie skzenia wykonane ze sjgonego drutu ptaskiego o przekroju progtaym 2 x 6,5 mm, zlokalizowane w
odstpach co 235 mm. Cata siatka powinna tpokryta trwad antykorozyjm powioks cynkowo-aluminiow lub
cynkowg o grubdci zgodnej z norm PN-EN 10244-2:2010.

Wiasciwosci siatki stalowej podano w tablicy 1.

Tablica 1. WHciwosci siatki z drutu stalowego

Lp. Wiasciwosci Jednost Wymagania
ka
1 | Srednica:
- drut oczek mm 2,20+ 0,09
- skretka (drut ptaski) (6,5+0,20)x(2,0+0,05)
2 | Wytrzymaldé na
rozcigganie: N
- drut oczek >1450
- skretka (drut ptaski) > 7500
3 | Masa powtoki
antykorozyjnej:
- drut oczek g/nt > 125
- skretka (drut ptaski) > 80
4 | Przyczepn& powioki
antykorozyjnej:
- drut oczek 0 <2
- skretka (drut ptaski) - brak gknig¢/ztuszczé
5 Wytrzymatcﬁé na
rozcigganie:
- wzdtuz pasma kN/m >32
- Wszerz pasma >32
*  Wytrzymaldi¢ na rozciganie obliczona na podstawie wytrzymaio na
rozciaganie pojedynczego drutu siatki

Rozwinkta rolka siatki powinna kybez widocznych uszkod&eo rownomiernej strukturze uktadu oczek.
Dlugos¢ pasma siatki i jej szeroké powinna odpowiadaofercie producenta siatki. Odchytka dhdgoi szerokdci nie
powinna przekraczat 2% wymiaru nominalnego.

Siatka powinna hypakowana, sktadowana i przechowywana w rolkactkkawanych fabrycznie, w spos6b
zabezpieczary je przed uszkodzeniem i rozwgniem. Rolki powinny by utozone poziomo na suchym i
wyréwnanym podtau. Rolki mog by¢ uktadane jedna na drugiej, maksymalnie w dz@siwarstwach.

2.3. Emulsja asfaltowa do wytworzenia mieszanki sity seal

Do wytworzenia mieszanki mineralno-asfaltowej typlurry seal, stiacej do przytwierdzenia siatki do
podiaza, naley stosowd kationowe emulsje asfaltowe C60BP5CWZ spefioiaj wymagania okéone w PN-EN
13808:2013 wraz zatznikiem krajowym NA.

2.4. Woda

Nalezy stosowdé wode spetniajcg wymagania PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do bet@pecyfikacja
pobierania prébek, badania i ocena przydanwody zarobowej do betonu w tym wody odzyskangpracesow
produkcji betonu”. Woda pitna, wodagiowa, mae by stosowna bez dodatkowych bada



2.5. Kruszywo

Do wykonania mieszanki mineralno-emulsyjnej na 2malezy stosowa kruszywo o uziarnieniu ggtym 0-8
i frakcji 2-5 mm. Kruszywa powinny odpowiadavymaganiom normy PN-EN 13043:2004 oraz wymaganiom
zawartym w WT-1 2014, Tablica 14 i Tablica 26 diahu KR 3-4.

Kruszywa uywane do wytworzenia mieszanki mineralno-emulsyjmejisz by¢ czyste, pozbawione
zanieczyszczeorganicznych.

Kruszywa przeznaczone do mieszanek mineralno-efmyisly mog by¢ matowo wilgotne, lecz nie mady¢
mokre (nieociekajce wod).

2.6. Mieszanka mineralno-emulsyjna

Do zamocowania siatki do podim stosuje i mieszanki slurry seal z kruszywem o uziarnieniu8denm
(tablica 2).
Mieszanka slurry seal ma ngstijacy skiad:
— 90% kruszywo,
—1+1,5% cement,
— 12% modyfikowana emulsja asfaltowa sktadajsé z 64% asfaltu, 32% wody i 4% elastomeru,
— ew. regulator, ustalony przez producenta, regeyujozpad emulsji asfaltowej, ktéregodéookresla s na podstawie
badania laboratoryjnego mieszanki, ustalonej wgeeeroboczej z zytych materiatow.

2.7. Dodatki do emulsji w mieszance mineralno-asfalwej

Jako dodatki do emulsji w mieszance mineralno-tsfadj stosuje st
— cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 (odpowiadawymaganiom PN-EN 197-1:2012,
— elastomer odpowiadggy wymaganiom aprobaty technicznej (np. styren-ttietastyren SBS, ew. lateks itp.).

2.8. Emulsja asfaltowa kationowa do spryskiwania watw nawierzchni

Nalezy stosowa emulsje asfaltowe speilnigie wymagania okétone w PN-EN 13808:2013 wraz
zalkcznikiem krajowym NA.

3. SPRZET

3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprat do przygotowania nawierzchni przed wzmocnieniem

W zalenosci od potrzeb Wykonawca powinien wyk#ézaic mozliwoscia korzystania ze spgu do
przygotowania nawierzchni istnigjej do wzmochnienia takiego jak:

— przecinarki z diamentowymi tarczamittymi o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dzigtaj uradzenia, do
przycicia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzamaivierzchni i nadania uszkodzonym
miejscom geometrycznych ksztattow (#iwie zblizonym do prostoiow),

— sprzarki o wydajndci od 2 do 5 mpowietrza na mingt przy cénieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

— szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW zujwaymi dyskami z drutdw stalowyclsrednica dyskow
wirujgcych z drutéw stalowych powinna dynniejsza od 200 mm. Szczotki #udo czyszczenia naprawianych
peknie¢ oraz krawdzi przycitych warstw przed dalszymi pracami,

— walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne z podéhéaami zanieczyszcaezamocowane na specjalnych
pojazdach samochodowych,

— maszyny do sptukiwania wgdub pmdownice wodne,

— odkurzacze przemystowe.

3.3. Sprzt do frezowania

Do frezowania uszkodzonych warstw asfaltowych halestosowa frezarki drogowe umdiwiajace
frezowanie na okibona gicbokasé.

Frezarka powinna Ildysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej rowde oraz pochylé
poprzecznych i poditnych nawierzchni po frezowaniu. Do wykonania rolmat ograniczonych powierzchniach
Inzynier maze dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie. Przy pracach adaanych w terenie zabudowanym frezarki
musz by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgltyniera mana dopuci¢ frezarki bez tego systemu:

a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich przy matym zakresie robot.



Do poszerzaniaghknig¢ w nawierzchni zaleca eistosowd frezarki mechaniczne z frezami palcowymi lub
tarczowymi, zapewnigge wykonanie poszergzezgodnie z przebiegiemekniecia, o statej, dostosowanej do potrzeb
gtebokasci i szerokdci, o pionowychiciankach bocznych.

3.4. Sprat do rozktadania siatki

Sprzt do rozkladania siatki z drutu stalowego powiniemazliwia¢ roztozenie rolek siatki o rénych
szerokdciach w spos6b unitiwiajacy ich wstpne rozprostowanie (rozgrenie) poprzez rozwijanie rolki
przeciwbienie strom wewretrzng do podiga na ktérym jest ukltadana.

Sprz:t obejmuje pojazd samochodowy wypasay w podnénik umazliwiajacy podnoszenie masy do 3 ton,
umazliwiajacy zatadunek i roztadunek siatki w postaci rolekzoramontowane na przedzie pojazdwdzenie do
zamocowania rolki siatki w pozycji poziomej, usfiwviaj acej jej rozwijanie w kierunku odwrotnym do kierunkwoju
belki, dokonanego w zaktadzie wytworczym.

3.5. Sprat do rozprostowania siatki

Sprzt do rozprostowania (rozgrania) siatki obejmuje w pierwszej kolefwd tradycyjne drogowe walce
ogumione statyczne GRW 10 lub podobnéni@nie w kotach nie powinno przekra¢2325 MPa.

Do rozprostowania mima wykorzystywd réwniez inne rodzaje walcow drogowych o kotach ogumionych,
wyposaonych w uradzenie do wytwarzania zmiennego — tj. regulowargguenia w oponach.

3.6. Urzadzenie do wytworzenia i rozkladania mieszanki typslurry seal

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszankutgfurry seal powinien wykaza
si¢ mazliwoscia korzystania ze specjalnej maszyny samotsg spehniajcej rok wytworni i rozktadarki o zasilaniu
ciagtym (rys. 6) wyposzonej w:

- zasobnik gtébwny na materialy odbierane z samochaduwzbiornikami: kruszywa, emulsji, cementu (lubpwa),
ew. dodatkéw (regulatoréw) i wody,

- mieszalnik o dziataniu ggtym, wyposaony w co najmniej dwa mieszadta o pochylonych tkaelh,

- ukladark, o zalecanej szeroka uktadania 2,50 m.

Urzadzenia dozujce powinny podawaw odpowiednich proporcjach kruszywo, cement, gvoémulsg do
mieszalnika, gdzie sktadniki ulegajymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka slurrgl gwinna by podawana w spos6bagty do cignionej
za mieszalnikiem uktadarki réaelajacej mieszank na podtau. Skrzynkowa ukladarka me mie rézna szerokéé
robocz, dostosowasmdo potrzeb (do szeroka jezdni).

Szczeliny w uktadarce nafe tak ustawd, aby mieszanka slurry seal (ktéra posiada konsggteptynnego
szlamu) zostalaciagnicta (umieszczonymi w skrzyni) listwami gumowymi zgdael z profilem. Skrzynka rozktadarki
powinna by wyposaona w system mieszalnikowlimakowych, ktére przemieszcaajmieszanina w kierunku
poprzecznym i zapobieggjej rozsegregowywaniuesi

Zaleca sj poszerzy standardowe ptozy uktadarki do 30 cm z przodwcibz tytu oraz wygi¢ do gory przod
ptozy w celu unikania zahaczania o si@tiZaleca s wymienic standardowe listwy gumowe na elementy z
usztywnionej gumy gruldgi okoto 12 mm, ktére przyénicte § do wyranego wygéecia na rozktadanej warstwie
mieszanki.

3.7. Skrapiarki

W zalenosci od potrzeb (podiea betonowe) naly zapewnd uzycie odpowiednich skrapiarek do emuls;ji
asfaltowej. W uzasadnionych przypadkachznastosowé skrapiarki mate zegcznie prowadzaonlang spryskujca.

Podstawowym warunkiem jaki powinna spetnjast staly wydatek lepiszcza, tak aby uldtwperatorowi
réwnomierne spryskanie lepiszczem w zaloej ilcsci.

3.8. Sprat pozostaly
Sprzt pozostaly, stosowany do roboét, dotyczy pomocribzgirobnych nakgdzi, jak: osadzak do wbijania
kotkéw w nawierzchr, pita do cécia siatki itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w D-00.00.00 ,Wymagania odghke4.
4.2. Transport materiatdw

4.2.1.Siatka z drutu stalowego



Siatke z drutu stalowego natg przewozt w rolkach opakowanych fabrycznie, mémych poziomo ze
szczelnym przykryciem, celem wyeliminowania zanyszzzenia siatki. Rolki powinny Byutozone poziomo, nie
wiecej niz w czterech warstwach. W czasie roztadunku niezgalepuci¢ do rozwinécia sk rolki.

4.2.2 . Emulsja Asfaltowa

Emulsg asfaltowg nalezy transportowa w autocysternach lub innych zbiornikach przeznageb specjalnie
do tego celu, zgodnie z obawujacymi przepisami i z zaleceniami producenta. Iz@ldeymiczna zalecana jest jedynie
w przypadkach, gdy istnieje gl ryzyko samoistnego podwszenia lub obrenia temperatury emulsji na skutek
oddzialywania warunkéw atmosferycznych (wysoka terapura otoczenia, bezfzednia operacja skma, niska
temperatura otoczenia, itp.).

4.2.3.Kruszywo do produkcji mieszanki mineralnej

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegagih je przed
zanieczyszczeniami, zmieszaniem z innymi asortyamnt kruszywa lub innymi frakcjami, nadmiernym
zawilgoceniem. Drobne frakcje powinnydgrzewaone pod przykryciem, aby uniffiwywiewania lub nadmiernego
zawilgocenia materialu podczas transportu. Kruszywowinno by skladowane na utwardzonym placu,
przygotowanym w taki sposéb, by unietiwi¢ mieszanie kruszywa z gruntem lub materialem, ktotwardzono
plac (podiaem). Poszczegblne frakcje powinnycbgnagazynowane w zasiekach lub w sposéb uniwiajacy
mieszanie poszczegoélnych frakciji.

4.2.4 Mieszanka mineralna

Transport mieszanki mineralnej najetak zorganizowg aby zapewri jej minimalne straty spowodowane
wywiewaniem najdrobniejszych frakcji. Mieszanknineralm mazna przewoz dowolnymi srodkami transportu w
warunkach zabezpiecaajch p przed zanieczyszczeniami lub nadmiernym zawilgeeenW przypadku transportu
na dalsze odlegéoi, w celu zminimalizowania zjawiska rozsegregowadaleca si wykorzystywanie transportu
kolejowego. Transport mieszanki na mniejsze odkajignp. przewdz z rampy kolejowej na depo) zamobye
realizowany specjalistycznymi pojazdami, samowytacloymi — wysokotonzowymi. Mieszanka mineralna powinna
by¢ sktadowana na utwardzonym placu, przygotowanynaki $poséb, by unienibwi ¢ zanieczyszczenie mieszanki
mineralnej gruntem lub materiatem, ktérym utwardzgfac (podtaem).

4.2.4.Woda

Woda do produkcji mieszanki mineralno-emulsyjnejwpma by transportowana i magazynowana w
zbiornikach przeznaczonych specjalnie do tego tetabezpieczona przed zanieczyszczeniem obcym iatater
szczegolnie substancjami chemicznymi tvgogani wodne roztwory.

4.2.5.Cement
Cement, opakowany przez producenta,zen®y¢ przewaony dowolnymisrodkami transportu z uwzglnieniem
zalecé producenta. Opakowanie powinno¢tsabezpieczone, tak aby nie ulegto uszkodzenienseat zawilgoceniu.
Przechowywanie cementu powinno odbyws# zgodnie z BN-88/6731-08.
4.2.6.Mieszanka typu slurry seal

Mieszank typu slurry seal naly produkow#& i nastpnie przewozi w specjalnych pojazdach
umazliwiajacych wymieszanie sktadnikéw i naphie przechowywanie wytworzonej zaprawy.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania robét podano w D-00.00/¥magania ogdlne” pkt 5.
5.2. Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-emuigne;j
Sklad mieszanki mineralno-emulsyjnej zostat podamypkt. 2.6. Projektowanie mieszanki mineralno-
emulsyjnej musi obejmowaco najmniej nagpujace wymagania:
- rozpad (proces rozpadu emulsji w mieszance) migermozpoczcé sie przed uptywem 1min.,
- mieszanka musi IByptynna i urabialna,

- wartas¢ kohezji mieszanki mineralno-emulsyjnej niezadoy¢ mniejsza ni 20,0 kg x cm,
- krzywe graniczne mugzsie miesci¢ w granicach opisanych w tablicy 2

Tablica 2. Krzywe graniczne mieszanki 0/8



Sito [mm] Dolna krzywa graniczna Gorna krzywa geania
8 100 100
6,3 85 100
4 55 85
2 30 60
1 20 45
0,5 16 37
0,250 11 28
0,125 6 19
<0,063 2,0 10,0

5.3. OgéIny przebieg wykonania robét

Ogolny przebieg zastosowania siatki z drutu stelgmwv warstwach asfaltowych nawierzchni obejmuje:
— przygotowanie podie pod siatk,
— oczyszczenie powierzchni,
— ewentualne ulzenie warstwy wyréwnawczej,
— ewentualne skropienie podi emulsj asfaltovy,
— utozenie siatki z drutu stalowego,
— odprzenie siatki na catej powierzchni poprzez przejazdica ogumionego,
— wstepne zamocowanie siatki poprzez przytwierdzenie &olikwstrzeliwanymi w podize na pocatku rolki,
— zamocowanie wikxiwe siatki do podiga poprzez ulzenie mieszanki slurry seal grulod okoto 1 cm z
dozowaniem 17-22kg/h{lub alternatywnie — kotkami metalowymi w dldi $rednio 2.7 szt./A),
— twardnienie zaprawy w czasie ok. 1 godziny (w zatéci od temperatury otoczenia), a w skrajnie niskich
temperaturach 5-£G do 3 godzin.
Po przymocowaniu siatki do pod# za pomog mieszanki slurry seal nina przysipi¢ do ukfadania dalszych
warstw asfaltowych nawierzchni, zgodnie z dokumeatarojektovs.

5.4. Przygotowanie podida

Przygotowanie podi@ do ulagenia siatki (sktadarego st zwykle z podbudowy lub jej warstw) powinno
poleg& na wyréwnaniu nieréwrigi podtaza, mierzonych w kierunku podtaym i poprzecznym tato dtugdci 4 m do
gtebokdsci nie wickszych nk 12 mm. Jeeli warunek ten nie jest spetniony, to padianazna:

— w przypadku nierdwnego podia asfaltowego: dokodgednego lub wicej poniszych zabiegow:

a) wypelni lokalne ubytki i nieréwngci poprzez remont gstkowy,

b) dokon& frezowania korekcyjnego starej nawierzchni astedolub sprofilowania podi asfaltowego na
miejscu metog remiksingu. Zaleca siaby pas frezowania byt szerszy o okoto 20 cm odrakaici
przewidywanej do utzenia rolki siatki w celu unikgtia trudndci z montaem i watowaniem siatki, ktéra musi
mie¢ pewien zapas przy rozktadaniu na powierzchni fnezee;.

W przypadku bezpwoedniego ukfadania siatki z drutu stalowego na @agtnaley:

— lekko sfrezowa wysicki, plamy asfaltu lub oleju,

— plytko sfrezowd oznakowanie poziome farbami i masami plastycznymi,

— oczyci¢ | wypetnici mag zalewows, zapravwy asfaltow lub mieszank slurry seal pkniecia w podiadu o szerokeéci
>5mm,

— doprowadzt do projektowanej nimosci miejsca (gniazda), w ktérych podbudowa jest uzrziona, np. przez
zastabilizowanie i zagzczenie rozlgnionego materiatu,

— usuny faty z asfaltu lanego.

5.5. Oczyszczenie powierzchni podia

Przygotowanie powierzchni do uknia siatki zaklada dokonania jednego lub kilkut¢gmgacych zabiegow
oczyszczajcych:

— doktadne usugcie ze starej nawierzchni wszystkich zanieczyszcae kedacych jej integralg czescia, jak luzne
kawatki i odpryski asfaltu, kawatki btota, glinypitprzyczepione do nawierzchni, przez oczyszczsrizotly (np.
obrotowy, mechaniczsp, wirujagca szczotly druciar) do stanu, w ktérym zapewnione zostanie pozostawiea
podiazu starej nawierzchni jedynie elementéw gzginych w sposéb trwaly,

— bardzo doktadne oczyszczenie kraterogkniec i innych uszkodzenawierzchni,

— zmycie powierzchni strumieniem wody pod wysokign@niem, ewentualnie z dataym zamiataniem,

— odkurzanie catej nawierzchni odkurzaczem przemygiowlub, o ile na to pozwalaj warunki miejscowe
(zanieczyszczenie otoczenia drogi pytami) strungiemspezonego powietrza.



5.6. Utazenie siatki

Do rozwijania siatki stosujecspojazd, ktéry na wysgniku ma umocowanrolke siatki. Siatk z rolki rozwija
sie przeciwbiegnie (do kierunku jej zwiricia), podkladajc pocatek siatki pod kota pojazdu Pgdane jest aby rolka
siatki zwisata najbtiej powierzchni jezdni, a odlegid pomiedzy siatk a pojazdem byta nitiwie najwicksza. Pojazd
nalezy prowadzé w kierunku prostym podczas rozwijania rolKki.

W przypadku ukfadanie siatki na tuku poziomym ngle
— dokona nack¢ niemal na catszerokdé siatki, zaczynajc od wewtrznej strony tuku (p# lub nazycami),

— uformowa tuk poprzez nasugtie przectych czsci,
— odcig¢ nadmiar siatki (z kyciem nayc lub pity),
— przymocowa siatke do podiga za pomog wstrzeliwanych kotkéw.

Kolejne pasma siatki w kierunku podhym lczy sk, naktadajc koniec rolki poprzedniej na pagek rolki
nastpnej, tak aby co najwgj jedno wzmocnienie poprzecznegtem ptaskim znalazio siza pierwszym ptem
drugiej siatki. Boki pasm siatkig¢zy st z zakladem max. 30 cm i min. 25 cm, z ty® nie naley naktada
wzmachiajcych petdéw ptaskich jednej siatki na takieety drugiej siatki.

Po maszynowym uf@niu pasm siatki natg recznie zlikwidowa duze fatdy, nacigajgc odpowiednio siakk
poczwszy od pocgtku rozwinktej rolki.

5.7. Rozprostowanie siatki na podtzu

Utozong siatle nalezy rozprostowa i odprezy¢ przy pomocy walca o gumowych kotach.

Rozprostowanie siatki nale rozpoca¢ od srodka rolki, poruszai si walcem do przodu i do tylu,zado
calkowitego przylegania siatki do pod#y bez wystpowania widocznych sfalouissiatki.

W tej fazie prac nie wolno przybiaiatki do podiaa.

5.8. Wskpne mocowanie siatki kotkami metalowymi do podiga

Rozwinkta i rozprostowaa siatlke nalezy przymocowad wstepnie do podiga za pomog metalowych bolcéw,
kotkéw lub gwadzi, ewentualnie z pomocniczym zastosowaniem klipsSiatle przymocowuje si przy pierwszym
poprzecznym wzmacnigym pekcie ptaskim kadej rolki, najlepiej pistoletem pneumatycznym. Zalee dtugéci
stosowanych kotkéw wynogzw podtau:

— bitumicznym, w czasie niskiej temperatury: 40 mm,
— bitumicznym, w czasie wysokiej temperatury: 50 mm,

Wstepne mocowanie kotkami siatki na patial kazdej rolki jest wymagane §& wtasciwe przymocowanie

wykonuje s¢ mieszank slurry seal.

5.9. Wiasciwe przymocowanie siatki z drutu stalowego do podka za pomoa mieszanki slurry seal
5.9.1.Warunki atmosferyczne wykonania

Warstwa mieszanki slurry seal moby¢ ukladana na siatce w okresie bezdeszczowym, wedrhpze co
najmniej +5C. Za optymaln nalezy uwaza¢ temperatug od +15 do +25C.

W czasie drobnego opadu, kiedy emulsja zostarkkoleozmyta, warste mieszanki slurry seal moa
dogesci¢ za pomog walca ogumionego.

5.9.2.Wytwarzanie mieszanki

Mieszanka slurry seal powinna dywytwarzana na miejscu jej wbudowania w specjalngszynie,
spetniajcej rok wytworni i uktadarki.

Kruszywo, odpowiadage wymaganiom pkt 2.5, zatadowane do zbiornika graspowinno mié wilgotnosé¢
od 1% do 3%. Z oddzielnych zbiornikéw system dgayjpowinien podaw@aw ustalonych proporcjach dceina
mieszalnika kruszywo, emutsasfaltows, wodt i ew. inne dodatki.

5.9.3.Wykonanie warstwy mieszanki slurry seal

Do wykonania warstwy mieszanki slurry sealzma przysipic¢ gdy:
— warunki atmosferyczne odpowiadayymaganiom podanym w pkt 5.9.1,
— podiaze i siatka zostatlo wykonane wedtug pkt 5.4 + 5.8,
— szerokd¢ uktadarki zostata dostosowana do szefokgezdni (np. przy szerokoi jezdni 5 m, zatlbono dwa
przegcia szerokéci 2,5 m), przy czym ptoza uktadarki zawsze mushpé po siatce.

Po ustaleniu parametrow dozowania sktadnikéw i longieniu maszyny na pogtku odcinka robot
rozpoczyna s wytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie mieszanlsiatlke. W trakcie uktadania mieszanki nie
powinny wystpowa: przypadki segregacji sktadnikéw mieszanki.

Przy rozktadaniu mieszanki na jezdni dwomagaimi, pierwsze prz&ie nie powinno pokry zaktadéw (30
cm) podhinych siatek, gdy powinno by dokonane wycznie na pojedynczej warstwie siatki. Drugie pézie)
maszyny (obok pierwszego prgeip) pokrywa zakiady, a wt dwie warstwy siatki.



Ruch posipowy maszyny umdiwia roztozenie mieszanki warstwo zat@onej grubdci 0,7 + 1 cm, co
odpowiada masie mieszanki minimum 17 kg/ma bardzo réwnej powierzchni lub 20 + 22 kg/ma podigu
frezowanym.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi waui kilku minut po wytworzeniu mieszanki slurry sgaizez kontakt z
powierzchnj kruszywa. Kropelki wytsconego asfaltuakzs sie i tworza blonke lepiszcza na kruszywie, ktéra otacza
kruszywo i skleja je ze sgbProces rozpadu mieszanki powinien gpigtdopiero po jej wbudowaniu, charakterysmij
si¢ wydzielaniem wody z mieszanki.

Czas stwardnienia mieszanki slurry seal zaled catkowitego sklejenia ziaren mineralnych, @asgpuje
zwykle w okresie od 1 do 3 godzin, w zalesci od warunkdw pogodowych. Petstabilné¢ oshga utzona warstwa
po catkowitym odparowaniu wody.

Warstwa mieszanki slurry seal nie wymagacsagzenia. Po jej ukeniu wid& wyrazne odwzorowanie siatki
Z drutu stalowego w rozionej warstwie.

Ruch na wbudowanej warstwie slurry seal jestlimy lecz przy ograniczonej pdkosci do 30 km/h.

W czasie rob6t naky przeprowadzéponizsze badania z okf@nymi czstotliwosciami.

Ocena wizualna:

a) warunki pogodowe, w tym nitwos¢ wysipienia opadu w ggu najblizszych godzin;
czestotliwos¢ — ciggla podczas wykonywania robot,

b) czysta¢ istniegcej nawierzchni; ogtotliwos¢ — przed przygpieniem do roboét i ggta
podczas wykonywania robot,

C) wiasciwosci organoleptyczne - jednoroditowbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej;
czestotliwos¢ — ciaglta podczas wykonywania robot.

Ocerg wizualm nalery przeprowadzi zgodnie z norsPN-EN 12274-8:2006. Dodatkowo wydlzewrgtrzny
warstwy nawierzchni wykonanej z mieszanki mineradmaulsyjnej po odparowaniu wody powinien wskaz§we
nastpujace, oceniane makroskopowo, cechy:

a) jednorodno$¢ powierzchni: po roztozeniu cienka warstwa powinna mie¢ wyglad jednolity, regularny, bez
niedoktadno$ci (wylewki, strzepy), posiada¢ regularne rozmieszczenie grysu wchodzgcego w skiad
mieszanki i nie powinien wystepowac zaden powierzchniowy wyptyw lepiszcza,

b) strukture szczelng w dolnej czesci warstwy,

c) teksture szorstkg wytworzong z wystajacych ziaren kruszywa,

d) mocne osadzenie ziaren gryséw w warstwie,

szczelne pakczenie gsiednich pasoéw i poprzecznych stykow oraz szgzetmdble w obrebie urzdzei obcych.

5.10. Zalecenia do wykonania warstw asfaltowych nsiatce z drutu stalowego

Warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej (MMA) aétane nad przymocowado podiga siatk z
drutu stalowego, powinny odpowiadastaleniom dokumentacji projektowe;j.
W przypadku uktadania MMA na siatce i warstwiersfiseal:
— rozpoczcie ukladania mge nasipi¢ po catkowitym stwardnieniu mieszanki slurry seed2po jej oczyszczeniu
(w przypadku dopuszczenia ruchu na warstwie slseg}),
— nie wymaga si skropienia emulgjasfaltowg powierzchni warstwy slurry seal przed idaiem na niejf MMA.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” gkt
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:
- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszcza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasavaprobaty
techniczne, certyfikaty zgodéd, deklaracje zgodrei, ew. badania materialtdw wykonane przez dostawitayy
- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robétredéne przez
Inzyniera,
- sprawdzt cechy zewstrzne gotowych materiatow.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaaynierowi do akceptaciji.



6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw, ktére naley wykona& w czasie robot podaje tablica 3.

Tablica 3. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie rob6t

A . o Czestotliwos¢ badan Wartasci
Lp. Wyszczegoblnienie bada pomiaréw dopuszczalne
o , . Wg pkt 5
1 | Lokalizacja i ;godmzé granic terenu robat 1 raz i dokumentagji
z dokumentagj projektovg projektowe]
2 | Przygotowanie podia Cate podige Wg pkt 5.4
3 | Oczyszczenie powierzchni podéo (ocena  Cate podige — dozér cigly
wizualna) Wg pkt 5.5
4 | Utozenie siatki z drutu stalowego Dozoagly Wg pkt 5.6
5 | Rozprostowanie  siatki na  podto L
(doprowadzenie do braku sfalofija Dozor cigly Wg pkt 5.7
6 |Wsepne mocowanie siatki kotkami
metalowymi do podiza (w przypadkd Dozér ciagly Wg pkt 5.8
pézniejszego uteenia warstwy slurry seal
7 | Przymocowanie siatki do  podim
mieszank slurry seal Dozér ciagly Wg pkt 5.9

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
0Og0llne zasady obmiaru rob6t podano w D-00.00.09magania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) utzenia siatki wraz z jej umocowaniem do pogtqzawarte
zaktadki technologiczne).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w D-00.00.0§m\Agania ogoline” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektova, SST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamegtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajicych zakryciu podlegaj
— ulozenie siatki i jej rozprostowanie przed gémiem warstwy slurry seal.

Odbidr tych robot powinien Byzgodny z wymaganiami pkt 8.2 D-00.00.00 ,Wymagaagoine” oraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotysee podstawy ptatrigi podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frutozenia siatki obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
— dostarczenie materiatow i spta,
— przygotowanie podim, jego oczyszczenie z ew. ggmiem warstwy wyrdwnawczej i ew. skropieniem padio
— ulozenie siatki i jej rozprostowanie walcem,
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— przymocowanie siatki do podta za pomog mieszanki slurry seal ze wphym mocowaniem kotkami, wedtug
wymaga dokumentacji projektowej i specyfikacji technicgne

— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsaz SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore gspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale sje przekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace towarzysge, ktére g niezlzdne do wykonania robot podstawowych, niezaliczameath6t tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robat itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 197-1:2012 Cement - &2 1. Sklad, wymagania i kryteria zgodiecd dotyczce cementdéw powszechnego
uzytku

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu - Speajfikaobierania prébek, badanie i ocena przydainsody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z préegsrodukcji betonu

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

PN-EN 13043:2014 Kruszywa do mieszanek bitumiczniypbwierzchniowych utrwale stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonyshuthu

PN-EN 13808:2013 Asfalty i lepiszcza asfaltowe sa@y klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 15381:2010 Geotekstylia i wyroby pokrewneWymagania w odniesieniu do wyrobéw stosowanych w
nawierzchniach i naktadkach asfaltowych

PN-EN 10244-2:2010 Drut stalowy i wyroby z drutuPewtoki z metali nigelaznych na drucie stalowym - &z 2:
Powtoki z cynku lub ze stopu cynku

PN-EN 12274-8:2006 Cienkie warstwy na zimno -- Migtbada -- Cz4$¢ 8: Wizualna ocena defektow

10.2. Inne dokumenty

Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwalena drogach
krajowych, WT-1 2014 Kruszywa

Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe ngafrb krajowych, WT-2 2014 Mieszanki mineralno-asfak
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