SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-05.03.26 d

ZASTOSOWANIE GEOSIATKI

W WARSTWACH ASFALTOWYCH NAWIERZCHNI



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z zastosowaniem geosiatki z widkien szklanych
stalowego w warstwach asfaltowych nawierzchni dla zadania pn. ,Remont nawierzchni bitumicznych w
Koziegtowach i Czerwonaku”.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegOtowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
zastosowaniem w nawierzchniach asfaltowych specjalnej geosiatki o nastepujgcej charakterystyce:

— geosiatka uformowana z witdkien szklanych tworzgcych ptaskie nici,

— nici wzdluznie i poprzecznie przeplatane w weztach tworzg oczka siatki o wymiarach 25,4mm x
25,4mm,

— wezly nie sg sztywne a sposob przeplatania umozliwia przesuwanie nici.

Podstawowym sposobem umocowania do podtoza siatki jest roztozenie na niej mieszanki mineralno-
asfaltowej na zimno typu slurry seal.

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Geosiatka z widkna szklanego — zespolona z geowtdkning polipropylenowa

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa typu slurry seal — wytwarzana i uktadana na zimno mieszanka
kruszywa, wody, emulsji asfaltowej i dodatkow.

1.4.3. Czas rozpadu zaprawy emulsyjnej (po wymieszaniu jej sktadnikdbw) — czas uptywajagcy od
momentu utozeniazaprawy na podiozu do momentu zakonczenia jej rozpadu, co przejawia sie
stwardnieniem warstwy umozliwiajgcym bezpieczny wjazd rozktadarki MMA na zamocowang siatke.
1.4.4. Mieszanka mineralna (MM) — mieszanka kruszywa i wypeiniacza mineralnego o okreslonym
skfadzie i uziarnieniu.

1.4.5. Nawierzchnia asfaltowa — nawierzchnia, ktorej warstwy wykonane sg z kruszywa zwigzanego
lepiszczem asfaltowym.

1.4.6. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu

wytworzona na gorgco, w okreslony sposéb, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.7. Beton asfaltowy (BA) — mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.8. Podtoze pod warstwe asfaltowg — powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralnoasfaltowej.

1.4.9. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci wykonana z betonu asfaltowego o
uziarnieniu nie grubszym niz 8 mm lub z asfaltu piaskowego, wykonywana w przypadku wystepowania
nieréwnosci po usunieciu (sfrezowaniu) uszkodzonych warstw bitumicznych.

1.4.10. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami

podanymi w D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotycz ace robo6t

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczagce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Geosiatka w wtdkna szklanego

Uformowana z witékna szklanego tworzgcego ptaskie nici. Nici wzdtuznie i poprzecznie przeplatane w
weztach tworzgcych oczka siatki o wymiarach 25,4mm x 25,4 mm, Impregnowane polimeroasfaltem
(powleczenie czarne).



Tablica 1. wymagania geosiatki.

Geosiatka typu G Metody
L.p | Wiasciwosci Jedn. 50/50 80/80 100/100 120/120 badan
wedtug
1 2 3 4 5 6 7 8
1 | Liczba nici za | Sztuki 40+1 40+ | 40+ 1 40+ 50+ 1 50+ 50+ 1 50+ PN-ISO
dtugosci 100 cm | Sztuki 1 1 1 1 4602:1998
w kierunku:
- podtuznym
- poprzecznym
2 Masa g/mZ 350 £42 450 £ 54 500 +60 680 +82 PN-EN ISO
powierzchniowa 9864:2007
3 Wytrzymatos¢ KN/m 30+335 | 60+660 60 + 6 60 65+7 60 PN-ISO
na rozcigganie | kN/m +4 +6 +6 +6 10319:1996
przy wydtuzenie
2%w kierunku:
- podtuznym
- poprzecznym
4 Wytrzymatos¢ KN/m 45+550 | 75+885 80+880 100 + 10 PN-ISO
na rozcigganie | kN/m +5 +8 +8 95+10 10319:1996
przy wydtuzenie
3%w kierunku:
- podtuznym
- poprzecznym
5 Wytrzymatos¢ KN/m 50+555 | 80+885 105+ 11 125 +13 PN-ISO
na rozcigganie: kN/m +6 +9 105+11 125 +13 10319:1996
- podtuznym
- poprzecznym
6 | Wydtuzenie przy | % % <4,0<4,0 | <4,0<4,0 <4,5<45 <4,5<45 PN-ISO
obcigzeniu 10319:1996
maksymalnym:
- podtuznym
- poprzecznym

2.3. Emulsja asfaltowa do wytworzenia mieszanki

Do wytworzenia mieszanki mineralno-asfaltowej typu slurry seal, stuzgcej do przytwierdzenia siatki do

podioza, nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe C60BP5CWZ spelniajgce wymagania
okreslone w PN-EN 13808:2013 wraz zatgcznikiem krajowym NA.

2.4. Woda

Nalezy stosowaé¢ wode spetniajgcg wymagania PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Woda pitna, wodociggowa, moze by¢ stosowna bez
dodatkowych badan.

2.5. Kruszywo

Do wykonania mieszanki mineralno-emulsyjnej na zimno nalezy stosowac¢ kruszywo 0 uziarnieniu
ciggtym 0-8 i frakcji 2-5 mm. Kruszywa powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13043:2004
oraz wymaganiom zawartym w WT-1 2014, Tablica 14 i Tablica 26 dla ruchu KR 3-4.

Kruszywa uzywane do wytworzenia mieszanki mineralno-emulsyjnej muszg byé czyste, pozbawione
zanieczyszczeh organicznych. Kruszywa przeznaczone do mieszanek mineralno-emulsyjnych mogag
by¢ matowo wilgotne, lecz nie moga by¢ mokre (nieociekajgce woda).

2.6. Mieszanka mineralno-emulsyjna

Do zamocowania siatki do podioza stosuje sie mieszanki typu slurry seal z kruszywem o uziarnieniu
do 8 mm

(tablica 2).

Mieszanka typu slurry seal ma nastepujgcy sktad:

— 90% kruszywo,

—1+1,5% cement,

— 12% modyfikowana emulsja asfaltowa sktadajgca sie z 64% asfaltu, 32% wody i 4% elastomeru,

— ew. regulator, ustalony przez producenta, regulujacy rozpad emulsji asfaltowej, ktérego ilos¢ okresla
sie na podstawie badania laboratoryjnego mieszanki, ustalonej w recepcie roboczej z uzytych
materiatow.

2.7. Dodatki do emulsji w mieszance mineralno-asfal  towej

Jako dodatki do emulsji w mieszance mineralno-asfaltowej stosuje sie:



— cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 (odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN 197-1:2012,

— elastomer odpowiadajgcy wymaganiom aprobaty technicznej (np. styren-butadien-styren SBS, ew.
lateks itp.).

2.8. Emulsja asfaltowa kationowa do spryskiwania wa  rstw nawierzchni

Nalezy stosowac¢ emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania okreslone w PN-EN 13808:2013 wraz
zalgcznikiem krajowym NA.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do przygotowania nawierzchni przed wzmocnieniem

W zalezno$ci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé¢ sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu do
przygotowania nawierzchni istniejgcej do wzmocnienia takiego jak:

— przecinarki z diamentowymi tarczami thgcymi 0 mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajgce
urzadzenia, do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i
nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztatdéw (mozliwie zblizonym do prostokatéw),

— sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m3 powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

— szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujgcymi dyskami z drutéw stalowych.
Srednica dyskow

wirujgcych z drutéw stalowych powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuzg do czyszczenia
naprawianych peknieé oraz krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami,

— walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne z pochfaniaczami zanieczyszczen zamocowane na
specjalnych pojazdach samochodowych,

— maszyny do splukiwania wodg lub prgdownice wodne,

— odkurzacze przemystowe.

3.3. Sprzet do frezowania

Do frezowania uszkodzonych warstw asfaltowych nalezy stosowac¢ frezarki drogowe umozliwiajgce
frezowanie na okreslong gltebokosé. Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé
zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych nawierzchni po
frezowaniu. Do wykonania rob6t na ograniczonych powierzchniach

Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie. Przy pracach prowadzonych w terenie
zabudowanym frezarki musza by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Inzyniera mozna
dopuscic¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich przy matym zakresie robot.

Do poszerzania peknie¢ w nawierzchni zaleca sie stosowaé frezarki mechaniczne z frezami
palcowymi lub tarczowymi, zapewniajgce wykonanie poszerzen zgodnie z przebiegiem pekniecia, o
statej, dostosowanej do potrzeb gtebokosci i szerokosci, o pionowych $ciankach bocznych.

3.4. Sprz et do rozktadania siatki

Sprzet do rozktadania siatki z drutu stalowego powinien umozliwia¢ roztozenie rolek siatki o réznych
szerokosciach w sposéb umozliwiajgcy ich wstepne rozprostowanie (rozprezenie) poprzez rozwijanie
rolki przeciwbieznie strong wewnetrzng do podtoza na ktorym jest uktadana. Sprzet obejmuje pojazd
samochodowy wyposazony w podnosnik umozliwiajgcy podnoszenie masy do 3 ton, umozliwiajgcy
zaladunek i roztadunek siatki w postaci rolek oraz zamontowane na przedzie pojazdu urzadzenie do
zamocowania rolki siatki w pozycji poziomej, umozliwiajgcej jej rozwijanie w kierunku odwrotnym do
kierunku zwoju belki, dokonanego w zaktadzie wytworczym.

3.5. Sprzet do rozprostowania siatki

Sprzet do rozprostowania (rozprezania) siatki obejmuje w pierwszej kolejnosci tradycyjne drogowe
walce ogumione statyczne GRW 10 lub podobne. Cisnienie w kotach nie powinno przekraczaé¢ 0,25
MPa. Do rozprostowania mozna wykorzystywa¢ réwniez inne rodzaje walcow drogowych o kotach
ogumionych, wyposazonych w urzgdzenie do wytwarzania zmiennego — tj. regulowanego cisnienia w
oponach.

3.6. Urzadzenie do wytworzenia i rozkladania mieszanki typu slurry seal

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki typu slurry seal powinien
wykazaé sie mozliwoscig korzystania ze specjalnej maszyny samobieznej, spetiajacej role wytworni i
rozktadarki o zasilaniu cigglym (rys. 6) wyposazonej w:

- zasobnik gléwny na materiaty odbierane z samochodu, ze zbiornikami: kruszywa, emulsji, cementu
(lub wapna),

ew. dodatkéw (regulatoréw) i wody,

- mieszalnik o dziataniu ciggtym, wyposazony w co najmniej dwa mieszadta o pochylonych topatkach,

- uktadarke, o zalecanej szerokosci uktadania 2,50 m.



Urzadzenia dozujgce powinny podawa¢ w odpowiednich proporcjach kruszywo, cement, wode i
emulsje do mieszalnika, gdzie skiladniki ulegajg wymieszaniu. Po otwarciu wylotu mieszalnika
mieszanka slurry seal powinna byé podawana w sposéb ciggly do ciggnionej za mieszalnikiem
ukladarki rozscielajgcej mieszanke na podiozu. Skrzynkowa ukfadarka moze mie¢ r6zng szerokosc
robocza, dostosowang do potrzeb (do szerokosci jezdni). Szczeliny w uktadarce nalezy tak ustawic,
aby mieszanka slurry seal (ktéra posiada konsystencje plynnego szlamu) zostata $ciggnieta
(umieszczonymi w skrzyni) listwami gumowymi zgodnie z profilem. Skrzynka rozkfadarki powinna byc¢
wyposazona w system mieszalnikéw $limakowych, ktére przemieszczajg mieszanine w kierunku
poprzecznym i zapobiegajg jej rozsegregowywaniu sie. Zaleca sie poszerzy¢ standardowe ptozy
uktadarki do 30 cm z przodu i 5 cm z tytlu oraz wygig¢ do gory przdd ptozy w celu unikania zahaczania
o0 siatke. Zaleca sie wymieni¢ standardowe listwy gumowe na elementy z usztywnionej gumy grubosci
okoto 12 mm, ktére przycisniete sg do wyraznego wygiecia na rozktadanej warstwie mieszanki.

3.7. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb (podtoza betonowe) nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do
emulsji asfaltowej. W uzasadnionych przypadkach mozna stosowa¢ skrapiarki mate z rcznie
prowadzong lancg spryskujgcg. Podstawowym warunkiem jaki powinna spetnia¢ jest stalty wydatek
lepiszcza, tak aby utatwi¢ operatorowi rGwnomierne spryskanie lepiszczem w zatozonej ilosci.

3.8. Sprzet pozostaty

Sprzet pozostaty, stosowany do robot, dotyczy pomocniczych drobnych narzedzi, jak: osadzak do
whijania kotkéw w nawierzchnig, pita do ciecia siatki itp.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Siatka z drutu stalowego

Siatke z drutu stalowego nalezy przewozi¢ w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo ze
szczelnym przykryciem, celem wyeliminowania zanieczyszczenia siatki. Rolki powinny by¢ utozone
poziomo, nie wiecej niz w czterech warstwach. W czasie roztadunku nie nalezy dopusci¢ do
rozwiniecia sie rolki.

4.2.2. Emulsja Asfaltowa

Emulsje asfaltowg nalezy transportowa¢ w autocysternach lub innych zbiornikach przeznaczonych
specjalnie do tego celu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i z zaleceniami producenta. 1zolacja
termiczna zalecana jest jedynie w przypadkach, gdy istnieje duze ryzyko samoistnego podwyzszenia
lub obnizenia temperatury emulsji na skutek oddziatywania warunkéw atmosferycznych (wysoka
temperatura otoczenia, bezposrednia operacja stonca, niska temperatura otoczenia, itp.).

4.2.3. Kruszywo do produkcji mieszanki mineralnej

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniami, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa Ilub innymi frakcjami,
nadmiernym zawilgoceniem. Drobne frakcje powinny by¢ przewozone pod przykryciem, aby unikngc
wywiewania lub nadmiernego zawilgocenia materialu podczas transportu. Kruszywo powinno byé
sktadowane na utwardzonym placu, przygotowanym w taki sposob, by uniemozliwié mieszanie
kruszywa z gruntem lub materialem, ktérym utwardzono plac (podiozem). Poszczegoélne frakcje
powinny by¢é magazynowane w zasiekach lub w spos6b uniemozliwiajacy mieszanie poszczeg6inych
frakciji.

4.2.4. Mieszanka mineralna

Transport mieszanki mineralnej nalezy tak zorganizowa¢, aby zapewni¢ jej minimalne straty
spowodowane wywiewaniem najdrobniejszych frakcji. Mieszanke mineralng mozna przewozié¢
dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych jg przed zanieczyszczeniami lub
nadmiernym zawilgoceniem. W przypadku transportu na dalsze odlegtosci, w celu zminimalizowania
zjawiska rozsegregowania zaleca sie wykorzystywanie transportu kolejowego. Transport mieszanki na
mniejsze odlegtosci (np. przewo6z z rampy kolejowej na depo) moze byé realizowany specjalistycznymi
pojazdami, samowytadowczymi — wysokotonazowymi. Mieszanka mineralna powinna by¢ skladowana
na utwardzonym placu, przygotowanym w taki sposob, by uniemozliwié¢ zanieczyszczenie mieszanki
mineralnej gruntem lub materiatem, ktérym utwardzono plac (podiozem).

4.2.4. Woda

Woda do produkcji mieszanki mineralno-emulsyjnej powinna by¢ transportowana i magazynowana w
zbiornikach przeznaczonych specjalnie do tego celu i zabezpieczona przed zanieczyszczeniem obcym
materialem, szczegolnie substancjami chemicznymi tworzacymi wodne roztwory.

4.2.5. Cement



Cement, opakowany przez producenta, moze byé przewozony dowolnymi srodkami transportu z
uwzglednieniem zalecen producenta. Opakowanie powinno by¢ zabezpieczone, tak aby nie ulegto
uszkodzeniu, a cement zawilgoceniu. Przechowywanie cementu powinno odbywag¢ sie zgodnie z BN-
88/6731-08.

4.2.6. Mieszanka typu slurry seal

Mieszanke typu slurry seal nalezy produkowac i nastepnie przewozi¢ w specjalnych pojazdach
umozliwiajgcych wymieszanie sktadnikow i nastepnie przechowywanie wytworzonej zaprawy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robét podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-emuls  yjnej

Sktad mieszanki mineralno-emulsyjnej zostat podany w pkt. 2.6. Projektowanie mieszanki
mineralnoemulsyjnej musi obejmowaé co najmniej nastepujgce wymagania:

- rozpad (proces rozpadu emulsji w mieszance) nie moze rozpoczgc¢ sie przed uptywem 1min.,

- mieszanka musi by¢ ptynna i urabialna,

- wartos¢ kohezji mieszanki mineralno-emulsyjnej nie moze by¢ mniejsza niz 20,0 kg x cm,

- krzywe graniczne musza sie miesci¢ w granicach opisanych w tablicy 2

Tablica 2. Krzywe graniczne mieszanki 0/8

Sito [mm] Dolna krzywa graniczna Gorna krzywa graniczna
8 100 100
6,3 85 100
4 55 85
2 30 60
1 20 45
0,5 16 37
0,250 11 28
0,125 6 19
<0,063 2,0 10,0

5.3. Ogolny przebieg wykonania rob6t

Ogolny przebieg zastosowania siatki z drutu stalowego w warstwach asfaltowych nawierzchni
obejmuje:

— przygotowanie podtoza pod siatke,

— oczyszczenie powierzchni,

— ewentualne utozenie warstwy wyréwnawczej,

— ewentualne skropienie podtoza emulsjg asfaltowa,

— utozenie siatki z drutu stalowego,

— odprezenie siatki na calej powierzchni poprzez przejazdy walca ogumionego,

— wstepne zamocowanie siatki poprzez przytwierdzenie kotkami wstrzeliwanymi w poditoze na
poczatku rolki,

— zamocowanie witasciwe siatki do podtoza poprzez utozenie mieszanki slurry seal grubosci okoto 1
cm z dozowaniem 17-22kg/m2 (lub alternatywnie — kotkami metalowymi w iloéci srednio 2.7 szt./m2),
— twardnienie zaprawy w czasie ok. 1 godziny (w zalezno$ci od temperatury otoczenia), a w skrajnie
niskich temperaturach 5-100C do 3 godzin.

Po przymocowaniu siatki do podtoza za pomocg mieszanki slurry seal mozna przystapi¢ do ukfadania
dalszych warstw asfaltowych nawierzchni, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

5.4. Przygotowanie podio za

Przygotowanie podioza do ulozenia siatki (skltadajgcego sie zwykle z podbudowy lub jej warstw)
powinno polega¢ na wyréwnaniu nieréwnosci podioza, mierzonych w kierunku podtuznym i
poprzecznym tatg o dtugosci 4 m do gtebokosci nie wiekszych niz 12 mm. Jezeli warunek ten nie jest
spetniony, to podtoze mozna:

— w przypadku nieréwnego podioza asfaltowego: dokonac¢ jednego lub wigcej ponizszych zabiegow:

a) wypetnic¢ lokalne ubytki i nierébwnosci poprzez remont czgstkowy,

b) dokona¢ frezowania korekcyjnego starej nawierzchni asfaltowej lub sprofilowania podioza
asfaltowego na miejscu metodg remiksingu. Zaleca sie aby pas frezowania byt szerszy o okoto 20 cm
od szerokosci przewidywanej do utozenia rolki siatki w celu unikniecia trudnosci z montazem i
watowaniem siatki, ktéra musi mie¢ pewien zapas przy rozktadaniu na powierzchni frezowane.

W przypadku bezposredniego uktadania siatki z drutu stalowego na podtozu, nalezy:

— lekko sfrezowa¢ wysieki, plamy asfaltu lub oleju,




— ptytko sfrezowaé oznakowanie poziome farbami i masami plastycznymi,

— oczysci¢ i wypetni¢c masg zalewowg, zaprawg asfaltowg lub mieszankg typu slurry seal pekniecia w
podtozu o szerokosci

>5mm,

— doprowadzi¢ do projektowanej nosnosci miejsca (gniazda), w ktérych podbudowa jest rozluzniona,
np. przez zastabilizowanie i zageszczenie rozluznionego materiatu,

— usuna¢ taty z asfaltu lanego.

5.5. Oczyszczenie powierzchni podio  za

Przygotowanie powierzchni do utozenia siatki zaklada dokonania jednego lub kilku nastepujgcych
zabiegbw oczyszczajgcych:

— doktadne usuniecie ze starej nawierzchni wszystkich zanieczyszczen, nie bedacych jej integralng
czescia, jak luzne

kawatki i odpryski asfaltu, kawalki btota, gliny itp. przyczepione do nawierzchni, przez oczyszczenie
szczotkg (np. obrotowa, mechaniczna, wirujgcg szczotkg druciang) do stanu, w ktérym zapewnione
zostanie pozostawienie na podiozu starej nawierzchni jedynie elementéw zwigzanych w sposob
trwaly,

— bardzo doktadne oczyszczenie krateréw, peknie¢ i innych uszkodzenh nawierzchni,

— zmycie powierzchni strumieniem wody pod wysokim cisnieniem, ewentualnie z doraznym
zamiataniem,

— odkurzanie calej nawierzchni odkurzaczem przemystowym lub, o ile na to pozwalajg warunki
miejscowe

(zanieczyszczenie otoczenia drogi pytami) strumieniem sprezonego powietrza.

5.6. Ulozenie geosiatki

Rozktadanie geosiatki odbywa siepo uprzednim réwnomiernym skropieniu podtoza lepiszczem
asfaltowym zgodnie z warunkami podanymi w PN-S-96025:200, p 3,.2. ilos¢ czystego asfaltu, bgdz
asfaltu wytrgconego z emulsji asfaltowej uzyta do skropienia, w zaleznosci od stanu podtoza powinna
wynosié dla geosiatki od 0,1 kg/m® do 0,3 kg/m’ a dla geopompozytu od 0,8 kg/m? do 1,5 kg/m’.
Skropienie podioza nalezy wykonywac¢ na szeroko$ci ukladanego pasa warstwy konstrukcyjnej z
naddatkiem ok. 20 cm. Do skropienia zaleca sie stosowaé asfalt modyfikowany polimerami
dozowanymi ,ha gorgco” lub w postaci emulsji asfaltowe;j.

5.7. Rozprostowanie geosiatki na podto  zu

Rolki rozwijane sg na skropionym podiozu zgodnie z kierunkiem i zwrotem ukiladania warstwy
asfaltowej. Uktadanie mozna rozpoczaé po przeschnieciu warstwy skropionej do takiego stopnia, gdy
jest lekko klejgca. Uktadanie wykonuje sie recznie lub mechanicznie. W przypadku ukladania
recznego nalezy je docisng np. jednokrotnym przejazdem walca stalowego gtadkiego, natomiast przy
ukladaniu mechanicznym nie jest to wymagane. Poczagtek rozwijania geosyntetyku zaleca sie
przymocowaé¢ do podioza (przybi¢ kotkami lub gwozdziami). W czasie ukladania okresowego
wyréwnuje sie powierzchnie geosynetyku przez naciggnieci i ewentualne przymocowanie jej krawedzi
do podtoza co ok. 1 m — 2 m. przy rozwijaniu rolek nie dopuéci¢ do tworzenia si¢ faid, fal. Itp.

5.9. Wiasciwe przymocowanie geosiatki do podio  za za pomoc g mieszanki typu slurry seal

5.9.1. Warunki atmosferyczne wykonania

Warstwa mieszanki slurry seal moze by¢ ukladana na siatce w okresie bezdeszczowym, w
temperaturze co najmniej +50C. Za optymalng nalezy uwaza¢ temperature od +15 do +25 oC. W
czasie drobnego opadu, kiedy emulsja zostanie lekko rozmyta, warstwe mieszanki slurry seal mozna
dogesci¢ za pomocg walca ogumionego.

5.9.2. Wytwarzanie mieszanki

Mieszanka slurry seal powinna by¢ wytwarzana na miejscu jej woudowania w specjalnej maszynie,
spetniajgcej role wytwaorni i uktadarki. Kruszywo, odpowiadajgce wymaganiom pkt 2.5, zatadowane do
zbiornika maszyny powinno mie¢ wilgotnos$¢ od 1% do 3%. Z oddzielnych zbiornikdw system dozujacy
powinien podawaé¢ w ustalonych proporcjach do bebna mieszalnika kruszywo, emulsje asfaltows,
wode i ew. inne dodatki.

5.9.3. Wykonanie warstwy mieszanki slurry seal

Do wykonania warstwy mieszanki slurry seal mozna przystgpic¢ gdy:

— warunki atmosferyczne odpowiadajg wymaganiom podanym w pkt 5.9.1,

— podioze i siatka zostato wykonane wedtug pkt 5.4 + 5.8,

— szeroko$¢ ukfadarki zostata dostosowana do szerokosci jezdni (np. przy szerokosci jezdni 5 m,
zatozono dwa

przejscia szerokosci 2,5 m), przy czym ptoza uktadarki zawsze musi jechac po siatce.



Po ustaleniu parametrow dozowania sktadnikéw i uruchomieniu maszyny na poczgtku odcinka robét
rozpoczyna sie wytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie mieszanki w siatke. W trakcie uktadania
mieszanki nie powinny wystepowaé przypadki segregacji sktadnikéw mieszanki.

Przy rozkladaniu mieszanki na jezdni dwoma ciggami, pierwsze przejscie nie powinno pokryc
zaktadow (30 cm) podtuznych siatek, gdyz powinno by¢ dokonane wylgcznie na pojedynczej warstwie
siatki. Drugie przejscie maszyny (obok pierwszego przejscia) pokrywa zakfady, a wiec dwie warstwy
siatki.

Ruch postepowy maszyny umozliwia roztozenie mieszanki warstwg o zatozonej grubosci 0,7 + 1 cm,
co odpowiada masie mieszanki minimum 17 kg/m2 na bardzo réwnej powierzchni lub 20 + 22 kg/m2
na podtozu frezowanym. Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi w ciggu kilku minut po wytworzeniu
mieszanki slurry seal, przez kontakt z powierzchnig kruszywa. Kropelki wytrgconego asfaltu tgcza sie i
tworzg btonke lepiszcza na kruszywie, ktéra otacza kruszywo i skleja je ze soba. Proces rozpadu
mieszanki powinien nastgpi¢ dopiero po jej wbudowaniu, charakteryzujgc sie wydzielaniem wody z
mieszanki. Czas stwardnienia mieszanki slurry seal zalezy od calkowitego sklejenia ziaren
mineralnych, co nastepuje zwykle w okresie od 1 do 3 godzin, w zaleznosci od warunkéw
pogodowych. Petng stabilnos¢ osigga utozona warstwa po catkowitym odparowaniu wody.

Warstwa mieszanki slurry seal nie wymaga zageszczenia. Po jej utlozeniu wida¢ wyrazne
odwzorowanie siatki z drutu stalowego w roztozonej warstwie. Ruch na wbudowanej warstwie slurry
seal jest mozliwy lecz przy ograniczonej predkosci do 30 km/h. W czasie rob6t nalezy przeprowadzac
ponizsze badania z okreslonymi czestotliwosciami.

Ocena wizualna:

a) warunki pogodowe, w tym mozliwos¢ wystapienia opadu w ciggu najblizszych godzin;

czestotliwosc¢ — ciaglg podczas wykonywania robot,

b) czystosé istniejgcej nawierzchni; czestotliwos¢ — przed przystgpieniem do robét i ciggta

podczas wykonywania robot,

¢) wtasciwosci organoleptyczne - jednorodnosé wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej;
czestotliwos¢ — ciggta podczas wykonywania robaét.

Ocene wizualng nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 12274-8:2006. Dodatkowo wyglad
zewnetrzny warstwy nawierzchni wykonanej z mieszanki mineralno-emulsyjnej po odparowaniu wody
powinien wskazywac na nastepujgce, oceniane makroskopowo, cechy:

a) jednorodnos¢ powierzchni: po roztozeniu cienka warstwa powinna mie¢ wyglad jednolity, regularny,
bez niedoktadnosci (wylewki, strzepy), posiadaé regularne rozmieszczenie grysu wchodzgcego w
skfad mieszanki i nie powinien wystepowac zaden powierzchniowy wyptyw lepiszcza,

b) strukture szczelng w dolnej czesci warstwy,

c) teksture szorstkg wytworzong z wystajgcych ziaren kruszywa,

d) mocne osadzenie ziaren gryséw w warstwie,

szczelne polaczenie sgsiednich paséw i poprzecznych stykéw oraz szczelng obrébke w obrebie
urzgdzen obcych.

5.10. Zalecenia do wykonania warstw asfaltowych na  geosiatce z wtdékna szklanego.

Warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej (MMA) uktadane nad przymocowang do podioza siatkg z
drutu stalowego, powinny odpowiadac¢ ustaleniom dokumentacji projektowe;.

W przypadku uktadania MMA na siatce i warstwie slurry seal:

— rozpoczecie ukladania moze nastgpi¢ po catkowitym stwardnieniu mieszanki slurry seal oraz po jej
oczyszczeniu (w przypadku dopuszczenia ruchu na warstwie slurry seal),

— nie wymaga sie skropienia emulsjg asfaltowg powierzchni warstwy slurry seal przed utozeniem na
niej MMA.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przyst agpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcoéw itd.),

- ew. wykona¢ wilasne badania wilasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone przez Inzyniera

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.



6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykona¢ w czasie robét podaje tablica 3.
Tablica 3. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp | WyszczegO6lnienie badan i pomiaréw Czestotliwos¢ badan Wartosci dopuszczalne
1 Lokalizacja i zgodnos¢ granic terenu rob6t z | 1 raz Wg pkt 5 i
dokumentacjg projektowg dokumentacji
projektowej
2 Przygotowanie podioza Cale podioze Wg pkt 5.4
3 | Oczyszczenie powierzchni podioza (ocena | Cale podioze — dozoér | Wg pkt 5.5
wizualna) ciggly
4 Ulozenie geosiatki na podiozu Dozor ciagty Wg pkt 5.6
5 Rozprostowanie geosiatki ( doprowadzenie | Dozor ciggly Wg pkt 5.7
do braku sfatdowan)
6 | Wstepne mocowanie geosiatki kotkami, | Dozor ciagty Wg pkt 5.8
gwozdziami do podioza (w przypadku
pdzniejszego utozenia warstwy slurry seal)
7 Przymocowanie  geosiatki do podiza | Dozér ciggly Wg pkt 5.9
mieszanka typu slurry seal

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) utozenia siatki wraz z jej umocowaniem do podioza
(zawarte zakiadki technologiczne).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikaj gcych i ulegaj gcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- utozenie siatki i jej rozprostowanie przed utozeniem warstwy slurry seal.

Odbiér tych rob6t powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt 8.2 D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” oraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 ulozenia siatki obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- przygotowanie podioza, jego oczyszczenie z ew. ulozeniem warstwy wyrOéwnawczej i ew.
skropieniem podtoza,

- ulozenie siatki i jej rozprostowanie walcem,

- przymocowanie siatki do podioza za pomocg mieszanki slurry seal ze wstepnym mocowaniem
kotkami, wedtug

wymagan dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i pract  owarzysz gcych

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejszg SST obejmuije:

- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych,

- prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do rob6t
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.




10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 197-1:2012 Cement - Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego

uzytku

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

PN-EN 13043:2014 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach,

lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13808:2013 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
PN-EN 15381:2010 Geotekstylia i wyroby pokrewne -- Wymagania w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w

nawierzchniach i naktadkach asfaltowych

PN-EN 10244-2:2010 Drut stalowy i wyroby z drutu -- Powtoki z metali niezelaznych na drucie
stalowym - Czes¢ 2:

Powtoki z cynku lub ze stopu cynku

PN-EN 12274-8:2006 Cienkie warstwy na zimno -- Metody badan -- Czes$¢ 8: Wizualna ocena
defektow

10.2. Inne dokumenty

Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen
na drogach

krajowych, WT-1 2014 Kruszywa

Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych, WT-2 2014 Mieszanki
mineralno-asfaltowe



