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D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét prowadzonych przy remontach czastkowych nawierzchni bitumicznych drég
administrowanych przez Urzad Gminy w Czerwonaku.

1.2. Zakres stosowania

SST stanowi integralng czes¢ dokumentéw przetargowych i podpisywanej umowy na realizacje robét
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robét objetych
specyfikacjami technicznymi wymienionymi w spisie tresci.

1.3.2. Wszystkie SST zawarte w niniejszym zestawieniu opracowane zostaty na podstawie Ogoélnych
Specyfikacji Technicznych wydanych na zlecenie Generalnej Dyrekcji Drég Publicznych i zgodnie
z decyzjg Generalnego Dyrektora Drég Publicznych bedgcych obowigzujgcg podstawg do ich
opracowywania.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1) Budowla drogowa — obiekt budowlany, niebedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-
uzytkowa (droga) albo jego czesé stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny

(obiekt mostowy, korpus ziemny, wezel).

2) Dokumentacja techniczna - dokumentacja, ktéra wskazuje w szczegdélnosci lokalizacje,
charakterystyke, technologie wykonania i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem rob6t. W
uzasadnionych przepisami prawa budowlanego przypadkach dokumentacja powinna zawiera¢ projekt
budowlany.

3) Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

4) Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania
robét.

5) Inzynier - osoba wymieniona w dokumentach umowy (wyznaczona przez Zamawiajgcego, 0 ktorej
wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie rob6t i realizacje
zapisow zawartych w umowie.

6) Jezdnia - czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

7) Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

8) Konstrukcja nawierzchni - ukfad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

9) Kosztorys ofertowy - wyceniony kompletny przedmiar robot.

10) Ksiega obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

11) Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i pr6b zwigzanych z ocena jakosci materialtbw oraz
robét.

12) Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

13) Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzagcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od
ruchu na podfoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu. Warstwa $cieralna — goérna
warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikbw atmosferycznych.
Warstwa wigzgca — warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg scieralng a podbudowg, zapewniajaca
lepsze rozitozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejacej
nawierzchni.

Podbudowa — dolna czesé nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzer od ruchu na podioze.



Podbudowa moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

14) Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na czas robét budowlanych.

15) Odpowiednia (bliska) zgodno $¢é - zgodnosc¢ wykonywanych  rob6t z  dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony — z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

16) Polecenie In zyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

17) Kosztorys naktadczy - wykaz robot okreslajacy ich ilos¢ (przedmiar) w kolejnosci technologicznej
wykonania, zawierajgcy — w zaleznosci od charakteru robét — wykaz potrzebnego sprzetu budowlanego,
okresu jego wykorzystania oraz taczng sume roboczogodzin.

18) Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$é konstrukcyjng
lub technologiczng, zdolna do samodzielnego spetienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budowsg, modernizacjg, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

19) Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim rob6t oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce czes$¢ terenu budowy.

1.5. Ogoélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodno$é¢ ze sztukg budowlana,
dokumentacjg techniczng, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy, przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennikiem budowy,
dokumentacjg techniczng oraz SST.

1.5.2. Zgodnos$¢ robot z dokumentacjag | SST

SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig czesé
umowy, a wymagania wyszczegoélnione w choc¢by jednym z nich sg zobowigzujgce dla Wykonawcy tak
jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegoélnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,0gélnych warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw Ilub
opuszczeh w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera,
ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z SST.

Dane okreslone w dokumentacji technicznej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw
budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z SST i wplynie to na niezadowalajgcg
jakos¢ remontu, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a roboty rozbiérkowe i ponowny remont
wykonane na koszt Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy, prowadzenie rob6t ,,pod ruchem”

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy w sposéb mozliwie
najmniej zaktdcajgcy jego ptynnos¢ w czasie realizacji rob6t, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego.
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi do  zatwierdzenia
uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajgcym ruchem projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robét w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robét projekt
organizaciji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezgco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp.,
zapewniajgc w ten sposéb bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zap6r i znakéw, dla ktdrych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajace muszg by¢ akceptowane przez Inzyniera.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w
cene umownag.

1.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania rob6t



Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie
podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s0b lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia
lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegélny wzglad na srodki ostroznosci i zabezpieczenia
przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywa¢ w maszynach i pojazdach sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
na podstawie odpowiednich przepiséw.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem os6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposdéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a po zakonczeniu rob6t ich szkodliwosé
zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Jezeli teren rob6t znajduje sie w obrebie zabudowy mieszkaniowej, Wykonawca bedzie realizowa¢ roboty
w spos6b powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow.

Wykonawca odpowiada za  wszelkie uszkodzenia elementéw  zabudowy i urzadzen
zwigzanych z gospodarkg drogowg znajdujgcych sie w pasie drogowym i w jego otoczeniu.

1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepis6w dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W  szczeg6lnosci Wykonawca ma obowigzek  zadba¢, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia
zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia o0s6b
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.5.9. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
rob6t od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inzyniera. Wykonawca
bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposOb, aby teren rob6t byt w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.10. Stosowanie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiladze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas prowadzenia robét. Wykonawca bedzie
przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggly bedzie
informowac Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.5.11. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych



Gdziekolwiek w dokumentach umowy powolane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetniaé majg
materialy, sprzet i inne towary wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach
kontraktu nie postanowiono inaczej.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce zrédita wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materialy z danego zrddta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan
w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciggly spetniajg
wymagania SST. Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.2. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwornie materialdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatbw mogg by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wkasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatow
pod wzgledem jakosci. W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytwérni, bedag
zachowane nastepujgce warunki:

a) Inzynier bedzie mial zapewniong wspoiprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w
czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwoérni, gdzie odbywa sie
produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji umowy.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja techniczna lub SST przewidujag mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze, co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pézniej
zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST lub
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy
lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on
zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja techniczna lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pOzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkOéw umowy,
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robaét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w SST i
wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu



drogowego, w szczegdlnosci zas - w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wihasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakos¢ wykonywanych
robét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami SST, projektu organizacji robOt oraz poleceniami Inzyniera.
Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji technicznej i w SST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i robot,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialéw, doswiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazana kwestie. Polecenia Inzyniera bedg
wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez Inzyniera wyznaczonym,
pod grozba zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jako $ci rob6t

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozonag
jakos¢ robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robét i jakos¢ materiatdow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do badan materiatow oraz robaot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okre$lone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowg. Wszystkie koszty zwigzane z
organizowaniem i prowadzeniem badah materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiar6éw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Niezwtocznie po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca bedzie
przedstawia¢ kopie raportow z wynikami badan do akceptacji Inzyniera.

W przypadku zaistnienia watpliwosci, co do jakosci wykonanych robét, Inzynier moze wydac¢ polecenie o
pobraniu dodatkowych probek do badan, ktére przeprowadzi we wtasnym zakresie. Inzynier bedzie mie¢
zapewniong mozliwo$¢ udziatlu w ich pobieraniu. Prébki zostang odpowiednio zabezpieczone, opisane i
oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

6.3. Badania prowadzone przez In zyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki badan materiatdbw wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wylgcznie na wihasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z
dokumentacjg techniczng i SST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan
i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.4. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z:



- Polska Normg lub - aprobate techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslona w pkt 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

Jakiekolwiek materiaty, ktre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.5. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym, w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Dokumenty te stanowig zalgczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inzyniera. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacijg techniczng i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiaréw, stanowigcego dokument pozwalajgcy na rozliczenie
faktycznego postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb
ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiaréw. Jakikolwiek btad lub
przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg
instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera.

7.2. Zasady okre $laniailo $ci robét i materiatow

Ditugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowe;j.

Jesli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3 jako
dlugo$é pomnozona przez Sredni przekroj. llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w
tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robdét.

7.4. Wagi i zasady wa zenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST
bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajgc w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone na biezaco, w trakcie prowadzenia robét.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w spos6b zrozumiaty i
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupelnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone
w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét
Przewidywany zakres rob6t remontowych bedzie podlega¢ odbiorowi ostatecznemu.
8.2. Odbiér ostateczny robot



8.2.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Calkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie niezwlocznie zgtaszana
przez Wykonawce Inzynierowi.

Odbiér ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakohczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie
8.4.2. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
rob6t z dokumentacja techniczng i SST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w zakresie
wykonania rob6t uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji technicznej i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potrgcen oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.

8.2.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego
robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

1) dokumentacje i szczegOtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),

2) rejestry obmiaréw (oryginaty),

3) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz ewentualnych badan laboratoryjnych,

4) deklaracje zgodnosci lub aprobaty techniczne wbudowanych materiatéw.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozyciji kosztorysu.

Cena jednostkowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST.

Ceny jednostkowe bedg obejmowac:

—robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

— wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w D-
00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a niewymienione w kosztorysie,
takie jak w szczegdélnosci organizacja ruchu, zabezpieczajgca roboty prowadzone ,pod ruchem”.

9.3. Koszty organizacji ruchu



Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajgcych z postepu robaét,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,
c) optaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,

f) tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i sSwiatet,

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89, poz. 414 z pézniejszymi zmianami).
2. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.Nr 14, poz. 60 z pézniejszymi
Zmianami).
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D-05.03.17 REMONTY CZASTKOWE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
MIESZANK A MINERALNO-ASFALTOW A

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t prowadzonych przy remontach czastkowych nawierzchni bitumicznych drog
administrowanych przez Urzad gminy w Czerwonaku.

1.2. Zakres stosowania SST

SST stanowi integralng czes¢ dokumentdédw przetargowych i podpisywanej umowy na realizacje roboét
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typow i rodzajéw.

1.4. Okre $lenia podstawowe

1) Remont cz gstkowy nawierzchni - zespét zabiegdw technicznych, wykonywanych na biezgco,
zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajgcych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez
zabiegi obejmujgce mate powierzchnie, hamujgce proces powiekszania sie powstatych uszkodzen.
Pojecie ,remont czgstkowy nawierzchni” miesci sie w ogélnym pojeciu ,utrzymanie nawierzchni’, a to z
kolei jest objete ogélniejszym pojeciem ,utrzymanie dr6g”

Rodzaje zabiegbw w asortymentach robét utrzymaniowych podano w tablicy 1.

Rodzaje zabiegéw w asortymentach robét utrzymania nawierzehni bitumicznych
Remont czgstkowy Odnowa - przywrécenie cech uzytlkowych Remont
o o E =
LE £ ~| 2 3
=i = = J=} o - 2
Es 2|2 2.3 54 E g
gL 5 | E 3| b4 58 ) .5
: =5 = = 2 = ES =E 3 z-2
Objawy uszkodzen E- | g2 E |z B & |eg | ZE A 78
e |22 S I e T lzz | 2% . 53
§a 5% . | E|E| 2| 2 g 5 | &
2 lEg | 2| % g | E 2 g gz | €2
e |28 22 | 8 |% £ SE | 3%
285 |83 g z s 2 z .8 = L)
EE | RE & 3] 2 [+] -] = iE 55
e | 83 & = z 2 = g NE P
o 48 b7 ! 2 E 3 = £ 8.7
Deformacje spowodowane sitami - \ -
| s DRI SPOWOCOWIRS S (X) X) (X) X | X
& [Semajacymi w nawierzchni w
£ Défonulac_]c slm\'nl)clo\\'allle . X) % x| x
% | osiadaniem podloza nawierzchni
=) - T ~ -
Ubytki materialu (zaprawy, ziam x X < | x x| x| x|x
lauszywa), porowatosé * - * - - -
‘o | (aakowiny™)
S —— —
& | Starcie sig czgdel warstwy o . .
i Bl < cze & | x| x X x| x|x|x|x|x
N | deieralnei
Wyboje X) X X) | )
Uszkodzenia spoin roboczych, .
.= ] i X X
E otwartc szczcliny
& | Pojedyneze spgkania X
“ | Spekania siatkowe X 1 X X[ X X X X X
Zmniejszona szorstkosé (X) (X X X )| X X | X
z u| Nickorzystna zdolnosé -
zE TS X X | X [(X
25| odbijania swiatla
O *[ Wysoka emisja halasu X | X X | X ]| X | (X

Tablica 1. Rodzaje zabiegow w asortymentach robdt utrzymaniowych w zaleznosei od objawdw uszkodzen
X - zaleznosé mozliwa, (X) - zaleznos¢ opcjonalna

2) Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ nie wiekszg niz grubosc
warstwy Scieralne;j.

3) Wybdj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ wiekszg niz grubosé warstwy
Scieralne;.
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4) Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna - mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od O
do 1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobranym uziarnieniu z anionowg lub kationowg emulsjg
asfaltowg modyfikowang odpowiednimi dodatkami. Jest dostarczana przez producentéw w szczelnych 10,
20 30 kilogramowych pojemnikach (hobokach - wiadrach z pokrywa lub szczelnych workach z tworzywa
syntetycznego). Emulsja asfaltowa w mieszance ulega rozpadowi na skutek odparowywania wody.

5) Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypetnienia poréw - mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od
0 do 1 mm) o dobranym uziarnieniu z modyfikowanym asfaltem uptynnionym

szybkoodparowujgcym rozpuszczalnikiem. Stuzy do powierzchniowego uszczelniania porowatych warstw
Scieralnych nawierzchni bitumicznych. Dostarczana jest w szczelnych (10, 20 i 30 kg) pojemnikach.
Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotycz ace robét

0Ogblne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatéw

0Ogblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano

w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonywania cz  gstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych
Technologie usuwania uszkodzeh nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu powinny by¢ dostosowane
do rodzaju i wielkosci uszkodzenia, np. wg tablicy 1.

Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi jezdni
(obtamania) nalezy naprawiac:

— mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi w wytworni (ew. recyklerze) i wbudowywanymi ,na
goraco”,

— innymi dopuszczalnymi metodami, akceptowanymi przez Inzyniera, pod warunkiem uwzglednienia takiej
alternatywy w dokumentach umowy pomiedzy Zamawiajagcym i Wykonawca robét.

Powierzchniowe ubytki warstwy Scieralnej (rakowiny, spekania, ubytki o glebokosci mniejszej niz 4cm)
nalezy naprawiac:

- metodg powierzchniowego utrwalenia z zastosowaniem kationowych szybkorozpadowych emulsiji
asfaltowych,

— technikg sprysku lepiszczem (emulsjg asfaltowg) i posypania grysem o odpowiednim uziarnieniu
(zasada jak przy powierzchniowym utrwaleniu),

— przy uzyciu remonteroéw, ktére podczas przejscia spryskujg nawierzchnie emulsjg, rozsypujg grysy i
weciskajg je w emulsje.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane iwbu  dowywane na gor aco — beton asfaltowy

Beton asfaltowy powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do gtebokosci uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym najwieksze ziarna w
mieszance betonu asfaltowego powinny sie miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 gtebokosci uszkodzenia do
80 mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowa¢ odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu
asfaltowego wbudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu i wiasciwosciach fizyko-mechanicznych,
dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.

2.4. Mieszanki mineralno-asfaltowe wbudowywane ,na zimno”

Do krotkotrwatego wypetniania uszkodzen (ubytkéw) nawierzchni bitumicznych moga by¢ stosowane
mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane ,na zimno”, ktére uzyskaly aprobate
techniczng, wydang przez uprawniong jednostke.

Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnione, gdy nie mozna uzy¢é mieszanek mineralno-bitumicznych
»na gorgco”

2.5. Kruszywo

Do remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé grysy odpowiadajgce wymaganiom
podanym w PN-B-11112:1996.

2.6. Lepiszcze

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac¢ kationowe emulsje asfaltowe
niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadajgce wymaganiom
podanym w EmA-99. Przy remoncie czgstkowym nawierzchni obcigzonych ruchem wiekszym od
Sredniego nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-65
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MP, K1-70 MP wg EmA- 99.
Mozna stosowac tylko emulsje asfaltowe posiadajgce aprobate techniczng, wydang przez uprawniong
jednostke.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu

0OgbIne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed nap  rawag

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu do
przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- frezarki sterowane elektronicznie lub sterowane mechanicznie. Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna
by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach szerokos¢ bebna moze byc¢
dostosowana do szerokosci jezdni skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaniu catej szerokosci
jezdni szerokos$¢ bebna skrawajgcego powinna by¢, co najmniej rowna 1800 mm (frezarka musi by¢
sterowana elektronicznie),

- przecinarki z diamentowymi tarczami thgcymi, o mocy, co najmniej, 10 kW, lub podobnie dziatajgce
urzgdzenia, do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i
nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattéw (mozliwie zblizonych do prostokatow),
-sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m3 powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do 0,8 Mpa,

-szczotki mechaniczne o mocy, co najmniej 10 kW z wirujgcymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica
dyskéw wirujgcych (z drutéw stalowych) z predkoscig 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200
mm. Szczotki stuzg do czyszczenia naprawianych peknie¢ oraz krawedzi przycietych warstw przed
dalszymi pracami, np przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami zanieczyszczen)
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej
stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu.
Do wigkszosci rob6t remontowych mozna stosowaé skrapiarki mate z recznie prowadzong lanca
spryskujaca.

Podstawowym warunkiem jest zapewnienie statego wydatku lepiszcza, aby ufatwi¢ operatorowi
réwnomierne spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/m2).

3.4. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych »na gor gco” lub ,na zimno”

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robét dopuszcza sie reczne rozktadanie mieszanek
mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych $Sciggaczek (uzycie grabi wykluczone) i listew
profilowych. Do zageszczenia roziozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcéw wibracyjnych lub
zageszczarek ptytowych.

3.5. Sprzet zaawansowanej technologii naprawy powierzchniowyc h uszkodze n

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojéw) mozna wykorzystywac¢ remontery,
wprowadzajgce pod cisnieniem kruszywo jednoczesnie z modyfikowang kationowg emulsjg asfaltowg w
czyszczone sprezonym powietrzem uszkodzenia. Urzgdzenia te nadajg sie do uszczelniania nie tylko
szeroko rozwartych (podiuznych) peknie¢ (szerszych od 2 cm) oraz gtebokich ubytkéw i wybojow
(powyzej 3 cm), ale takze do wypetniania powierzchniowych uszkodzen i zanizen powierzchni warstwy
Scieralnej. Remonter powinien by¢ wyposazony w wysokowydajng dmuchawe do czyszczenia wybojow,
silnik o mocy powyzej 50 kW napedzajgcy pompe hydrauliczng o wydajnosci powyzej 65 I/min przy
obrotach 2000 obr./min i system pneumatyczny z dmuchawg z trzema wirnikami do usuwania
zanieczyszczen i nadawania ziarnom grysu (frakcji od 2 do 4 mm, od 4 do 6,3 mm lub od 8 do 12 mm)
duzej predkosci przy ich wyrzucaniu z dyszy razem z emulsj3.

Zbiornik emulsji o pojemnosci 850 |, podgrzewany grzatkami o mocy 3600 W i pompg emulsji o
wydajnosci 42 I/min wystarcza do wbudowywania 2000 kg gryséw na zmiane.

Remonter powinien by¢ wyposazony w ukifad dostarczania grysu przenosnikiem slimakowym ze
standardowego samochodu samowytadowczego, a takze w ukfad do oczyszczania obiegu emulsji
asfaltowej po zakonczeniu remontu czgstkowego.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu
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Og6lne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,na gor gco”

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie
powinien przekracza¢ 2h z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.
Zaleca sie stosowanie samochodéw termoséw z podwdéjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy.

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowa¢ gorgcg mieszanke mineralno-asfaltowg w
pojemnikach izolowanych cieplnie.

4.3. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinno by¢ transportowane zgodnie z EmA-99.

4.4. Transport innych materiatéw

Pozostate materiaty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentéw tych materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

0goblne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzenh i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy ustali¢ sposéb
naprawy, korzystajgc np. z tablicy 1.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy
nalezy wykonac¢ przez:

Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno przy uzyciu frezarki sterowanej mechanicznie lub w
przypadku frezowania na calej szerokosci jezdni sterowanej elektronicznie. Nawierzchnia powinna byc¢
sfrezowana na glebokosci ustalonej przez Inzyniera z dokladnoscig £+ 5 mm. Nierdwnosci sfrezowanej
powierzchni mierzone 4 — metrowa tatg zgodnie z BN-68/8931-04 [1], nie powinno wynosi¢ wiecej niz 6
mm. Frezy nie powinny by¢ nadmiernie zuzyte, aby powierzchnia frezowania nie byta zbyt chropowata.
Styk sgsiednich przejs¢ frezarki powinien by¢ mozliwie na tym samym poziomie; dopuszczalna réznica
pozioméw moze wynosi¢ + 3,0 mm. W miejscach, gdzie grubos¢ przewidywanych wyréwnaé¢ klinem
schodni do zera, w ramach frezowania uszarstniajgcego, nalezy odpowiednio zwiekszyé grubos¢
frezowania. Po zakonczeniu frezowania, powierzchnia po tej czynnosci powinna by¢ oczyszczona tego
samego dnia. Uzyskany destrukt nalezy przetransportowa¢ na miejsce wskazane przez Inzyniera.

Na polecenie Inzyniera przygotowanie uszkodzonych miejsce (ubytku, lub odtamanych krawedzi jezdni)
do naprawy wykona¢ przez:

- staranne pionowe obciecie krawedzi uszkodzenia (zgodnie z zaleceniami - diamentowg pitg tarczowa)
na gtebokos$é umozliwiajgcg wyréwnanie jego dna, nadajgc uszkodzeniu ksztalt prostej figury
geometrycznej np. prostokata,

- usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,

- usuniecie wody, doprowadzajagc uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, zwiru, piasku i
pytu.

5.3. Uszczelnianie pojedynczych p eknieé i otwartych spoin nawierzchni

Pekniecia wezsze niz 3 + 5 mm moga by¢, za zgodg Inzyniera, tylko oczyszczone lub przykryte tasmg
uszczelniajgca. Pekniecia o szerokosci wiekszej od 5mm nalezy poszerzy¢ do uzyskania szerokosci, co
najmniej 12mm i pionowych $cian bocznych, doktadnie oczysci¢ (ew. zagruntowac gruntownikiem) i
wypelni¢ zalewg asfaltowg.

5.4. Naprawa wybojéw i obtamanych kraw edzi nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi
»na gor gco” lub ,na zimno”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2), nalezy spryskaé¢ dno i
boczne $ciany naprawianego miejsca szybkorozpadowg kationowag emulsjg asfaltowg w ilosci 0,5 I/m2 —
przy stosowaniu do naprawy mieszanek mineralnoasfaltowych ,na zimno”, za$§ przy zastosowaniu
mieszanek mineralno-asfaltowych ,na gorgco” - zamiast spryskania bocznych scianek naprawianego
uszkodzenia alternatywnie mozna przyklei¢ samoprzylepne tasmy kauczukowo-asfaltowe.

Mieszanke mineralno-asfaltowag nalezy roztozy¢é przy pomocy topat i listwowych $ciggaczek oraz listew
profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze srodka transportu bezposrednio do
przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarniac. Mieszanka powinna by¢ jednakowo
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spulchniona na calej powierzchni naprawianego miejsca i utozona z pewnym nadmiarem, by po jej
zageszczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z powierzchnig sasiadujgcych czesci nawierzchni.
Rdéznice w poziomie naprawionego miejsca i istniejgcej nawierzchni przeznaczonej do ruchu z predkoscig
powyzej 60km/h, nie powinny byé wigksze od 4mm. Rozlozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub
zageszczarka ptytowa.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opér boczny dla
zageszczanej warstwy i dobre miedzywarstwowe zwigzanie. Jezeli wyb6j nastgpit wokot pekniecia
poprzecznego lub podtuznego, to po jego naprawieniu nalezy

niezwiocznie wyfrezowac¢ nad peknieciem w wykonanej facie szczeling o szerokosci 12mm i glebokosci
25mm, a nastepnie wypemhi¢ jg zalewg asfaltows.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot

Og0blne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przyst agpieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane aprobaty techniczne na
materialy oraz wymagane wyniki badan materiatdbw przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawic je
Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzeh nalezy kontrolowac:

1) przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie

wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

2) sktad wbudowywanych mieszanek,

3) ilos¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m2 - codziennie,

4) rownos¢ naprawianych fragmentéw - kazdy fragment;

Réznice miedzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujgcymi powierzchniami, nie powinny by¢

wieksze od 4mm dla drog o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drég o predkosci

ponizej 60km/h.

5) pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajgcej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze
spadkiem istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢é wykonana ponad krawedz
otaczajgcej nawierzchni o 2 do 4 mm, jesli warstwe wypetniajacg wykonano z mieszanki mineralno-
asfaltowej ,na zimno” (o dlugim okresie sktadowania). Przy innych rodzajach mieszanek, ktére sg mniej
podatne na dogeszczenie poziom warstwy wypetniajgcej ubytek powinien by¢ wyzszy od otaczajgcej
nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:

— mz (metr kwadratowy powierzchni) wykonanego remontu czgstkowego emulsjg asfaltowa,

— m2/Mg (metr kwadratowy powierzchni / ilos§¢ wbudowanej masy) wykonanej naprawy wybojoéw i
obtamanych krawedzi masg bitumiczna.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob4t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja, SST i wymaganiami Inzyniera, jesli wizualna
ocena oraz wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robd6t zanikaj gcych i ulegaj acych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlega:

- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obciecie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi,
usuniecie wody),

— ew. spryskanie dna i bokéw emulsjg asfaltowg lub przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych,
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— ew. poszerzenie spekan przecinarkami wzglednie frezarkami, oczyszczenie i osuszenie spekan,
usuniecie sladow i plam olejowych oraz zagruntowanie scianek spekan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 remontu czgstkowego nawierzchni obejmuje:
- roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdét,

- wywo6z odpaddéw,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacjg techniczng i SST,

- pomiary i badania laboratoryjne,

— odtransportowanie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
10.2. Inne dokumenty

3.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60.

IBDiM, Warszawa, 1999.
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