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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagjhtecznej (SST)gwymagania dotycxce

wykonania i odbioru oznakowania pionowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowuhent przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t bigcym utrzymaniu oznakowania pionowego na tereniengr@izerwonak.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zaanych z

wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego st@stego na drogach, w postaci:

znakéw ostrzegawczych,

znakow zakazu i nakazu,

znakow uzupetniarych i tabliczek do znakéw drogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Staly znak drogowy pionowy - sktada i lica, tarczy z uchwytem moriavym oraz z konstrukcji
wsporczej.

1.4.2.Tarcza znaku - ptaska powierzchnia z usztywniormawadzig, na ktérej w sposéb trwaty umieszczone
jest lico znaku. Tarcza nie by wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowamalhiminiowej
zabezpieczona przed procesami korozji powtokamiauhymi zapewniaicymi jakas¢ i trwatos¢ wykonanego
znaku.

1.4.3.Lico znaku - przednia czéznaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowejz z naniesiona
trescig, wykonana technika druku sitowego, wyklejana ngparentnych folii ploterowych lub z folii
odblaskowych.

1.4.4.Uchwyt montaowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczpmged korozja, stkycy do
zamocowania w sposob razkny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.5.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykjgzwtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdro/m).

1.4.6.Konstrukcja wsporcza znaku -4dy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, krateee) wysegniki,
bramy, wsporniki itp.) gwarantafy przenoszenie ohgien zmiennych i statych dziakgych na konstrukcje i
zamontowane na niej znaki lub tablice.

1.4.7Znak nowy - znak zytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykvesie do 3 miescy od daty
produkcji.

1.4.8Znak wytkowany (eksploatowany) - znak ustawiony na drddbemagazynowany przez okres iiay
niz 3 miesice od daty produkc;ji.

2. MATERIALY

2.1. Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien positadk swojego wyrobu aprolgatechniczna, certyfikat
zgodndci nadany mu przez uprawniona jednestkrtyfikujaca, znak budowlany ,B” i wystawiona przez siebie
deklaracje zgodrioi, zgodnie z rozpogzlzeniem Ministra Infrastruktury [26]. Folie odblaske stosowane na
lica znakéw drogowych powinny posigdaproba¢ techniczna wydana przez uprawniona jednpstkz
deklaracje zgodnigi wystawiona przez producenta. Stupki, blachyneielementy konstrukcyjne powinny rie
deklaracje zgodnigi z odpowiednimi normami.

W zahczniku nr 1 do rozpogrizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003prawie

szczego6towych warunkéw technicznych dla znakéwgnsydw drogowych oraz wdzen bezpieczastwa
ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na acbd25], podano szczegétowe informacje cahim
wymaga dla znakéw pionowych.

2.2. Materialy stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakaw mog by¢ wykonywane jako:

OO prefabrykaty betonowe,

[100z betonu wykonywanego ,ha mokro”,

[100z betonu zbrojonego,

O Uinne rozwizania zaakceptowane przezyniera.

Dla fundamentéw naly opracowa dokumentacje techniczna zgodna z oba@wgcymi przepisami.
Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowaniaki@wego nalegy wykona z betonu lub

betonu zbrojonego klasy, co najmniej C16/20 wg RWNZD6-1:2000 [9]. Zbrojenia stalowe najevykona
zgodnie z norma PN-B-03264:1984 [7]. Wykonanieadrenie kotew fundamentowych nglavykona
zgodnie z norma PN-B-03215:1998 [6]. Posadowiemieldmentow nalgy wykona na gkbokas¢ ponizej



przemarzania gruntu.

2.3. Konstrukcje wsporcze

2.3.1.0g0lIne charakterystyki konstrukgciji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych nglevykona zgodnie z dokumentacja projektowa
uwzgledniajaca wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2005[16]T Ssw przypadku braku
wystarczajcych ustalé, zgodnie z propozycja Wykonawcy zaakceptowanazpitza/niera.

Konstrukcje wsporcze do znakéw i tablic ngleaprojektowd i wykona: w sposdb gwarantagy

stabilne i prawidlowe ustawienie w pasie drogowym.

Zakres dokumentacji powinien obejmai@pis techniczny, obliczenia statyczne uwdgiajace strefy
obcizenia wiatrem dla ok&tonej kategorii terenu oraz rysunki techniczne wykwcze konstrukcji
wsporczych. Parametry techniczne konstrukcji uzatme g od powierzchni montowanych znakow i tablic
oraz od iléci i sposobu ich usytuowania w terenie. W miejscaskazanych przez projektantaymierii ruchu,
gdzie wys¢puje szczegdlne niebezpiedmstwo bezpéredniej kolizji z konstrukcja wsporcza, usytuowanjiej
dobor wymagaj oddzielnych rozwjzan projektowych spetniggych warunek bezpiecastwa dla
uzytkownikéw drég. W takich przypadkach najestosowa konstrukcje zabezpieczag bierne
bezpieczastwo kategorii HE, zgodne z PN-EN 12 767:2003 [15].

Wyréznia sk trzy kategorie biernego bezpiedstwa dla konstrukcji wsporczych:

- pochtaniajca energie w wysokim stopniu (HE),

- pochtaniajca energie w niskim stopniu (LE),

- niepochtfaniajca energii (NE).

2.3.2.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74200:1998, [22], PN-84/H-7422DI{® innej normy
zaakceptowanej przezAyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,egniec,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalnegsnieznaczne nierdwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazgdane jest, aby rury byly dostarczane o dkaeggch:

0 dokfadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszczadithytka £110 mm,

U Jwielokrotnych w stosunku do zaméwionych diégadoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5 mm nazki
ciecie i z dopuszczalna odchyika dla catej diegavielokrotnej, jak dla diugii doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mmna 1l m
diugcici rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych geae-84023.07 [5], lub inne
normy.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wyzkiach lub luzem wzgtinie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawigagym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach
metalowych.

2.3.3.Ksztaltowniki

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-91/H-93010 [23]. Powierzchnia ksatahika
powinna by charakterystyczna dla procesu walcowania i wobhavad jak widoczne tuski,glniccia,
zwalcowania i naderwania. Dopuszczalgpeisunéte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyia,
obrobiona powierzchnia powinna ¢bitagodne wyacicia i zaokgglone brzegi, a grulsé ksztattownika nie
moze zmniejszy si¢ poza dopuszczalna dolna odclyiymiarowa dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obcicte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwig peknieé i sladéw jamy skurczowej widocznych
nieuzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz &tiwtasndgci mechaniczne wedtug aktualnej
normy uzgodnionej porailzy Zamawiajcym i wytwarca.

2.3.4.Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkommej na konstrukcjach stalowych, powinna

ona speti@wymagania PN EN 1SO 1461:2000 [12] i PN-EN 102002 [12a]. Minimalna grukié powtoki
cynkowej powinna wynogi60 pm.

Powierzchnia powtoki powinna byciagta i jednorodna pod wzgdlem ziarnistéci. Nie maze ona
wykazywa& widocznych wad jak rysy,cliniecia, pcherze lub odstawanie powtoki od pagio
2.3.5.Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcjgveza

Producent lub dostawcadej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakow esaczanych na

innych obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nadgh, ktadki dla pieszych, stupy latarni itp.), zak
elementéw stigcych do zamocowania znakdw na tym obiekcie lub taksji, obowgzany jest do wydania
gwarancji na okres trwadoi znaku uzgodniony z odbiorca. Przedmiotem gwgragavtasciwosci techniczne



konstrukcji wsporczej lub elementéw mogeych oraz trwatét zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawczyelkazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku elemensfiggzcych do zamocowania znakéw do innych
obiektéw lub konstrukcji - gwarancja m® by wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukgjporczej
dla znakéw drogowych bramowych i wyghikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie kbzdej
konstrukcji wsporczej. Minimalny okres trwét konstrukcji wsporczej powinien wyn@slo lat.

2.4. Tarcza znaku

2.4.1.Trwatos¢ materiatdw na wplywy zewstrzne

Materiaty wyte na lico i tarcze znaku oraz patenie lica znaku z tarcza znaku, azeakposob
wykonczenia znaku, musza wykazyévaetna odporn@ na oddzialywaniéwiatta, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne i wyspujace w normalnych warunkach oddziatywania chemicazng/tn korozje
elektrochemiczna) - przez caly czas trwial@naku, okrélony przez wytwére lub dostawce.
2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgmainy jest przy dostawie olétigg, uzgodniona z odbiorca,

trwalo$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, agakdostpni¢ nazyczenie odbiorcy:

a) instrukcje montau znaku,

b) dane szczegodtowe o ewentualnych ograniczeniastosowaniu znaku,

¢) instrukcje utrzymania znaku.

Trwato$¢ znaku powinna by co najmniej réwna trwakei zastosowanej folii. Minimalne okresy
gwarancyjne powinny wynaosdla znakdéw z folia typu 1 — 7 lat, z folia typw-210 lat, z folia pryzmatyczna —
12 lat.

2.4.3.Materialy do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna byvykonana z:

[ Ublachy ocynkowanej ogniowo o grudmd min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) [14] lub BN
10292:2003/A1:2004/A1:2005(V) [13],

[ Ublachy aluminiowej o grubigi min. 1,5 m wg PN-EN 485-4:1997 [10],

O Uinnych materiatéw, np. tworzyw syntetycznych, poahrunkiem uzyskania przez producenta aprobaty
techniczne;.

Tarcza tablicy o powierzchni > 1lamowinna by wykonana z:

O0Oblachy ocynkowanej ogniowo o grudmd min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U) [14] lub N
10292:2003/ A1:2004/A1:2005(U) [13] lub z

O 0Oblachy aluminiowej o gruligi min. 2 mm wg PN-EN 485-4:1997 [10].

Grubas¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocywkoej ogniowo nie mae by mniejsza

niz 28 m (200 g Zn/n).

Znaki i tablice powinny spetnéanastpujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1.Wymagania dla znakéw i tarcz znakow dvegzh

Parametr Jednostka Wymaganie Klasa]\-/\{ gOF(’)l;l[—:ILEGN}12899—
Wytrzymala¢ na obcizenie KN mi2 ~0.60 W2
sita haporu wiatru -
Wytrzymala¢ na obcizenie KN ~050 PL2
skupione -
ChW|Iowe_ oqkszta}cenle mm/m <25 TDB4
zginapce
<0,02 TDT1
. . . <0,11 TDT3
Chwilowe odksztalcenie sine stopié -m <057 DTS
<1,15 TDT6*
Odksztalcenie trwate mm/m lub stopiem 20% odksztalgechwilowych -
Zabezpieczona krauiz,
Rodzaj krawdzi znaku ttoczona, zaginana, prasowang E2
lub zabezpieczona profilom
krawedziowym
Lico znaku nie mge by
Przewiercenie lica znaku - przewiercone zadnego P3
powodu
*klasg TDT3stosuje si dla tablic na 2 lub wtej podporach klgsTDT5 dla tablic na jednej podporze, lKaeDT1 dla tablic na
konstrukcjach bramowych, klaFDT6 dla tablic na konstrukcji wysinikowej

Przyjeto zgodnie z tablica ke przy sile naporu wiatru réwnej 0,6 kN (klasa WL&)wilowe
odksztatcenie zgingge, zaréwno znak, jak i sama tarcze znaku nigenbg¢ wieksze nk 25 mm/m (klasa
TDB4).

2.4.4 Warunki wykonania tarczy znaku



Tarcze znakéw powinny spetditakze nasgpujace wymagania:

[ Ukrawedzie tarczy znaku powinny dysztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwg@jaeie o
promieniu gecia nie wekszym niz 10 mm whcznie z naranikami lub przez zamocowanie odpowiedniego
profilu na catym obwodzie znaku,

[ Jpowierzchnia czotowa tarczy znaku powinng b§wna — bez wgi, pofaldowana i otworéw montawych.
Dopuszczalna nieréwidé wynosi 1 mm/m,

[ Jpodwojna gita kravedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile neiowe powinny usztywi
tarcze znaku w taki sposéb, aby wymagania podatablicy 1 bylty spetnione a zarazem stanowity elemen
Konstrukcyjny do montau do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza siaksymalne odksztatcenie trwate do 20
% odksztalcenia odpowiedniej klasy na zginanie¢cknie,

O 0Otylna powierzchnia tarczy powinnadyabezpieczona przed procesami korozji ochronnygmitgkami
chemicznymi oraz powtoka lakiernicza o grétianin. 60um z proszkowych farb poliestrowych
ciemnoszarych matowych lub pétmatowych w kolorzeLRi®37; badania natg wykonywa zgodnie z
PN-88/C-81523 [4] oraz PN-76/C-81521 [1] w zakresiporndci na dziatanie mgty solnej oraz wody.
Tarcze znakow i tablic o powierzchni > 2 powinny spetnia dodatkowo nagpujace wymagania:

narazniki znaku i tablicy powinny by zaokgglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami glaeymi w
zalczniku nr 1 do rozpogglzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 200325] nie mniejszym jednak
niz 30 mm, gdy wielkéci tego promienia nie wskazano,

taczenie poszczegolnych segmentow tarczy (dla znakélkogabarytowych) wzdiupoziomej lub

pionowej krawgdzi powinno by wykonane w taki sposob, aby nie wystwaly przesuricia i przéwity w
miejscach ichdczenia.

2.5. Znaki odblaskowe

2.5.1.Wymagania dotycice powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje gsirzez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego z
samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii ladkowej. Znaki drogowe klasy A, B, C, D, E, F, TG
urzadzenia bezpiecastwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, gigapuszczone do stosowania na
drogach publicznych.

Folia odblaskowa (odbijaga powrotnie) powinna spetdiavymagania okrdone w aprobacie

techniczne;.

Lico znaku powinno bywykonane z:

samoprzylepnej folii odblaskowej o wkwosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typuyipu 2

(folia z kulkami szklanymi lub pryzmatyczna) lulpty3 (folia pryzmatyczna) potwierdzonych uzyskanymi
aprobatami technicznymi dla poszczegolinych typdi fo

do nanoszenia barw innychzriata mana stosowé farby transparentne do sitodruku, zalecane przez
producenta danej folii, transparentne folie plotegqosiadajce aprobaty techniczne oraz w przypadku folii
typu 1 wycinane ksztatty z folii odblaskowych bagpeh,

dopuszcza giwycinanie ksztattéw z folii 2 i 3 typu pod waruekn zabezpieczenia ich kragzi lakierem
zalecanym przez producenta folii,

nie dopuszcza sistosowania folii 0 okresie trwalo ponizej 7 lat do znakéw statych,

folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwadoi mog; by¢ wykorzystywane do znakéw tymczasowych
stosowanych do oznakowania robét drogowych, podimkaem posiadania aprobaty technicznej i
zachowania zgodrioi z zahcznikiem nr 1 do rozpogrlzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dl&anai sygnatow drogowych oraz wdzen
bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczanidmgach [25].

Minimalna poczatkowa wartd¢ wspotczynnika odblasku R’(cd-1r2) znakéw odblaskowych,

zmierzona zgodnie z procedura zawarta w CIE Na294, zywajac standardowego iluminata A, powinna
spetnig& odpowiednio wymagania podane w tablicy 2.

Wspoitczynnik odblasku R’ dla wszystkich koloréw kowanych, z wyjtkiem biatego, nie powinien

by¢ mniejszy nk 70 % wartéci podanych w tablicy 2 dla znakéw z folia typuub ftypu 2, zgodnie z
publikacja CIE No 39.2 [28]. Folie odblaskowe pryatgtzne (typ 3) powinny spetdianinimalne wymagania
dla folii typu 2 lub zwgkszone wymagania postawione w aprobacie techniciiaajanej folii.

W przypadku éwietlenia standardowym iluminatem D 65 i pomiarg&ometrii 45/0 wspétegine
chromatycznéci i wsp6tczynnik luminancj CJpowinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicach 2 i
3.

Tablica 2. Wymagania dla wspétczynnika luminaificjili wspotrzdnych chromatyczrigi x, y oraz
wspotczynnika odblasku R’

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania
Wspétczynnik odblasku R’ (kat typ 1 typ 2
1 oswietlenia 50, kat obserwacji cd/m2Ix 50 180
0,330) dla folii: 35 120
- bialej 10 45




- _z0ltej 7 21
- czerwonej 2 14
- zielonej 0,6 8
- niebieskiej 20 65
- brazowej 30 90
- pomaraczowej
- szarej
Wspétczynnik luminancjil(Ji
wspétrzdne chromatyczrigi x, typ 1 typ 2
y *) dla folii: 0,35 0,27
- biatej 0,27 0,16
- _z0ltej 0,05 0,03
2 - czerwonej 0,04 0,03
- zielonej 0,01 0,01
- niebieskiej 0,09 0,03 0,09 0,03
- bragzowej 0,17 0,14
- pomaraczowej 0,18 0,12 0,18 0,12
- szarej
*) wspotrzedne chromatycznigi x, y w polu barw wedtug tablicy 3
Tablica 3. Wsp6hzedne punktéw nangych wyznaczajcych pola barw
Wspétrzdne chromatyczrigi punktéw narenych
" wyznaczajcych pole barwy
Barwa folii (zrodto $wiatta D65, geometria pomiaru 45/0 o)
1 2 3 4
Biata X 0,355 0,305 0,285 0,335
Y 0,355 0,305 0,325 0,375
Zbta typ 1 foli X 0,522 0,470 0,427 0,465
Y 0,477 0,440 0,483 0,534
706ty typ 2 foli X 0,545 0,487 0,427 0,465
Y 0,454 0,423 0,483 0,534
Czerwona X 0,735 0,673 0,569 0,655
Y 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebieska X 0,078 0,150 0,210 0,137
Y 0,171 0,220 0,160 0,038
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
Y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brazowa X 0,455 0,523 0,479 0,558
Y 0,397 0,429 0,373 0,394
Pomaraczowa X 0,610 0,535 0,506 0,570
Y 0,390 0,375 0,404 0,429
Szara X 0,350 0,300 0,285 0,335
Y 0,360 0,310 0,325 0,375

2.5.2.Wymagania jakéciowe

Powierzchnia licowa znaku powinnadxpwna, gtadka, bez rozwarstuiigoecherzy i odklejé na

krawedziach. Na powierzchni magvystpowa: w obrebie jednego polérednio nie wgcej niz 0,7 bkdow na
powierzchni (kurz, gcherze) o wielkéci najwyzej 1 mm. Rysy nie maja prawa wygic.

Sposo6b pajczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powiniemamazliwia¢ jej odiczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna byaka, aby wady konturéw znaku, ktére megpwsta@ przy
nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnie znaikupyty wicksze nk podane w p. 2.6.3.

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinnychyolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 i folii pryzmatyczjppowinny by odpowiednio zabezpieczone np.
przez lakierowanie lub rama z profilu ceowego.

Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnepsiie znaku powinna lByréwna, gtadka bez smug
i zaciekow.

Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

2.5.3 Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych

2.5.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grubéci blach

Sprawdzenidruba mikrometryczna:

[1[]dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,255 mm wynosi - 0,14 mm,

[1[]dla blach aluminiowych o gr. 1,5 - 2,0 mm wyno6i10 mm.
2.5.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grubéci powtok malarskich



Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tascznaku o grubici 60 um wynosi+15 nm.

Sprawdzenie wg PN-EN 1SO 2808:2000 [22].

2.5.3.3 Tolerancje wymiarowe dla ptaskéci powierzchni

Odchylenia od poziomu nie mggvynies¢ wiecej niz 0,2 %, wyjtkowo do 0,5 %. Sprawdzenie
szczelinomierzem.

2.5.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakéw

Sprawdzenie przymiarem liniowym:;

wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < 4pedane w opisach szczegdtowychgzahika nr 1 [25]
nalezy powiekszy¢ 0 10 mm i wykoné&w tolerancji wymiarowej[/5 mm,

wymiary dla tarcz znakow i tablic o powierzchni mzlpodane w opisach szczegétowychgeahika nr 1

[25] oraz wymiary wynikowe dla tablic grupy E nayepowickszy¢ o 15 mm i wykoné&w tolerancji
wymiarowej+ 10 mm.

2.5.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:

tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drokigtowym wynosg £11,5 mm,

tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metagt&lejania wynosg £12 mm,

kontury rysunku znaku (obwddka i symbol) musza lwne z doktadnizia w kazdym kierunku do 1,0 mm.
W znakach nowych na kdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach4om nie mae

wystepowat wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamanigcperzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wymiwanie jakichkolwiek zarysovigpowierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, nadtam z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach4om
dopuszcza gido 2 usterek jak wagj, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Na
powierzchni tej dopuszczaesilo 3 zarysowa o szerokéci nie wickszej nz 0,8 mm i catkowitej diugéi nie
wigkszej n 10 cm. Na catkowitej diugai znaku dopuszczaeshie wiecej niz 5 rys szerokéxi nie wickszej ni
0,8 mm i dtugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkiemg zarysowania te nie znieksztatctgesci znaku.
Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza®ivniez lokalne uszkodzenie folii 0 powierzchni nie
przekraczajcej 6 mmkazde - w liczbie nie wikszej ni piec na powierzchni znaku matego krbdniego, oraz
o powierzchni nieprzekraczmej 8 mmkazde - w liczbie nie wikszej niz 8 na kadym z fragmentéw
powierzchni znaku diego lub wielkiego (wdczagc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.
Uszkodzenia folii nie magznieksztatca tresci znaku - w przypadku wygtowania takiego

znieksztalcenia znak musi bpezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest yystvanie jakichkolwiek rys, sgjajgcych przez warstgy

folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach ekspiavanych istnienie takich rys jest dopuszczalre: po
warunkiem,ze wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgogielkosci okreslonych ponkej.
W znakach eksploatowanych dopuszczalne jestepgstanie, co najwsej dwoch lokalnych ognisk

korozji o wymiarach nieprzekracaaych 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z fragmentow
znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oranakach znajdagych s¢ w okresie wymagane;j
gwarancjizadna korozja tarczy znaku nie aeovystpowe.

Wymagana jest taka wytrzymatopolczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by pogewi tarczy o

900 przy promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.5.4 Obowjzujacy system oceny zgodrioi

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, uststhwy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach

budowlanych [30] wyrdb, ktéry posiada apraptechniczna mee by wprowadzony do obrotu i stosowania
przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odjamapcym jego widciwosciom wytkowym i
przeznaczeniu, jeli producent dokonat oceny zgodnp wydat krajowa deklaracje zgodimd z aprobata
techniczna i oznakowat wyréb budowlany zgodnie awabzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporglzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpB@04 r. [26] oceny zgodKoi

wyrobu z aprobata techniczna dokonuje producemsugt system 1.

2.6. Materialy do montazu znakow

Wszystkie §czniki metalowe przewidywane do mocowania mieddy sdementéw konstrukcji
wsporczych znakéw jak skruby, listwy, wky, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezg¢knieé,
naderwa, rozwarstwi@ i wypuktych karbow.

taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdaszanych lub paletach, w
zaleznosci od ich wielkdci. £aczniki powinny by ocynkowane ogniowo lub wykonane z materiatow
odpornych na korozje w czasie nie krétszym ni_zammaku i konstrukcja wsporcza.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Prefabrykaty betonowe powinny bgkltadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodniony

podtazu. Prefabrykaty nafsy uklad& na podktadach z zachowaniem grzidu minimum 10 cm miedzy
podtazem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dafaadrialéw dziatajcych



korodupcg i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przysgpujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegkaic mazliwoscia
korzystania z nagbujgcego spretu:

koparek kotowych, np. 0,153tub koparek gsienicowych, np. 0,25

zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w grunsigoistym,

betoniarek przewmych do wykonywania fundamentow betonowych ,na rotkr

srodkéw transportowych do przewozu materiatdw,

przewanych zbiornikow na wogl

sprztu spawalniczego, itp.

Pierwsze dwie pozycje dotygavykonawcy znakdéw bramowych.

4. TRANSPORT

Transport znakéw do pionowego oznakowania drég

Znaki drogowe naley na okres transportu odpowiednio zabezpiéciak, aby nie ulegaty
przemieszczaniu i w spos6b nieuszkodzony dotartgdimorcy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przysfpieniem do robot naky wyznaczy:

lokalizacje znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub
pasa awaryjnego postoju,

wysokosc zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw ngleabezpieczyw taki sposéb, aby w czasie
trwania i odbioru robot istniata miiwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.

Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinny dggodne z dokumentacja projektowa.

Miejsce wykonywania prac naig oznakowd, w celu zabezpieczenia pracownikéw i kiaayich
pojazdami na drodze.

5.2. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukcjwsporczych znakéw

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku piogovg®winien by dostosowany do

gfebokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sfuz Wymiary wykopu powinny byzgodne z
dokumentacja projektowa lub wskazanianiylmera.

Wykopy fundamentowe powinny byvykonane w takim okresie, aby po ich za&peniu mana byto
przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentdwy

5.2.1.Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed uteeniem prefabrykatu natg wyrowna i zagsci¢c. Wolne przestrzenie miedzy
scianami gruntu i prefabrykatem najewypeinic materiatem kamiennym, np. klincem i dokfadniecza@
ubijakami rzecznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, tongépowierzchnia prefabrykatu powinnatby
réwna z powierzchnia pobocza lub¢byyniesiona nad te powierzchnie niecegj niz 0,03 m.
5.2.2.Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dlanpaowania znakéw wielkowymiarowych

(znak kierunku i miejscowiai), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonugibnego nalgy wykona
zgodnie z PN-S-02205:1998 [24].

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartystizlvozpartych naley wykonywa: zgodnie z
dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniamyiiera. Wykopy naley zabezpieczyprzed naptywem wod
opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiemeliwiajacym tatwy odptyw wody poza teren
przylegagcy do wykopu. Dno wykopu powinno byvyrownane z doktadrigia +2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gnadzy usun¢ i miejsce wypetri do spodu
fundamentu betonem. Ptaszczyzny boczne fundamestidumpce sk z gruntem naliey zabezpieczyizolacja,
np. emulsja asfaltowa. Po wykonaniu fundamentu \pykalery zasypé warstwami grubéci 20 cm z
doktadnym zagszczeniem gruntu.

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, vegsiiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by wykonane zgodnie z dokumentacja i SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

odchytka od pionu, nie wtej niz £[11 %,

odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, niegeij niz 112 cm,

odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kraazi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wgcej niz £[15 cm, przy zachowaniu minimalnej odleggoumieszczenia znaku zgodnie z



zalcznikiem nr 1 do rozposglizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003v sprawie szczegdtowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatoéw drogohvgraz urgdzen bezpieczastwa ruchu drogowego

i warunkéw ich umieszczania na drogach [25].

5.4. Konstrukcje wsporcze

5.4.1.Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najeieiman

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych bramowychwykiegnikowych jedno lub dwustronnych,

jak réwniez konstrukcje wsporcze znakow tablicowych bocznygiowierzchni wgkszej od 4,5 m gdy
wystepuje maliwos¢ bezpdredniego najechania na nie przez pojazd - muszadlyezpieczone odpowiednio
umieszczonymi barierami ochronnymi lub innego rgazezadzeniami ochronnymi lub
przeciwdestrukcyjnymi, zgodnie z dokumentacja gdmea, SST lub wskazaniamidyniera. Podobne
zabezpieczenie nale stosowd w przypadku innych konstrukcji wsporczych, gdyetdjanie na nie w
Wiekszym stopniu zagra bezpieczenstwuwytkownikéw pojazdéw, ri najechanie pojazdu na barigpesli
przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lukyhier.

5.4.2.tatwo zrywalne zjcza konstrukcji wsporcze;j

W przypadku konstrukcji wsporczych, nieosktgch barierami ochronnymi - zalecg stosowanie

tatwo zrywalnych lub tatwo rozt€zalnych przekrojow, gkzy lub przegub6éw o odpowiednio bezpiecznej
konstrukcji, umieszczonych na wysakood 0,15 do 0,20 m nad powierzchnia terenu.

W szczegolngxi - zaleca si stosowanie takich przekrojowaeky lub przegubéw w konstrukcjach
wsporczych nieostostych barierami ochronnymi, ktére znajdugic na obszarach zekszonego zageenia
kolizyjnego (ostrza rozgetien drog hcznikowych, zewetrzna strona tukéw drogi itp.).

tatwo zrywalne lub fatwo roztzalne zicza, przekroje lub przeguby powinnydipak skonstruowane i
umieszczone, by znak wraz z konstrukcja wsporczzgpaaniu nie przewracafsna jezdnie. Wysokig czesci
konstrukcji wsporczej, pozostatej po ecdieniu gornej jej egci od fundamentu, nie me by wicksza od
0,25m.

5.4.3.Zapobieganie zagreniu wytkownikéw drogi i terenu przylegtego - przez kangcije

Wsporcza.

Konstrukcja wsporcza znaku musidayykonana w spos6b ograniczey zagraenie wytkownikow

pojazdéw samochodowych oraz innyctytkownikéw drogi i terenu do niej przylegltego pragjechaniu przez
pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza znaku muswaj mozliwos¢ tatwej naprawy po najechaniu przez
pojazdy lub innego rodzaju uszkodzenia znaku.

5.4.4.Poziom goérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w famdncie betonowym lub innym podobnym -
pozadane jest, by gorna cgefundamentu pokrywalagiz powierzchnia pobocza, pasa dmelgo itp. lub byta
nad te powierzchnie wyniesiona niegegj niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych, zngidwuch s
poza korona drogi, goérnag#Z fundamentu powinna lBywyniesiona nad powierzchnie terenu niecej niz
0,15 m.

5.4.5.Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych rausie¢ barwe szara neutralna z tyme

dopuszcza gibarwe naturalna pokr§ cynkowanych. Zabraniaesstosowania pokiykonstrukcji wsporczych o
jaskrawej barwie - z wytkiem przypadkdéw, gdy jest to wymagane gairymi przepisami, wytycznymi lub
warunkami technicznymi.

5.5. Pojczenie tarczy znaku z konstrukca wsporcza

Tarcza znaku musi lByzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uoiéwiajacy jej

przesuniecie lub obrot.

Materiat i sposéb wykonania pizenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musizimiac, przy

Uzyciu odpowiednich natglzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caddses uytkowania znaku.
Na drogach i obszarach, na ktérych wypsijis czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleea si

stosowanie elementéwaziznych o konstrukcji unienttiwiajacej lub znacznie utrudniggej ich rozyczenie
przez osoby niepowotane.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w spasgmagajcy

bezpdredniego przeprowadzenia skrub macych przez lico znaku.

5.6. Urzgdzenia elektryczne na konstrukcji wsporczej

Przy umieszczaniu na konstrukcji wsporczej znakigdwego jakichkolwiek uggdzer elektrycznych -
obowizujs zasady oznaczania i zabezpieczania tychdazeh, okrelone w odpowiednich przepisach i
zaleceniach dotygeych uradzen elektroenergetycznych.

Aparatug elektryczna naley montowa na pojedynczym stupie. Na stupie powinng bgmocowana
skrzynka elektryczna zgodnie z PN-EN 40-5:2004 K&¥.da skrzynka elektryczna powinnad®abezpieczona
zamkiem natomiast poziomem zabezpieczenia przeshixaniem kurzu i wody, okéonym w EN 60529:2003
[18], powinien by poziom 2 dla cgstek statych i poziom 3 dla wody.

5.7. Oznakowanie znaku
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Kazdy wykonany znak drogowy musi ndi@aklejona na rewersie naklejkawierajca nastpujace

informacje:

a) numer i datnormy tj. PN-EN 12899-1:2005 [16],

b) klasy istotnych wisiwosci wyrobu,

¢) miesjc i dwie ostatnie cyfry roku produkciji

d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfijag producenta lub dostawce§limie jest
producentem,

e) znak budowlany ,B”,

f) numer aprobaty technicznej IBDIM,

g) numer certyfikatu zgodioi i numer jednostki certyfikage;.

Oznakowania powinny liywykonane w sposob trwaty i wymay, czytelny z normalnej odledio

widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki nie dwicksz niz 30 cme. Czytelna¢ i trwatos¢ cechy na tylnej
stronie tarczy znaku nie powinnadyizsza od wymaganej trwaic znaku.

Naklejke nalezy wykon& z folii nieodblaskowe;j.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kenowych

Wykonawca powinien przeprowadziadania materiatdw do wykonania fundamentéw betguob ,na
mokro”. Uwzgkdniajgc nieskomplikowany charakter robét fundamentowyehwniosek Wykonawcy, #iynier
maoze zwolnic go z potrzeby wykonania badan materiad@atych robot.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na bud@ewinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu

i jego wymiaréw.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinnadgodna z ustaleniami zawartymi w tablicy 7.
Tablica 7. Cestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw vindw dostarczonych przez
producentow.

L.p. Rodzaj bada Liczba bada Opis bada Ocena wynikéw bada

Powierzchnie zbada
nieuzbrojonym okiem.
Do ew. sprawdzenia
giebokasci wad wy¢
dostpnych (np.
liniatéw z czujnikiem, Wyniki badan
Od 5 do 10 badaz wybranych suwmiarek, powinny by
losowo elementow w Kalej mikrometréw, itp.) zgodne z

Sprawdzanie powierzchni

dostarczonej partii wyrobow Przeprowadi wymaganiami
liczonej do 1000 elementéw uniwersalnymi punktu 2
przyrzdami
pomiarowymi lub
sprawdzianami (np.
liniatami,
przymiarami itp.)

2 Sprawdzanie wymiaréw

W przypadkach budzych wtpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie §@iavosci
dostarczonych wyrobow i materiatéw w zakresie wyatggodanych w punkcie 2.
6.2.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot nalesprawdzé:

zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projeft@lokalizacja, wymiary znakow,
wysokasi¢ zamocowania znakow),

zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgpdrpunktem 2 i 5,

prawidtowas¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkfeB

poprawnd¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgednpunktem 5.4 i 5.5,
zgodnd¢ rodzaju i grubéci blachy ze specyfikacja.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas

a) szt. (sztuka), dla znakéw drogowych konwencjoyet oraz konstrukcji wsporczych,
b) me (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéw pstatych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
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Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, iS8/maganiami layniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
8.2. Odhiér ostateczny

Odbiér robét oznakowania pionowego dokonywany lgstasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien bylokonany po catkowitym zakozeniu robét, na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan jakeiowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbiér pogwarancyjny

Przed uptywem okresu gwarancyjnego aglerykona przeghd znakow i wybrana gruppoddé
badaniom fotometrycznym lica. Pozytywne wyniki mleelu i badan magby¢ podstawa odbioru
pogwarancyjnego.

Odbiér pogwarancyjny natg przeprowadzi w ciagu 1 miesica po uptywie okresu gwarancyjnego,
ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowaniag@ieego obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

wykonanie fundamentow,

dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w SST.

10. NORMY | PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpai powtoki

lakierowanej na dziatanie wody oraz oznaczanie

Nashkliwosci

2. PN-83/B-0301Gciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektowani

3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwggeaione i walcowane na zimno

0golnego zastosowania

4. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanigoodaci powtoki

na dziatanie mgly solnej

5. PN-89/H-84023.07 Stal okenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

6. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - faknia z fundamentami -

Projektowanie i wykonanie

7. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonoweelbetowe i spyzone -

Obliczenia statyczne i projektowanie

8. PN-EN 40-5:2004 Stupywietleniowe. Cz& 5. Stupy dwietleniowe

stalowe. Wymagania.

9. PN-EN 206-1:2003 Beton GZel: Wymagania, wikiwosci, produkcja i

zgodnd¢

10. PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminiurBlachy, téamy i pyty -

Tolerancje ksztattu i wymiaréw wyrobdéw walcowanych

na zimno

11. PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszamstal metoda

zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe) — Wymaganie

i badanie

12. PN-EN 10240:2001 Wewitnzne i/lub zewgtrzne powtoki ochronne rur

stalowych. Wymagania dotygze powtok wykonanych

przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach

zautomatyzowanych

13. PN-EN 10292:2003/

A1:2004/A1:2005(V)

Tasmy i blachy ze stali o podwgzonej granicy

plastycznéci powlekane ogniowo w sposoélygly do

obroébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne

dostawy

14. PN-EN 10327:2005(U) Fany i blachy ze stali niskoyglowych powlekane

ogniowo w sposob ggty do obrébki plastycznej na

zimno. Warunki techniczne dostawy

15. PN-EN 12767:2003 Bierne bezpieftgtevo konstrukcji wsporczych dla

urzadzer drogowych. Wymagania i metody badan

16. PN-EN 12899-1:2005 Stale, pionowe znaki droge®ee&c 1: Znaki state



17. prEN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe $€5eBadanie

wstepne typu

18. PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewniaregzpobudowy (Kod IP)

19. PN-EN 60598-1: 1990 Oprawywaetleniowe. Wymagania ogélne i badania

20. PN-EN 60598-2:2003(U) Oprawywietleniowe - Wymagania szczego6towe -

Oprawy gwietleniowe drogowe

21. PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwint@va

22. PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - oznaceagubdci powtoki

23. PN-91/H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowaneguegco

24. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty zeéerd¥ymagania i

badania

10.2 Przepisy zwizane

25. Zahczniki nr 1 i 4 do rozporgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 200%prawie
szczego6towych warunkéw technicznych dla znakéwginsyow drogowych oraz udzen

bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczanidrogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)
26. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia@02Q. w sprawie sposobdow deklarowania
zgodndci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowaniaidkiem budowlanym (Dz. U. nr 198,
poz. 2041)

27. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopad#2 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upoivaonych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

28. CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surfateucs for visual signalling (Zalecenia dla barw
powierzchniowych sygnalizacji wizualnej)

29. CIE No. 54 Retroreflection definition and measnent (Powierzchniowy wspotczynnik odblasku
definicja i pomiary)

30. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobactidwdanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

31. State odblaskowe znaki drogowe igglzenia bezpiecastwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDiM do
udzielania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009
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