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Roboty betonowe i zelbetowe

I. WSTEP.

1.1. Przedmiot S.T.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t betonowych i

zelbetowych zwigzanych z budowa parkingu z odwodnieniem w Koziegtowach w sasiedztwie pawilonu handlowego przy ulicy Osiedle
Lesne 20, gmina Czerwonak w zakresie wykonania ptyt odcigzajacych na sieci cieptociagu.

1.1.1. Zakres robét betonowych.

Zakres robét betonowych obejmuje wykonanie monolitycznych konstrukcji betonowych i zelbetowych na podstawie Dokumentacii
Projektowe] zawierajacej rysunki robocze obiektu.

1.1.2. Charakterystyka techniczna robét betonowych.

- beton C25/30 - ptyty odcigzajace grubosci 15 cm,

- beton C12/15 — tawa betonowa,

- stal zbrojeniowa A3N.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych

w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robét okreslonych w Dokumentaciji Projektowej, stanowigcej cze$¢
dokumentéw przetargowych — opis techniczny i rysunki.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi

normami i ST "Wymagania ogéine”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ rob6t z Dokumentacijg Projektowg , ST i
obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét
podano w ST WO "Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY.

Materiaty do wykonania robét betonowych i zelbetowych poszczegoinych obiektéw nalezy stosowac zgodnie z
Dokumentacjg Techniczng — opisem technicznym i rysunkami.

- beton zwykly klasy B15, B30 ;

- cement hydrauliczny ;

- mineralne kruszywa do betonu naturalne o maksymalnej szczelnosci przy moZliwie matej nasigkliwosci;

- woda do betonu wg PN-88/B-32250 i nadajaca si¢ do picia;

- $rodki hydrofobowe;

- stal do zbrojenia betonu : S3N;

- inne niezbedne wynikajace z technologii rob6t betonowych i Zelbetowych.

3. SPRZET.

Ogolne wymagania , dotyczace stosowania sprzetu podano w ST WO “Wymagania ogdlne”. Do wykonania robét betonowych i
zelbetowych nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu :

- betoniarka do produkcji mieszanek betonowych réznych klas o konsystencji od péiciektej do gestoplastycznej;

- plyty wibracyjne, wibratory pograzaine;

- zacieraczka do betonu;

- agregat strumieniowo — pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze $wiezo utozonej mieszanki
betonowej;

- deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z cze$ciowym uzyciem materiatéw drewnopochodnych takich
jak : ptyty twarde , stemple, taczniki stalowe itp.;

- deskowania z tarcz $redniowymiarowych dostosowanych do przestawiania recznego , z ramami drewnianymi z
krawedziakow;

- deskowania systemowe;

- ciesielnia polowa do przygotowania i uzupetnienia deskowan i stemplowan;

- Zuraw samochodowy;

- maszyny do obrébki stali zbrojeniowej;

- nozyce mechaniczne;

- gietarka mechaniczna;

- maszyny do obrébki stali zbrojeniowej;

- prosciarka;

- nozyce;

- inne niezbgdne do wykonywania robot.

Sprzet budowlany powinien odpowiadaé pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w ogélnym opisie
organizacji i metod robét, zaakceptowanym przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace stosowania Srodkéw transportu podano w ST WO “Wymagania ogélne”.
Do transportu materiatéw stosowanych do wykonania rob6t betonowych uzy¢ nastepujacych srodkéw transportu :
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- pompa hydrauliczna do transportu mieszanki betonowej w obrebie placu budowy na podwoziu samochodowym;
- cementow6z do zaopatrzenia w cement;

- przyczepa do transportu stali zbrojeniowej i dtuzyc.

Czas pomigdzy wymieszaniem betonu a jego wbudowaniem nie moze przekracza¢ 45minut.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST WO “Wymagania ogéine”.

5.1. Zakres wykonania rob6t monolitycznych betonowych i zelbetowych.

5.1.1. Przygotowanie zbrojenia.

Przygotowanie , montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042 , a klasy i gatunki

stali winny odpowiada¢ klasom betonu.

Przewozenie stali na budowe powinno odbywa¢ sie w sposob zabezpieczajacy jq przed odksztatceniami i zanieczyszczeniami. Stal
zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczona prze korozjg w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢ , by stal taka byta
magazynowana W miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem prze nadmierng korozjg
stali zbrojeniowej , magazynowanej na otwartym powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego. Prety zbrojenia ,
prze ich utozeniem w deskowaniu nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Stal pokryta rdzg oczyszcza sie
szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretdw. Stal tylko zabtocong
nalezy zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong choéby na chwilowe dziatanie
stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng , nalezy opala¢ az do
catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety , uzywane do produkcji zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$¢
miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4mm,w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowaé za
pomoca kluczy , mtotkdw, prostowarek i wyciggarek. Cigcie pretéw nalezy wykonac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatow. Prety
ucina si¢ z doktadnoscig do 1cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem
acetylenowym. Giecie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i normg PN-91/S-10042. Na zimno na budowie
mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw o srednicy d<12m. Prety o $rednicy d>12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem. Niedopuszczalne sq tam pekniecia powstate podczas wyginania. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca ,
gdzie mozna na nim potozy¢ spoing , wynosi 10d. Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042.

5.1.2. Montaz zbrojenia.

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykona¢ bezposrednio na deskowaniu (blasze stalowej) wg naznaczonego rozstawu pretéw. Dla
zachowania wiasciwej grubosci otulenia pretéw nalezy stosowaé podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy
cementowej. Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny , a szczegdlnie podktadek z pretéw stalowych jest

niedopuszczaine.

Na wysokosci $cian pionowych utrzymuje sie konieczne otulenie za pomoca podktadek plastikowych pierscieniowych . Na dnie form
powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢ , o ile mozliwe , prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na przecieciach pretéw
powinny byC pofgczone przez spawanie , zgrzewanie lub wigzanie na podwaojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o $rednicy nie
mniejszej niz 0,6mm.

5.1.3. Warunki atmosferyczne w czasie betonowania.

Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie wyzszych niz 30°C. Przestrzeganie tych przedziatéw
temperatur zapewnia prawidiowy przebieg hydratacji cementu i twardnieniu betonu , co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymatosci
i trwato$ci betonu.

5.1.4. Sklad mieszanek betonowych.

Sktad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca na podstawie wynikow badan materiatow , ogdlnie stosowanych metod
projektowania sktadu betonu oraz laboratoryjnych badan probek. Ponadto sktad mieszanki betonowej winien by¢ ustalony metodq
obliczeniowo — do$wiadczalng biorac pod uwage wiasciwosci:

- konsystencjj;

- urabialno$ci;

- szczelnoSci.

Ze wzgledu na konieczno$¢ osiggania wysokiej marki betonu B30 i B15 nalezy przestrzega¢ receptury betonu wykonanej przez
laboratorium. Mieszanke nalezy wykonac¢ przy uzyciu cementu hutniczego w ilosci min. 300KG/m3 z uzyciem kruszywa tamanego
granitowego lub bazaltowego mato nasigkliwego, drobniejsze frakcje z piasku naturalnego. Wielko$¢ ziaren ponizej 20mm. Wymagana
wodoszczelno$¢ betonu B30 wynosi W-8.

5.1.5. Warunki przystapienia do produkcji betonu.

Jezeli Wykonawca zaktada samodzielng produkcje betonu a nie jej zamdwienie w wyspecjalizowanej betonowni — przed przystapieniem
do produkciji betonu wszystkie zespoly i urzadzenia wytwérni nalezy komisyjnie sprawdzi¢. Wyniki kontroli powinny by¢ ujete w protokole
podpinanym przez Wykonawce i Inzyniera.

5.1.6. Przygotowanie do betonowania.

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie, oczy$ci¢ deskowanie lub powlec forme
stalowa Srodkiem adhezyjnym , montaz zbrojenia i zapewnienie wiasciwych grubo$ci otulin dzigki odpowiednim przektadkom
dystansowym.

5.1.7. Utozenie mieszanki betonowej.

Mieszanke betonowg nalezy uktadaé w deskowaniu réwnomierng warstwa na catej powierzchni i nie mozna jej zrzucaé z wysokosci
wiekszej niz 0,50m. Dobor metody zageszczania jest uzalezniony od rodzaju konstrukcji i grubo$ci uktadanej mieszanki betonowej.
Sposdb zageszczania masy betonowej nalezy uzgodni€¢ z Inzynierem.

Szalunki nieodksztatcalne oraz technologia betonowania i wibrowania powinny zapewni¢ gtadkg powierzchnie betonu bez rakéw ,
pecherzy powierzchniowych i miejsc 0 zmniejszonej zawarto$ci zaczynu cementowego. Wewnetrzne powierzchnie szalunkéw powlekac
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$rodkami antyadhezyjnymi , dzigki ktérym utatwione jest rozszalowywanie , beton nie przebarwia sie i zachowuje ostre kanty ,
wyprofilowania, powierzchnia betonu jest gtadka. Zaleca si¢ uzywani srodkéw adhezyjnych.

Swiezo wykonany beton nalezy chroni¢ przed gwattownym wysychaniem , przed wstrzasami i nadmiernym obcigzeniem. Zaleca sie
bezposrednio po zakonczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi
odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i zabrudzeniem. Sposaéb pielegnaciji betonu zalezy od temperatury
otoczenia oraz gabarytéw betonowanych elementéw i winien by¢ kazdorazowo uzgadniany i akceptowany przez Inzyniera.

5.1.8. Rozbidrka szalunkow i rusztowania.

Catkowita rozbidrka szalunkdw moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu.

5.1.9. Beton podktadowy na tawe betonowa

Beton przewidziany na fawe betonowa powinien by¢ wykonany zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i zachowaniem nastepujacych
5.2. Warunki szczegotowe realizacji robdt betonowych i zelbetowych.

5.2.1. Plyty odciazajace.

Wymiary plyt odcigzajacych, zbrojenie oraz ich rozmieszczenie przedstawiono na rysunkach 6D i 7D. Wymiary ptyt wynosza,
380x210x15 z betonu C25/30 zbrojone pretami stalowymi. llo$¢ ptyt 26 szt. Plyty zostang wykonane na istniejgcym cieptociggu w celu
zabezpieczenia sieci cieptociggu przed obcigzeniami wynikajacymi z ruchu kotowego na projektowanym parkingu. W celu posadowienia
ptyt projektuje sie wykonanie wokét sieci cieptociggu fawy fundamentowej o wymiarach w przekroju 50x30cm z betonu C12/15.
Dodatkowo w celu zabezpieczenia cieptociggu nalezy wykonac izolacje za pomoca styroduru o grubosci 4 cm na styku Sciany pionowej i
poziomej stropu kanatu cieptociggu, zgodnie z rysunkiem 7D.

Zbrojenie ptyt odcigzajacych wykonaé pretami stalowymi A3N @ 12 zgodnie z rysunkiem 7D.

Szczeliny dylatacyjne pomigdzy ptytami odcigzajacymi wynikaé bedg z wymiaréw piyt, sposéb zabezpieczenia szczeliny uzgodnic¢ z
Inzynierem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST WO “Wymagania ogélne”.

6.1. Kontrola jakosci materiatow.

Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentaciji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz
muszg posiada¢ Swiadectwa jakosci producentdw i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

6.2. Kontrola jako$ci wykonania rohét.

Kontrola jako$ci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja
Techniczng i poleceniami Inzyniera.

Kontroli jako$ci podlega wykonanie :

- szalunkéw;

- Zbrojenia;

- betonowania;

- robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST WO “Wymagania ogélne”.

Jednostkami obmiaru na poszczegéinych obiektach sg;

- Mg (t) : przygotowania i montazu zbrojenia , obsadzenia $rub kotwigcych , na podstawie pomiaru w terenie;

- m2 : podktadu z betonu, warstwy wyréwnawczej, stabilizacji gruntu cementem, powierzchni podtég ; posadzek na

gruncie; na podstawie pomiaru w terenie;

- m3: betonowanie podktadu betonowego, belek, podciggdw, stép fundamentowych, taw fundamentowych, stopni

betonowych, ptyt stropowych; na podstawie pomiaru w terenie.

8. OBMIAR ROBOT.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

OgolIne zasady odbioru rob6t podano w ST WO “Wymagania ogoine”.

8.2. Sprawdzenie jakos$ci wykonanych robét obejmuje ocene :

- prawidtowo$ci potozenia budowli w planie;

- prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow ;

- jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednolitosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np. raki,

rysy);

- gtadko$ci powierzchni — faczna powierzchnia rakdw i rys nie powinna by¢ wigksza niz 1% catkowitej powierzchni

danego elementu (stwierdzone raki winny by¢ zaprawione zaprawg cementowg , rysy wieksze od 2mm zaprawione

masg asfaltowq);

- prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia — zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstoniete.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE PLATNOSCI.

Ptatno$ci nalezy przyjmowaé zgodnie z zaktualizowang ceng ryczattowg , w oparciu o odbiér faktycznie

zaméwionej i wykonanej pracy oraz z oceng jakosci rob6t i oceng jakoSci uzytych materiatow.

9.2. Ptatnosci.

Cena ryczattowa wykonania robét obejmuie ;

- roboty przygotowawcze i pomiarowe , w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektow i ich gtownych elementéw;

- zakup , dostarczenie i wbudowanie materiatéw;

- wykonanie prefabrykacji elementow zbrojeniowych i stalowych;

- wykonanie i demontaz szalunkdw, rusztowan, pomostéw roboczych, stemplowar;

- wykonanie dylatacji, warstw ochronnych i podktadowych;

- wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw;
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- pobieranie normowych prob betonu, ich przechowywanie w warunkach zblizonych do betonu utozonego w konstrukcji i okreslanie
badanej wytrzymato$ci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-85/B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okre$lenia.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineraine do betonu.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-06250 Beton konstrukcyjny.

PN-89/B-30016 Cementy specjalne. Cement hydrotechniczny.

BN-70/8933-03 Podbudowa z chudego betonu

PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw budowlanych.

PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

PN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-88/B-32350 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli.

PN-82/B-02001 Obcigzenia state.

PN-82/B-02003 Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe.

PN-82/B-02004 Obcigzenia pojazdami.

PN-82/B-02010 Obcigzenie $niegiem

PN-77/B-02011 OBCIAZENIE WIATREM

PN-86/B-2014 Obcigzenie gruntem

PN-86/B-02015 Obcigzenie temperaturg

PN-90/B-03000 Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.

PN-76/B-03001 Konstrukcje i podtoza budowli.

PN-87/B-03002 Konstrukcje murowe.

PN-81/B-03020 Posadowienie bezposrednie budowli.

PN-ISO 4464:1994 Tolerancja w budownictwie- Zwigzki pomiedzy ré6znymi rodzajami odchytek i tolerancji
stosowanych w wymaganiach

PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancja w budownictwie — Kontrola wymiarowa robét budowlanych.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-85/B-01810 Wiasno$ci ochronne betonu w stosunku do stali zbrojeniowej. Badania elektrochemiczne.
PN-83/C-89031 Oznaczania cech wytrzymatosciowych przy statycznym $ciskaniu.
PN-79/C-89027 Oznaczanie cech wytrzymato$ciowych przy statycznym $cinaniu.
PN-81/C-89034 Oznaczanie cech wytrzymatoSciowych przy statycznym rozcigganiu.
PN-81/C-89032 Oznaczanie chtonnosci wody.

10.2. Inne instrukcje ITB.

305/91 - Zabezpieczenie prze korozjg stalowych konstrukcji budowlanych.

306/91 - Zapobieganie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych.
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