Szczegotowa specyfikacja techniczna

wykonania i odbioru robo6t

G04-24 Wyposazenie pomieszczen gastronomii

Budowa centrum kultury wraz z rozbudowg i przebudowg ptywalni ,Delfin”
oraz budowa, przebudowg i rozbudowg infrastruktury towarzyszgcej obu

zadaniom, w tym drogi dojazdowej i wewnetrznej

Kod CPV
39130000-2; 39112000-0; 39121000-6; 39141300-5;

39141000-2; 39156000-0

Uzyte w dokumentach nazwy materiatdw i urzgdzen lub jakichkolwiek
wyrobéw czy produktow stuzg jedynie okresleniu pozgdanego standardu
wykonania i okreslenia wtasciwosci oraz wymogow techniczno - uzytkowych
zatozonych w dokumentacji techniczne} dla danego typu rozwigzan.
Za rownowazne Zamawiajgcy uzna takie, ktére charakteryzujg sie
wiasciwosciami funkcjonalnymi i jakosciowymi takimi samymi lub zblizonymi
do tych, ktére zostaly okreslone w SIWZ, lecz oznaczone innym znakiem
towarowym,patentem lub pochodzeniem.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres robét budowlanych

Przedmiotem robét budowlanych jest Budowa centrum kultury wraz z rozbudowg i przebudowg
ptywalni ,Delfin” oraz budowa, przebudowag i rozbudowg infrastruktury towarzyszgcej obu

zadaniom, w tym drogi dojazdowej i wewnetrznej

1.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robot (SST)

sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie wyposazenie pomieszczen.

1.1.2 Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Kod CPV: 39130000-2 meble biurowe
39112000-0 krzesta biurowe
39121000-6 biurka i stoty
39141300-5 szafy metalowe
39141000-2 meble i wyposazenie kuchni
39156000-0 meble recepcyjne

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji wyposazenia pomieszczen gastronomii z zapleczami, zwigzanych z budowg centrum
kultury wraz z rozbudowsg i przebudowg ptywalni ,Delfin” oraz budowsg, przebudowsg i rozbudowa

infrastruktury towarzyszgcej obu zadaniom, w tym drogi dojazdowej i wewnetrznej.

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj g Techniczn g

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wyposazenie pomieszczen.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materialow
wykorzystywanych do powyzszych robét, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz

wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw.

1.4 Okreslenia podstawowe



Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne 2z obowigzujgcymi,

odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji (OST).

1.5 Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST 00-00

2. MATERIALY
2.1 Ogdlne wymagania dotycz gce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw okreslone zostaty w OST 00-00.
Wszystkie uzyte materialy powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone
w OST 00-00.

2.2 Wyposa zenie

GASTRONOMIA

sala podawcza

— Stoty 100x100x80cm (+/-1%), stelaz na profilach prostokgtnych, chromowany, slizgi do
podtoza twardego, blat — fornir wisnia, grubosc nie mniej jak 2cm.
- kszesta: forma prosta, siedzisko — sklejka bukowa, gieta, laminat HPL w kolorze RAL1021,
stelaz 4-nozny, metallic bez podtokietnikow, tapicerka: brak
- hocker’y barowe, forma prosta, stelaz chromowany, siedzisko tapicerowane, tkanina w
kolorze grafitowym, zblizonym do RAL9017 (z zachowaniem wymogow pozarowych), co
najmniej 70 000 cykli $cieralnosci, tkanina tatwo-czyszczgca
- system sof modutowych (forma prosta), ilos¢ wg. projektu:
» podstawa ze stali nierdzewnej polerowanej, przekroj profilu prostokatny
= siedzisko, oparcie, boki — calos¢ tapicerowana, tkanina w kolorze grafitowym,
zblizonym do RAL9017 (z zachowaniem wymogow pozarowych), co hajmniej
70 000 cykKli scieralnosci, tkanina tatwo-czyszczaca
= modut narozny, wymiary: 82,5x82,5x78cm (siedzisko na poziomie 43,5cm),

tolerancja 0,5%



modut Srodkowy, wymiary: 82,5x118x78cm (siedzisko na poziomie 43,5cm),
tolerancja 0,5%

np. system VooVoo lub rownowazne

— stoty niskie 100x100x40cm (+/-1%), stelaz na profilach prostokatnych, chromowany, slizgi

do podtoza twardego, blat — fornir wisnia, grubos¢ nie mniej jak 2cm.

bar

- lada podawcza

wymiary i uktad dopasowany do geometrii pomieszczenia

od strony sali system 2 pozioméw blatu, od strony roboczej na wysokosci 85cm,
od strony podawczej:110cm

catos¢: fornir wisnia

cokét (10cm) i blaty, podawczy i roboczy — stal nierdzewna szczotkowana
element blatu podnoszony (umozliwiajgcy wejscie do przestrzeni szatni) — swiatto

przejscia minimum 90cm

— witryna chfodnicza

Witryna ekspozycyjno-chtodnicza, nowoczesny i atrakcyjny design oraz wysoka
jakos¢ wykonania,

wbudowany agregat,

wyposazona w rozsuwane tylne drzwi i uchylng szybe przednia,

szyba gieta,

zakres temperatury od +1C do 5C,

wyposazona Ww regulowany, elektroniczny termostat oraz wyswietlacz
temperatury,

czujniki elektroniczne umieszczone w miejscu uniemozliwiajgcych zaburzenia
pomiaru np. podczas mycia,

specjalny system dyfuzji zimnego powietrza zapewniajgcy réwnomierny rozkiad
temperatury,

czynnik chtodniczy: R-134A,

dostepna w 5 kolorach: czarnym (V4N), czerwonym (V4R), srebrnym(V4A),
brgzowym (V4E), bialy (V4B).

Wymiary zewnetrzne (W x D x H) [mm]: 1085 x 395 x 245 (+1/+10)

Pojemniki GN: 4GN 1/3-40mm

Zasilanie [V]: 230

Moc [W]: 230

— ekspres do kawy



pom. Zaplecza

Szerokos¢ [mm] 780 +1/+10
Glebokos¢ [mm] 540 +1/+10
Wysokos¢ [mm] 530 +1/+10
Pobdér mocy [kW] 6,0

Napiecie zailania [V] 230/ 400
Waga [kg] 35

Sterowanie elektroniczne tak
llos¢ grup 2

llos¢ dysz do gorgcej wody 1
llos¢ dysz do spieniania mleka 2
Pojemnos¢ boilera[ L] 11,0
Kolor szary metallic

Mozliwos¢ porcjowania ilosci wody

(lokalizacja i ilo$¢ poszczegolnych elementéw wyposazenia w poszczegodlnych pomieszczeniach

wg. projektu)

- meble kuchenne (szafki gérne i dolne), blaty stalowe szczotkowane, cokét 10cm stalowy,

szczotkowany, wymiary dopasowane do geometrii pomieszczenia, blat na wysokosci 85cm

— frytkownica

wykonane sg ze stali chromowe]

pojemnik na olej wykonany jest ze stali nierdzewnej

elementy grzewcze frytownicy wykonane sg ze stali hartowane;j

ptynna regulacja temperatury od 140 do 195

termostat z lampkg kontrolng chroni urzgdzenie przed przegrzaniem

system ,zimnej strefy” oddziela pozostatosci smazenia ponizej poziomu grzatek,
zwiekszajgc wydajnosé tluszczu

mozliwos¢ demontazu elementu sterujgcego

element sterujgcy posiada dodatkowe zabezpieczenie, ktére w momencie zdjecia
go, wylgcza frytkownice

termostat mozna ponownie uruchomi¢ za pomocg znajdujgcego sie na dole
przycisku resetujgcego

mozliwos¢ wyjecia pojemnika na tluszcz utatwia czyszczenie

w zestawie koszyk do smazenia oraz pokrywe

w komplecie takze specjalny uchwyt do zawieszania koszyka po wyjeciu z

tluszczu, w celu odsgczenia jego zawartosci



wyposazone w wodoodporny wigcznik

grzatka wysokiej jakosci, renomowanego niemieckiego producenta.
wymiary: 275 x 420 x 315 (h) +1/+10

pojemnos¢: 8 litrow

moc / napiecie: 3250/230

— szafa gospodarcza, stalowa, malowana proszkowo

— Wieszaki scienne (pom. 0.41) na dtugosci ~~1,0m:

haczyki podwdjne na listwie sciennej wykonane z wysokiej jakosci tworzywa
sztucznego (catkowity wymiar pionowy haczyka 160mm)

haczyki ukryte (zgodnie z normg DIN 7917)

— szafy chiodnicze:

MocW: 1400

Pojemnos¢ litry: 600

Temp.pracy C: 0°C a +8°C

Wymiary mm: 600 x 585 x 1850 +1/+10

Wykonanie zewnetrzne z blachy lakierowanej bialg powlokg epoksydowa
Wewnetrzny korpus z tworzywa ABS, przeznaczonego do kontaktu z zywnoscia
Wewnetrzne narozniki z zaokraglonymi krawedziami utatwiajgcymi czyszczenie
Whbudowany uchwyt drzwiowy

Whbudowany zamek na klucz

Czynnik chitodniczy R-134 wolny od CFC

Elektroniczny termostat i automatyczne odszranianie

W modelach 600 istnieje mozliwos¢ uzycia plastikowych koszy, ktore utatwiajg
przechowywanie produktéw

Napiecie: 230 V / 50 Hz

W wyposazeniu 3 potki rusztowe i jeden ruszt na dole

Whytlaczane prowadnice pétek, tatwe w utrzymaniu czystosci

Wymuszony obieg powietrza w komorze utrzymuje jednorodng temperature w
urzadzeniu

Odptyw wewnatrz komory chtodzenia

Parownik wbudowany w tylng sciane szafy

- poétkki magazynowe, stalowe, zabezpieczone przed korozjg, wymiar dostosowany do

geometrii pomieszczenia

- pojemniki na odpadki — uwzgledni¢ segregacje odpadkéw (4szt., pom. 0.40):

Pojemnos¢ (I) 240



= Ciezar nominalny (kg) 96

= Waga pojemnika (kg) 14,2

= Szerokosc¢ pokrywy (mm) 556

= Srednica kota @ 200/250

= Szerokosc¢ zestawu jezdnego (mm) 573 +1/+10

=  Wysokosc¢ pojemnika bez pokrywy (MM) 1000 +1/+10
=  Wysokos$¢ catkowita pojemnika (MM) 1062 +1/+10

»  Glebokosc¢ catkowita pojemnika (MM) 715 +1/+10

= Szeroko$¢ catkowita pojemnika (MM) 577 +1/+10

(Mozliwos¢ zmiany wymiaru pojemnikdéw wg. ustalen z Inwestorem)

3. SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu okreslone zostaty w OST 00-00.

3.2 Sprzet do wykonania robét

Sprzet do montazu urzadzen — reczny sprzet budowlany i elektronarzedzia, miary zwijane lub

skladane, poziomice.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu okreslone zostaty w OST 00-00.

4.2 Transport materiatow

Wyposazenie przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w fabrycznych opakowaniach w sposéb
zabezpieczajacy je przed przesuwaniem sie podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wpltyna

niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatéw i urzgdzen.



Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie.
Osprzet i inne elementy luzem transportowac¢ i przechowywa¢ skompletowane w odrebnych
fabrycznych opakowaniach.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywa¢ sie w sposob zmechanizowany przy pomocy wozka
widlowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z

widtami.

4.3 Przechowywanie i skladowanie

Elementy wykonczone powinny by¢é pakowane w sposOb zabezpieczajgcy je przed

uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony w instrukcji przez producenta.

Na kazdym opakowaniu wyrobéw budowlanych powinna znajdowaé sie etykieta zawierajgca

oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym, zawierajgca wymagane prawem informacje

0 producencie i o spetieniu wymagan odpowiednich zharmonizowanych (znak CE) Iub

krajowych (znak budowlany) norm i specyfikacji technicznych, wyszczegélnione w OST 00-00.

Dodatkowo na etykiecie powinny sie znalez¢ istotne informacje handlowe, w tym przede

wszystkim:

- nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umozliwiajgce jego jednoznaczng
identyfikacje,

— wymiary i inne istotne parametry techniczne,

— ilos¢ i jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i / lub zbiorczym,

— date produkcji i nr partii,

oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym.

Do wyrobéw powinna by¢ dotgczona instrukcja przechowywania i stosowania sporzgdzona w

jezyku polskim.

Dodatkowo, do wyrobéw powinny byé dotgczone przez producenta wszelkie inne dokumenty,

wymagane przepisami, wyszczegolnione w OST 00-00.

Materiaty powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza i wiotkie

elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowos¢ uzycia ich do montazu.

Elementy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w

odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzgdzen grzewczych.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania Robo6t podano w OST 00-00.

5.2 Warunki przyst gpienia do robot

Przed przystgpieniem do montazu niezbedne jest :

zakonczenie wszelkich prac budowlanych, wykonczeniowych i instalacyjnych w
pomieszczeniach sanitarnych, gdzie ma by¢ prowadzony montaz.

przedstawienie do akceptacji wzoréw wyposazenia.

5.3 Montaz wyposa zenia

wyposazenie powinno by¢ montowane $Scisle wedtug instrukcji producenta, przy uzyciu
firmowych elementéw mocujgcych, dostarczonych razem z urzgdzeniami.

Montaz nalezy prowadzi¢ starannie, unikajgc wszelkich uszkodzen elementow wyposazenia i
wykonczenia pomieszczen.

Montaz wyrobdw powinien sprowadzac¢ sie do scalania wedtug instrukcji elementéw wyrobu i
mocowania wyrobu do podioza. Ciecie, wiercenie lub przebijanie otworow w elementach w
trakcie montazu w zadnym wypadku nie jest dopuszczalne, chyba, ze takie prace przewiduje
instrukcja montazu.

Montaz powinien by¢ poprzedzony dokladnym wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych
w podiozu na podstawie szablonéw dostarczonych przez producenta razem z urzgdzeniami.
Ustawienie montowanych elementow nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Niedopuszczalne jest odchylenie od pionu lub poziomu wieksze od 1 mm na dtugosci,

szerokosci lub wysokosci montowanego urzadzenia.

5.4 Jako $¢ wykonania i tolerancje

W celu oceny jakosci montazu nalezy sprawdzié:

zgodnosc¢ dostarczonych elementéw z zatwierdzonymi wzorami,

jakos¢ wyposazenia,

zgodnos¢ montazu z instrukcjg producenta,

brak uszkodzen wyposazenia i towarzyszgcych robot wykonczeniowych,
poprawnos¢ funkcjonowania,

zgodnosc¢ miejsca i sposobu montazu i mocowania z projektem,



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji (OST) 00-00.

6.2 Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie

wymagania dotyczgce wykonanych robot, w szczegélnosci w zakresie:

- zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,

- kompletnosci montowanych urzadzen,

- prawidlowosci osadzenia i sprawnos¢ dziatania wszystkich elementéw i mechanizméw,

- dotrzymania dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

zgodnosci rodzaju zastosowanych urzadzen z zatwierdzonymi wzorami,
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami, wpisywane do dziennika budowy i

akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru robot

Przedmiaru i obmiaru ilosci robo6t dokonuje sie zgodnie z zasadami podanymi w Ogolnej
Specyfikacji (OST) 00-00.

Prowadzenie szczegdétowych obmiaréw robdét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z
zapisami umowy rozliczane bedg na podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie
wykonanych robo6t i do nich sie odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu.

Dla uméw ryczaltowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia

zaawansowania robot dla potrzeb wystawienia przejsciowej faktury.

7.2 Szczegotowe zasady okre $laniailo $ci robot

Montaz wyposazenia obmierza sie w sztukach.



Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem

zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru rob6t dokonuje sie zgodnie z ogdélnymi zasadami podanymi w Ogoélnej Specyfikacji
(OST) 00-00.

8.1 Zgodno $¢€ robo6t z dokumentacj a

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,

jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny

wynik.

8.2 Odbiodr cz esciowy
Odbioru czesciowego robét dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w Ogolnej
Specyfikacji (OST) 00-00.

8.3 Odbior ostateczny (ko nhcowy)

Odbioru koncowego robét dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w Ogdlnej
Specyfikacji (OST) 00-00.

Szczeqotowe zasady odbioru korncowego

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,

przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej ST, poréwnac je z

wymaganiami oraz dokona¢ oceny wizualnej robot.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez

Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli

chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim wypadku

nalezy przyjg¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- Jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungC niezgodnosci z
wymaganiami i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,

— Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehnstwu uzytkownika, oraz nie
ograniczajg trwatosci elementéw wyposazenia i pozwalajg na ich prawidiowa, zgodng z

przepisami eksploatacje, Zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru



koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonane roboty, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z

czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i

Wykonawcy. Protokdét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

Zamawiajgcym a Wykonawca.

8.4 Odbior po uptywie okresu r  ekojmi i gwarancji

Odbioru robét po uptywie okresu rekojmi i gwarancji dokonuje sie zgodnie z ogdélnymi zasadami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji (OST) 00-00, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.
,Odbior ostateczny (kohcowy)”.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Ogodlne zasady rozliczenia rob6t i ptatnosci za ich wykonanie podane sg w Ogdlnej Specyfikacji
(OST) 00-00.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi wartosé
tych robo6t obliczona na podstawie szczegdtowych ustalen umownych.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe za wykonanie robot bedg obejmowac:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- umocowanie elementéw wsporczych, prowadnic itp.,

- montaz akcesoriéw zgodnie z instrukcjg producenta,

- sprawdzenie poprawnosci montazu,

— sprawdzenie dziatania z odpowiednig regulacja,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie wykonywania

robot,



- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentow,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawowymi dokumentami odniesienia jest dokumentacja projektowa, opisujgca przedmiot
zaméwienia na wykonanie robét budowlanych. Zawartos¢ i uklad dokumentacji projektowej
przedstawiono w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST) 00-00.

Pozostate dokumenty:

10.1 Ustawy

Wykaz podstawowych ustaw zawarto w OST 00-00.

10.2 Rozporz gdzenia

Wykaz podstawowych rozporzgdzen zawarto w OST 00-00.

10.3 Inne dokumenty

- Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatow.



